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Introduction générale

Introduction générale

Au cours de la déformation d'un métal, dans les procédés de mise en
forme par exemple, il est important de connaitre son aptitude & se déformer
sans se rompre. Cette capacité de déformation avant la rupture dépend des
prédéformations que le matériau a subies. Plus celles-ci sont élevées, plus la
ductilité du matériau diminue. Ce phénoméne se nomme l'endommagement.
L'étude de l'endommagement connait un développement important du fait de
son utilité dans de nombreux domaines : miseé en forme des matériaux a petites
et grandes vitesses de déformation (forgeage, laminage, mise en forme par
explosif, ...), étude de la perforation (proje}.:tiles et blindages) dans le domaine
militaire. De fagon générale, les matériaux métalliques atteignent la rupture
suivant deux types principaux de mécanismes : la rupture fragile, par
propagation de fissures, se caractérisant par la présence de plans de clivage sur
le faciés de rupture ; la rupture ductile présentant un faciés composé de
nombreuses cupules, signe d'un endommagement par micro-porosité ou micro-
cavités. Le but de ce mémoire est de s'intéresser plus précisément. aux
phénomeénes concernant I'endommagement ductile.

L'endommagement d'un matériau ductile se caractérise classiquement
(bien qu'arbitrairement) par trois étapes pouvant survenir simultanément
germination, croissance puis coalescence des cavités. Le métal ductile
endommagé se présente donc sous la forme d'un composite biphasé constitué
de la matrice initiale et de cavités. Décrivons briévement ces trois étapes.

Le premier probléme est de connaitre puis de comprendre les causes
gouvernant l'apparition de I'endommagement. De nombreuses expériences ont
été effectuées pour \a'nalyser les éprouvettes a 1la suite d'essais
d'endommagement. En 1945, MALCOR montre le role primordial des inclusions
lors de l'amorgage de la rupture. GURLAND et PLATEAU [1963] observent, sur
des faciés de rupture d'éprouvettes en acier, d'alliage fer-nickel et de
duralumin de nombreuses cupules contenant souvent une inclusion ou un
précipité. De méme, COX et LOW [1974] ont mis en évidence la présence de

-1~
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cavités lors de 'amorgage de I'endommagement ductile. Ces auteurs ont étudié
différents aciers et ont observé que la germination des micro-cavités a lieu de
préférence autour des inclusions. Tous ces résultats montrent que les
inclusions sont & l'origine de la formation de cavités. I/ est important de noter
que cette hypothése permet méme d'expliquer I'amorgage de l'endommagement
dans les métaux de grande pureté. Ainsi MONTHEILLET et MOUSSY [1986]
montrent que dans un matériau de haute pureté (99,999 %) la fraction
volumique d'inclusions fournit un nombre de sites d'amorcage de
I'endommagement suffisant pour expliquer les observations expérimertales. Ces
auteurs donnent l'exemple d'un cuivre contenant du plomb en trés faible teneur.
Ils calculent, & l'aide d'un raisonnement simple, l'espacement moyen entre
inclusions de plomb dans un tel alliage. Le résultat obtenu correspond i
I'espacement moyen entre cupules observé sur les surfaces de rupture ductile.
Sans en étre une preuve, ce simple raisonnement montre que la présence

by

d'inclusions suffit a elle seule a expliquer la nucléation de micro-cavités,

méme dans des matériaux de haute pureté.

Lors de la croissance, la plasticité du matériau permet l'expansion des
cavités créées au cours de l'étape précédente. La présence de cavités dans le
matériau en cours d'endommagement rend le composite matrice-cavités
compressible. En fonction du chargement appliqué & l'infini, le volume des
cavités évolue, ainsi donc cfue celui du matériau global. Il est alors intéressant
d'étudier les interactions entre le comportement du matériau endommagé et la
croissance (en portant de l'intérét tant sur le volume que sur la forme) des
cavités.

Au dernier stade de l'endommagement les cavités interagissent
(coalescent) pour donner naissance i une fissure macroscopique. Cette derniére
précéde de peu la rupture du matériau. L'apparition de la coalescence est
conditionnée par la fraction volumique de cavités présentes ainsi que par leur
disposition relative. Au cours de cette étape, une localisation de la déformation
est observée. Tout le probléme consiste a déterminer a quel "instant" cette
bifurcation apparait : c'est & dire le passage d'une déformation homogeéne dans
I'ensemble du matériau 2 une déformation localisée a une zone restreinte bien
précise. ‘

Dans ce mémoire, nous considérerons ces trois étapes comme
entierement découplées. Nous nous intéresserons uniquement i la phase de
croissance des cavités. Plus précisément, notre but est d'appréhender a la fois

-
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I'influence de la compressibilité de la matrice sur la croissance des cavités et
celle des cavités sur le comportement endommagé. Les interactions directes
entre cavités sont négligées, leur présence est seulement prise en compte en
considérant le matériau macroscopique compressible. La fraction volumique
considérée reste donc toujours faible.

Pour observer l'effet du chargement, et en particulier de la triaxialité
des contraintes, sur les différentes grandeurs observées, deux taux de
triaxialité seront pr1nc1palement imposés tout au long du manuscrit : d'une part
un taux:de triaxialité de 1/3 correspondant a 1'essai de traction uniaxiale d'une
éprouvette lisse ; d'autre part un taux beaucoup plus élevé (en l'occurrence 7)
dont 7l'ordre de grandeur correspond a 1'état de contrainte lors d'un essai
d'impact de plaques. En effet, lorsque les dimensions radiales de la plaque-
cible sont beaucoup plus grande (au moins 5 fpis) que son épaisseur, on peut
supposer -que lors de I'essai 4 grande vitesse, il n'y a pas de retrait dans le sens
radial : la plaque est dans un état de déformation uniaxiale. Cet état entraine
une forte triaxialité des contraintes dans le matériau, pouvant varier de 1 a 10
(DUMONT [1991], ZukAs et al. [1982]).

©'Ce manuscrit se décompose en quatre chapitres. Les deux premiers
traitent de la détermination du champ de contrainte et de vitesse de
déformation autour d'une cavité isolée dans une matrice viscoplastique. Les
deux suivants étudient le comportement effectif d'une matrice endommagée par
la présence de cavités ellipsoidales. Chaque chapitre débute par une synthése
bibliographique des travaux concernant le probléme mécanique étudié.

«~ Le premier chapitre traite d'une cavité ellipsoidale de révolution isolée
dans une matrice viscoplastique linéaire compressible. Les champs de
contrainte et de vitesse de déformation exacts autour de la cavité sont calculés
analytiquement. Ceci permet de discuter la croissance de la cavité en fonction
du caractére compressible de la matrice.

Dans le deuxiéme chapitre, 1'étude de la croissance d'une cavité isolée
dans une matrice viscopla§tique non-linéaire compressible est abordée. Nous
nous appuyons sur les résultats du premier chapitre, ainsi que sur l'introduction
de contrainte et vitesse de déformation équivalentes tenant compte de la
compressibilité de la matrice, pour appliquer un principe variationnel. Deux
types de comportement sont pris en compte, correspondant en incompressible a
des matrices pseudoplastique G, =k&g®, et linéaire avec seuil Gum =00 +BEym
(Gum €t Eyy étant respectivement les contrainte et vitesse de déformation
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équivalente de von Mises). Ce dernier comportement est observé dans le
domaine des grandes vitesses de déformation. En 1960, MASON interpréte cette
forme de comportement par un mécanisme de frottement visqueux opposant, a
grande vitesse de déformation, la principale résistance au mouvement des
dislocations. La comparaison des résultats obtenus pour les deux
comportements montrera l'effet de la loi linéaire avec seuil sur la croissance de
l'endommagement.

Ces deux premiéres parties nous ont permis de connaitre l'influence du
comportement de la matrice endommagée sur 1'évolution géométrique d'une
cavité isolée dans une matrice infinie au cours du chargement.
L'endommagement du matériau est alors supposé connu et constant. A
l'inverse, les renseignements obtenus, ainsi que l'utilisation de méthodes de
moyenne, vont maintenant permettre de calculer l'influence de la présence
d'une fraction volumique de cavités sur le comportement global.

Ce probléme est abordé dans le -troisiéme chapitre ou des cavités
ellipsoidales de révolution (toutes de méme forme) sont présentes dans une
matrice viscoplastique linéaire. Le comportement macroscopique du composite
ainsi obtenu est alors estimé. En particulier, lorsque les cavités sont de forme
ellipsoidale de révolution alignées suivant un méme axe, le comportement
mécanique de la matrice linéaire initialement isotrope incompressible devient
axisymétrique compressible. L'apparition de cette anisotropie est étudiée en
détail pour déterminer si son influence est négligeable ou non a faible porosité
(f < 0,05). Cette analyse permet donc d'étudier l'apparition d'une anisotropie
d'origine morphologique (liée & la forme des cavités). En revanche, l'existence
d'une anisotropie d'origine topologique (liée a la distribution des cavités) n'est
pas abordée.

Les résultats précédents peuvent étre utilisés pour déterminer le
comportement effectif d'une matrice de comportement viscoplastique non
linéaire contenant une population donnée de cavités. L'approche variationnelle
proposée par PONTE CASTANEDA [1991] est appliquée aux deux comportements
étudiés. Les résultats sont exposés dans un quatriéme chapitre qui compare les
résultats obtenus aux modéles existants.
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’ CHAPITRE I : Localisation dans un matériau linéaire

I. Introduction - Synthése bibliographique

Ce chapitre concerne la détermination du champ de contrainte et de
vitesse de déformation autour d'une cavité isolée dans une matrice
viscoplastique isotrope linéaire compressible (BRIOTTET, KLOCKER et
MONTHEILLET [1993]). L'introduction de grandeurs équivalentes tenant compte
de l'influence de la trace des tenseurs des contraintes et des vitesses de
déformation ;permettra d'utiliser les résultats obtenus dans le deuxiéme
chapitre.

En 1964, PUGH et GREEN montrent expérimentalement l'influence de la
pression hydrostatique (p = -om) sur I'élongation 4 rupture (Figure 1). Certains
auteurs (MONTHEILLET et MOUSSY [1986]) émettent I'hypothése que pour une
pression hydrostatique positive assez importante, la croissance des cavités peut
étre stoppée. En 1974, CoX et LOW montrent l'importance d'un deuxiéme
parametre : la triaxialité des contraintes (rapport entre la contrainte moyenne
et la contrainte équivalente de von Mises). Ces résultats soulignent le réle
fondamental de 1la contrainte moyenne lors de la croissance de
I'endommagement. Dans un premier temps, nous passons en revue les différents
modeles présents dans la littérature.

Dans tous les modéles qui vont suivre, certaines hypothéses sont
communes :@ le matériau considéré est linéaire, homogéne et isotrope. Les
interactions entre les cavités sont négligées : cela revient a étudier une cavité
isolée dans une matrice infinie, dont le comportement sera ultérieurement
déterminé par des méthodes d'homogénéisation. Pour une fraction volumique
de cavités inférieure a 1%, des expériences montrent que cette hypothése est
tout & fait justifiée (le role des interactions entre cavités est généralement
reconnu comme accélérant la croissance des cavités et donc la rupture).
Historiquement, les premi%res études effectuées dans ce cadre ont concerné des

matrices élastiques. '
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I.1. Matrice élastique

En 1933, GOODIER a étudié le champ de contrainte autour d'une
inclusion élastique, sphérique ou cylindrique de section circulaire dans une
matrice élastique homogéne infinie soumise & un champ de contrainte
axisymétrique a l'infini. Il montre qu'a une distance de quatre fois le rayon de
I'inclusion la perturbation devient inférieure a 1 % de la contrainte uniforme.
SADOWSKY et STERNBERG [1947] ont étudié le cas d'une cavité ellipsoidale de
révolution dans une matrice chargée en contraintes planes perpendiculairement
a 'axe de symétrie, puis celui d'une cavité ellipsoidale quelconque. Dans ces
études, le rayon moyen R de l'inclusion est pris unitaire et constant ; les
auteurs ne se sont donc pas intéressés a la croissance de la cavité, mais

uniquement au champ de contrainte dans la configuration initiale.

*

En 1951, EDWARDS détermine les champs de contrainte et de
déformation autour d'une inclusion ellipsoidale de révolution élastique linéaire
isotrope dans une matrice infinie élastique linéaire isotrope, sous un
chargement axisymétrique. Cependant, l'auteur ne s'intéresse pas au cas
particulier de la croissance de I'endommagement.

Toutes ces études ont mis en évidence un résultat remarquable : dans
l'inclusion ['état de déformation est homogéme. Ce résultat a été observé
auparavant dans d'autres domaines : magnétisme pour l'aimantation (M),
diélectriques avec la polarisation (P). Cette constatation a ouvert la voie aux
travaux d'ESHELBY, qui permettront de déterminer l'état de contrainte et de
déformation dans une inclusion ellipsoidale. De nombreux problémes de micro-
mécanique utilisent ces résultats.

* L'approche d'ESHELBY

ESHELBY [1957, 1959] a étudié une inclusion ellipsoidale isotrope de
constantes élastiques différentes de celles de la matrice infinie, isotrope,
soumise a une déformatibn homogeéne a l'infini. Sa démarche permet d'obtenir
les déformations dans l'inclusion en soumettant un milieu homogéne a des
"déformations propres" ("eigenstrains") et cela sans connaitre le champ de
vitesse dans la matrice. Les déformations propres sont en général des
déformations d'origine non élastique (expansion thermique, déformation
plastique, changement de phase...), elles ne sont pas liées a des contraintes.
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Notons que les anglo-saxons désignent par le terme "inclusion" une
région de méme comportement rhéologique que la matrice soumise a des
déformations propres et par le terme "hétérogénéité" une région de
comportement différent de celui de la matrice. En francais le terme inclusion
est employé dans les deux sens.

Le travail d'"ESHELBY se décompose en deux parties. La premiére traite
une région ellipsoidale de méme modules que la matrice soumise a des
déformations propres, la seconde, nommée méthode de l'inclusion équivalente,
utilise ce résultat pour résoudre le probléme d'une inclusion dans une matrice
infinie.

Soit un solide homogéne D (Figure 2a) contenant une région Q
(l'inclusion) de mémes modules que la matrice, soumise a des déformations
* . -
propres € . Le raisonnement suivant est tenu par ESHELBY :

* En premier lieu, l'inclusion est enlevée de la matrice et laissée libre
de se déformer et de changer de volume.

* Des contraintes élastiques lui sont appliquées afin de lui redonner sa
forme et ses dimensions initiales. L'inclusion est alors replacée dans la matrice.
A ce moment, les contraintes sont nulles dans la matrice mais pas dans
I'inclusion.

* On laisse alors le champ de contrainte se relaxer en lui superposant
une distribution de contraintes surfaciques opposées que l'on peut calculer a
l'aide du tenseur de Green.

Pour rendre la déformation totale € compatible (partie symétrique du
gradient du vecteur déplacement), les déformations propres sont accompagnées
de déformations élastiques e :

E=€ +e (1)

|
[

En utilisant les hypothéses énoncées ci-dessus, ESHELBY a relié les
déformations totales aux déformations propres a l'intérieur de l'inclusion :

g£=S:g" )
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Figure 2 : Géométrie utilisée par Eshelby pour calculer I'état de déformation dans une
région ellipsoidale de la matrice soumise a-des déformations propres (a)
et pour la méthode de I'inclusion équivalente (b)
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ot S est un tenseur du quatriéme ordre qui ne dépend que de la forme de la
région Q et des modules élastiques de la matrice. Si les g sont homogénes
dans Q les déformations totales le sont aussi. Le résultat annoncé
précédemment est donc retrouvé.

Ce cas résolu, ESHELBY montre que le probléme hétérogéne d'une
3 - - - - ~ r 2 \
inclusion dans une matrice infinie peut étre transformé en un probléme
homogeéne au moyen de la méthode de l'inclusion équivalente :

Considérons (Figure 2b) un domaine élastique infini de modules L contenant
une inclusion ellipsoidale Q de modules L*. Cette méthode permet d'étudier la
perturbation due a I'inclusion sur un champ de contraintes homogénes.

Soit ™ et €* les tenseurs de contraintes et de déformations homogénes
a l'infini et G et € les perturbations dues & l'inclusion.

La loi de Hooke donne :

dans Q 6*+6=L" :(s°° +é) ) 3)
dans D-Q 6®+&=L:{e™+5) @

Considérons maintenant le' méme domaine élastique infini contenant une
inclusion Q@ de méme module L et soumise & des déformations propres g .
L'ensemble est soumis aux contraintes uniformes . Pour obtenir les
contraintes dans l'inclusion nous ne devons tenir compte que des déformations
élastiques dans celle-ci :

dans Q c” +&=L:(e°° +§—-s*) (5)
dans D-Q c” +6=L:(e°° +§) (6)

D'aprés ESHELBY, les déformations de perturbation sont reliées aux
déformations résiduelles par la relation :

\
! £=S:¢ (7

Pour que les contraintes et les déformations de perturbation dans Q soient les
mémes dans les deux cas, il faut :

L:(8°°+S:a*—a*);L*:(aw+S:e*) (8)
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La déformation dans l'inclusion s'écrit donc finalement :
I_, o, = ~1.{¢* 1 e
=g +s=[I+S:L :(L —L)] i€ )

Cette méthode permet donc de réduire le probléme d'une inclusion dans
une matrice de propriétés mécaniques différentes & celui d'une inclusion dans
une matrice de méme propriétés mécaniques soumise & des déformations
propres. En pratique, S n'a été calculé analytiquement que dans une matrice
isotrope (ESHELBY [1957]) ou isotrope transverse (MURA [1987]). '

Le probléme précédemment décrit est souvent intitulé dans la littérature
“probléme auxiliaire". HILL [1965] en propose une approche différente en
faisant intervenir un tenseur de polarisation (chapitre III) correspondant dans
I'équation précédente a P = S : L-! lorsque l'inclusion considérée est
ellipsoidale.

I.2. Matrice viscoplastique linéaire

Il est possible d'étendre les résultats de I'élasticité linéaire a la
viscoplasticité linéaire en remplagant les déplacements (resp. déformations) par
les vitesses (resp. vitesses de déformation). Cependant, lorsque
I'endommagement plastique de la matrice n'est pas pris en compte, la matrice et
les inclusions sont supposées incompressibles, la partie élastique étant négligée
devant l'importance des déformations plastiques considérées dans les
modélisations de la mise en forme.

Des études ont donc suivi pour rendre compte de la plasticité. En 1962,
BERG a étudié l'évolution d'une cavité cylindrique de section elhpthue (de
demi-axes a et b) dans une matrice newtonienne (G, =k&,, ol Gy, et &, sont
les contrainte et vitesse de déformation équivalentes de von Mises) soumise a
un chargement homogéne a l'infini. Pour un chargement dont les axes sont
confondus avec les axes principaux de la cavité, BERG a montré que les
vitesses de croissance logarithmiques R/(e R) et de changement de forme
normalisées &, /o, (R=(a+b)/2;e,=(a-Db)/(a+ b)) ne dépendent que de

la triaxialité a l'infini.

En se fondant sur les résultats d'ESHELBY obtenus en élasticité,
BUDIANSKY, HUTCHINSON et SLUTSKY [1982] ont étudié une cavité ellispoidale

-10-
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de révolution dans une matrice newtonienne chargée de fagon axisymétrique a
I'infini. Cette analyse permet de connaitre les changements de volume et de
forme de la cavité. La forme et le volume asymptotiques de la cavité en
fonction du chargement imposé peuvent étre obtenus. En revanche, le champ de
vitesse dans la matrice n'est pas calculé.

En 1992, KLOCKER et MONTHEILLET ont €étudié une cavité ellipsoi‘de\lle
de révolution dans une matrice newtonienne incompressible. Pour ce faire, ils
utilisent la méthode des trois potentiels proposées par BOUSSINESQ [1885],
puis adaptées par PAPCOVICH [1932]. Ils obtiennent alors le champ de vitesse
complet dans la matrice ; celui-ci a la forme suivante:

i=i"+o, 8 +0,, 8 +0, 8 (10)

ou : g' : est un champ de croissance volumique pure

g° : un champ de distorsion pure

g’ : un champ mixte agissant & la fois sur le volume et sur la

forme de la cavité.

A l'aide de ces résultats, les auteurs étudient la croissance du volume et le
changement de forme de la cavité au cours du chargement. Ils s'intéressent de
plus & la forme du champ de contraintes et de vitesses de déformation autour
de celle-ci. Les possibilités d'endommagement secondaire induit par la présence
d'une cavité peuvent ainsi étre abordés.

L'approche suivante généralise ces travaux au cas d'une matrice
viscoplastique linéaire compressible. Les résultats obtenus permettront de
déduire des renseignements précieux sur I'évolution du volume et de

I'excentricité d'une cavité isolée dans une matrice endommagée.
\

L'influence de 1la 'compressibilité de la matrice sur l'évolution de
I'endommagement est étudiée en détail. Cet aspect a été laissé de coté dans les
études concernant les matériaux élastiques puisque les parameétres rhéologiques
étaient imposés et que l'endommagement n'évoluait pas. La discussion des
courbes sera fondée sur la comparaison entre une matrice poreuse et une
matrice incfompressible. La compressibilité de la matrice est liée a la grandeur

-11-
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Figure 3 : Relation entre le module de compressibilité et le module de Poisson
(a G constant)
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rhéologique x. Toutes les courbes qui vont suivre sont tracées a G constant ;
or comme k =2 (1 +v)/ (3 (1-2v)) G,; il existe une relation biunivoque
entre v et k. Nous emploierons donc indifféremment l'une ou l'autre grandeur
en rappelant que le cas incompressible est obtenu pour v = 0,5 ou x—>. Sur la
figure 3 est porté x/G en fonction de v afin de mettre en évidence la
décroissance trés rapide de x lorsque v s'écarte de 0,5. Insistons & nouveau sur
le fait que les coefficients x, G et v (ainsi nommés du fait d'une grand\e
similarité avec 1'élasticité) sont des viscosités, l'élasticité de la matrice est
négligée.

Lors de l'analyse des résultats, le choix du couple de chargement
imposé a l'infini, ainsi que de la déformation de référence, peuvent entrainer
des interprétations différentes. Aprés avoir expliqué ce phénoméne, nous
ferons le choix du chargement imposé (L*,€)) ou C° est la triaxialité des

contraintes a l'infini (rapport de la contrainte moyenne et de la contrainte
équivalente de von Mises) et de la déformation de référence £ =J¢; dt.

Finalement, une interprétation approfondie des-modes de vitesses sera
donnée ; celle-ci est capitale pour faire le choix d'un bon champ de vitesses
dans la modélisation de matrices non linéaires.

-12 -
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Figure 4b : Systéme de coordonnées ellipsoidales de révolution dans un plan méridien
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I1. Présentation du modéle

II.1. Géométrie et chargement

Sur la figure 4a sont définis la géométrie et les paramétres de
chargement du probleme, en gardant les notations proposées par BUDIANSKY et
al. [1982]. On considére une matrice viscoplastique linéaire compressible
contenant une cavité ellipsoidale de révolution de demi-axes a (direction
axiale) et b (direction radiale). La géométrie de la cavité est caractérisée par le
rapport de forme A = a / b ou l'excentricité e = (a-b) / (a+b) = (A-1) / (A+1) et
le rayon moyen R = (a+b) / 2.

L'ensemble est soumis & un état de contrainte uniforme, axisymétrique
de directions principales paralléles aux axes de la cavité : ’

65 =S (11)

On note de plus 63';,1=[S—T] la contrainte équivalente de von Mises & l'infini et
62 =(S+2T)/3 la contrainte moyenne a l'infini.

Le systéme de coordonnées adopté est celui proposé par KLOCKER et
MONTHEILLET [1992] :

x=R(i—e—IE cosOcoso
R r
{
{y=R(—1§——e% cosOsin @ (12)
Y,
{
z=R(—r—+e5 sin®
I/

L'utilisation de ces coordonnées ellipsoidales de révolution (Figure 4b) permet
de décrire la surface de la cavité par r = R. Ce systéme est particuliérement
adapté a I'étude de I'évolution de la cavité au cours de la déformation car il est
paramétré, de fagon indépendante, par le rayon moyen R et I'excentricité e de

la cavité.

-13 -
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IL.2. Comportement du matériau

Le comportement de la matrice considérée est une extension a la
viscoplasticité linéaire de la loi de Hooke. Celle-ci s'écrit alors :

o=2Geé+xtr(g)l (13)

N
ou ¢ est la partie déviatorique du tenseur des vitesses de déformation et tr(€)
représente la trace de €. Il est alors possible d'écrire le comportement du
matériau de la fagon suivante en admettant la loi de normalité : -

Gum =3GE
o o (14
Oy =K ir(€)=x €y

Le potentiel plastique s'obtient alors sous la forme :

o(&)=Jojde;=]sydé;+ [0, dEg

: 3G§%m Kéik 6%m 5:1211
o(e) 5 2 6G 2% v(c) (15)

ou s est le déviateur des contraintes. A l'aide de la loi de normalité. il vient :

sij= aq) =£z—mélj=2Gélj
6eij 3 €vm (16)

!

Om= .(p =K €
6skk

qui correspondent bien a la relation (13).

Pour I'étude de la croissance d'une cavité dans une matrice newtonienne
compressible, 'écriture du comportement proposée ci-dessus est suffisante.
Cependant, dans le but de s'appuyer sur les résultats obtenus dans le présent
chapitre pour étendre 1'étude au comportement non linéaire, il est nécessaire de
proposer un formalisme qui permettra de caractériser le comportement a l'aide
d'une seule équation. Il faut donc introduire d'autres grandeurs équivalentes
tenant compte de l'influence de la pression. En 1976, SHIMA ¢t OYANE ont
étudié un matériau poreux rigide parfaitement plastique en introduisant la
contrainte équivalente suivante :

B =y Oom Hzog)’ an

ou z est une mesure de l'influence de la contrainte moyenne dans le critére de
plasticité. Ce paramétre est directement lié 2 la compressibilité de la matrice.

-14-
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Ce formalisme est l'extension la plus simple au domaine compressible du critére
de von Mises. En définissant une vitesse de déformation équivalente par :

fag= By i)’ as

le comportement suivant est recherché :

Geq =k (19)
Le potentiel plastique s'écrit alors :
_ . Ogt
Q=[Tpy dBgq =—1
k.- ) 1(_
<P=“2‘(83m+}’2 Sik)='2"l;(0'3m‘+22012n)=\lf (20)

Ceci implique, a 'aide des équations (15) et (20) :

k=3G et zz=§———=—- @n

Finalement, le comportement du matériau peut s'écrire sous la forme suivante:

J'c's‘im +(on/y) =5, =kE, =ky 8%, +(y5.)" (22)

op 2
%jzéi__:ﬂqJ:ZGqJ
€5 3 2eq
et P 5 23)
Om= .(P =Y2feg’ékk:‘(ékk
Otk Eeq

La figure 5 présente la forme du critére elliptique proposé dans le cas
incompressible (y — «) et compressible.

I1.3. La méthode des trois potentiels
\

La-méthode de réso'lution choisie est similaire & la méthode des trois
potentiels utilisée en élasticité (BOUSSINESQ [1885], PAPcOVICH [1932]) et
reprise par KLOCKER [1992] pour une matrice viscoplastique linéaire
incompressible. En combinant la loi de Hooke, les équations d'équilibre et la
définition des petites déformations, & étant le champ de vitesse, on a :

-15-
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5.

. 1
Ali+| X ) ad(divi)=AG+—— ad divii)=0 24
(G 3 )8 (diva)= -2 )gr (diva)= (24)

Le champ de vitesse autour d'une perturbation locale dans une matrice
infinie est la superposition du champ a l'infini et du champ df & la présence de
la perturbation : G=G® +&. Dans le cas de la symétrie de révolution, la
résolution de 1'équation (24) se raméne a l'équation suivante (PAPCOVICH
[1932]) :

7+3x/G

l——?,_i—é—Az Z—u +gradB+zgradA (3 4V)A €, (25

- —> —>
i=u"+gradB+zgridA, -

avec AA,=AB=0 (26)

Il reste donc uniquement deux potentiels harmoniques scalaires 4 déterminer.
Exprimons le laplacien dans le systéme de coordonnées (12) :

0 r R o r cosO 0¢
Ad=— et - 27
¢ 6r( (R er)c"sear) ae(( er) r ae] @n

Recherchons une base de solutions particuliére a variables séparées r et © de

sorte que la solution générale s'écrive :
|

$=Z R,(DT,(0) (28)

Ap=0 pent alors, pour chaque n, se mettre sous la forme :

r 0 r(.l;_ R)OR, + 1 0o 0T, =0 (29)
(r R)R or r) or | T,cosb 80 o0
n

___e___
R r

Cette équation est vérifiée si :

8 r(L_e._)aR gL 0f  s0Ty

(r R)R or{ \R or T, cos® 06 00
n

_..__e__
R r

(30)

N’

\
I

ou k est une constante.

En effectuant le changement de variables :
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e
t=sin®
2@) et { - (31)

AN

(s, t, @®) restant un systéme de coordonnées curvilignes orthogonales, le
systéme d'équations suivant est obtenu :
OR_

a 2 a 2 aT
— -)—= |-kR_=0=—] (t*-1)—= |-k 32
2{@-nT ) wr 0= 2 @-nZh )i 62

Ces deux relations, symétriques en s et t, sont les équations de
Legendre si k peut s'écrire sous la forme k = n.(n + 1) ou n est un entier (pour
e négatif, k =in (n + 1) ou i%2 = -1). En fait, ces valeurs de k sont suffisantes

pour obtenir 1'ensemble des solutions car les fonctions de Legendre forment un
espace complet.

o

La résolution de notre probléme aboutit donc finalement a :

B= 3 [a; P (9)+b; Q; (]B, (1)
=0 (33)
A= 3 [0B(9+4,Q (9]R )

ou les Pj et Qj sont les polyndmes de Legendre et fonctions de Legendre
associées (Annexe 2).

L'expression des fonctions de Legendre change avec le signe de e. Dans
le cas d'une cavité allongée suivant l'axe de traction (e > 0) les potentiels f§ et
Az sont construits a partir de fonctions hyperboliques alors que dans le cas
d'une cavité aplatie (e < 0) ces potentiels sont construits a partir de fonctions

circulaires der / R.

Les champs solutions doivent de plus vérifier les conditions aux limites.
En particulier, le champ de perturbation doit s'annuler a l'infini. L'équation
(25) permet d'écrire :

lim i= lim -Q§—= m A_=0 (34)

z
S—3+00 s>+ OX. S—>+®
i
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Figure 6 : Influence de la triaxialité, a2 compressibilité donnée, sur la relation entre
les différentes déformations imposées a 1'infini
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En supposant que seules trois amplitudes sont non nulles - celles
obtenues dans le cas incompressible par des considérations de flux de vitesse
constant a travers toute surface fermée autour de la cavité (KLOCKER [1991]) -
il reste simplement :

B=b Qo (5)+by Qy ()P (1)

A,=2,Q; (9P (1) ¢

Nous appellerons désormais o, o,, a3 les trois amplitudes restantes
(I'amplitude o; est associée a Q,(s), oy & Qy(s)P,(t) et a3 a Q(s)P(t)). Les
conditions de continuité du vecteur contrainte a la surface de la cavité
permettent de calculer sans ambiguité ces trois constantes :

{0: +o, 6., =0 ou {0’: +0,65 =0 36)

oo +a,0.,=0 G +0l, Gl =0
La solution analytique exacte du probléme est donc obtenue.

La méthode a mis en évidence 3 modes de vitesses que nous noterons
désormais §. Les amplitudes sont calculées pour un chargement unitaire et
pour les deux cas suivants : chargement axial (&) et chargement radial (a;).
La solution générale est alors obtenue par superposition. Elle a l'avantage de
fournir des amplitudes ne dépendant que de la forme de la cavité et de la
compressibilité de la matrice. Le couple de chargement imposé étant ({* , £7),

la solution prend la forme suivante :

.- 3 S —of :
ERECN 3x 25 x2a, (e,x)-a; (e,K)+Cw [ais(e,x)+a;r(e,1<)] g (37
i(;°°+x1c/Gj i=1 3
avec x=sgn(s-T)={ T} SE>D<=>(Ex>Ex) 38)
-1 si{(T>S)<=>(e,>€,,)

Cette écriture permet une discussion aisée des effets dus & un changement des
paramétres de chargement ou de la géométrie. Les champs complets sont

donnés en Annexe 1. \
{
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I1.4. Importance du choix des paramétres de chargement et de la
déformation de référence

Pour étudier l'influence de la porosité, deux matrices seront comparées:
une matrice compressible (v = 0,3) et une matrice incompressible (v = 0,5)
soumises au "méme chargement". Cependant, la nature de la vitesse de
déformation imposée (&, ég;, go ) n'est pas indifférent. En effet, dans le ¢as
d'une matrice incompressible ces vitesses de déformation a l'infini sont égales :

€57 =Eoq =By (39)

En revanche, pour un matériau compressible, il vient :

2 2 2
= \/ + - -~ 3 -0
e = VAL e et B2 =—) (40)

-—3}7“—“7822 - aoSZZ
T3y +E X3y +L

ou y est défini par (38). La figure 6 présente l'influence de la compressibilité
de la matrice sur ces grandeurs en fonction de la triaxialité imposée. Pour un
comportement incompressible (v = 0,5 ou y —» w} les trois vitesses sont
indépendantes de {*. Dans le cas d'un comportement compressible, lorsque £*

augmente (3 £ imposée), &i augmente et &y, diminue d'autant plus

éq
rapidement que la matrice est plus compressible. Lors de 1'étude des dérivées

- - | P . -
temporelles ¢, R/R et V/V, l'influence de la compressibilité de la matrice doit
étre abordée en tenant compte de la nature de la vitesse de déformation

imposée.

D'autre part, le choix de la déformation de référence a aussi une
importance considérable sur 1'étude de la croissance en faisant apparaitre ou
non des "effets” de la compressibilité. Sur la figure 7, la croissance volumique
d'une cavité initialement sphérique est portée en fonction de trois déformations
de référence. En fonction de X =[én dt ou de Egy =] dt, l'influence de la
compressibilité dépend de la triaxialité (Figures 7a et b) : a faible triaxialité, la

compressibilité augmente la croissance volumique, alors qu'a haute triaxialité
elle la ralentit. En revanche, si le volume est porté en fonction de &y =[8q, dt

\
(Figures 7¢), 1a compressibilité augmente toujours la croissance volumique.

Dans la suite, le chargement imposé est toujours (82 ,Cw) et I'évolution

du volume et de l'excentricité de la cavité seront portés en fonction de la
déformation axiale e_,. Ces paramétres nous semblent pertinents car ils peuvent

facilement étre reliés a I'expérience.
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Notons finalement que €, ne peut pas étre imposée de maniére
totalement indépendante de {™. En effet, la vitesse de déformation axiale £7 et
la vitesse de déformation équivalente & l'infini sont liées par la formule
suivante (40) :

. 3(1—2V) = G -
o o0 o0 oo 0
g, = x+—=C" e, ={ x+—C" {e (41)
= [ 2(+v) ° | o S
Pour un matériau incompressible ¢2 ne s'annule qu'avec &5,. En revanche, pour
un matériau compressible €, s'annule aussi si : ‘ A

20+v) ¥

== 30~ %G

(42)

Pour v = 0,5 on peut donc imposer tout couple de chargement (£7,C”) alors
que pour v < 0,5 si £* < (,, € doit étre nécessairement négatif.
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Figure 8 : Croissance du rayon moyen pour une cavité initialement sphérique

\Y/A"

Figure 9 : Croissance volumique d'une cavité initialement sphérique
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IT1. Discussion des résultats

I11.1. Evolution du rayon moyen

L'évolution du rayon moyen de la cavité en fonction de la déformation
appliquée a l'infini pour une cavité initialement sphérique est présentée sur la
figure 8. Il apparait que 1'influence de v ne va pas toujours dans le méme sens.
Pour une triaxialité imposée supérieure a 1, une matrice compressible ralentit
fortement la croissance du rayon moyen de la cavité, alors que pour une
triaxialité imposée inférieure a 1 cette méme matrice accélére la croissance du
rayon moyen. Plus la valeur de la triaxialité s'éloigne de la valeur 1, plus
l'influence de la compressibilité de la matrice devient importante. Notons que
cette valeur 1 est fortuite : la triaxialité torrespondante & l'inversion de
tendance dépend de la valeur de v. Dans tous les cas, plus la triaxialité
augmente, plus la croissance du rayon moyen est importante.

Cette figure met en évidence une premiére tendance importante : un

matériau compressible est moins sensible a la triaxialité.

111.2. Evolution du volume

La vitesse de croissance logarithmique du volume s'exprime en fonction
de cellesde Rete: V/V=3 R/R- (1 +3 e)/(l -e2) é. Le volume de la cavité
peut donc rester constant alors que son rayon moyen varie. La figure 9 montre
I'évolution du volume en fonction de la déformation axiale a l'infini pour une
cavité initialement sphérique. La méme tendance que pour le rayon moyen est
observée : a haute triaxialité, la compressibilité ralentit la croissance
volumique alors qu'a faible triaxialité elle l'accéléere. Pour une traction
uniaxiale, on observe l'existence d'un volume asymptotique fini, déja mis en
évidence par BUDIANSKY et al. [1982], dans le cas incompressible. Celui-ci
devient infini lorsque la matrice est endommagée.

Pour comprendre I\e' changement d'influence de la compressibilité de la
matrice en fonction de la triaxialité imposée, il faut garder en mémoire que la
vitesse de déformation imposée est §2. A faible triaxialité ({* = 1/3), dans le
cas d'une matrice incompressible, celle-ci s'allonge longitudinalement et doit
donc pour compenser se contracter radialement (§5 = - £5/2). Pour la méme
vitesse de déformation £, imposée, une matrice compressible absorbe une
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Figure 10 ;: Evolution de I'excentricité d'une cavité initialement sphérique pour
plusieurs triaxialités
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partie des déformations. Son retrait radial est donc moins important. Ceci
explique que le volume de la cavité augmente plus rapidement dans la matrice
compressible. A haute triaxialité ({* = 7), la matrice compressible absorbe les
déformations dans toutes les directions. La cavité est ainsi moins sollicitée et
croit moins vite que dans une matrice incompressible.

111.3. Evolution de I'excentricité

* Etude du changement de forme en fonction de &,

Sur la figure 10, 1'évolution de e est portée en fonction de la
déformation imposée pour une cavité initialement sphérique et pour différentes
triaxialités. Quelle que soit la triaxialité, la compressibilité de la matrice
ralentit le changement de forme. Le raisonnement précédent peut étre
reproduit: la matrice compressible absorbe une partie des déformations
imposées, la cavité est moins sollicitée et tend moins rapidement vers sa forme
asymptotique. On remarque aussi que plus la triaxialité est élevée, moins e
augmente. Pour une triaxialité de 7, e tend vers une excentricité asymptotique
proche de 0 : I'endommagement correspondant est volumique (cavités quasi
sphériques).

Sur la figure 11a 1'évolution de e est portée en fonction de € pour des
cavités de formes initiales différentes. Pour ¥ = 7, les cavités d'excentricités
quelconques et différentes de 1 ou -1 ont tendance a prendre toutes la méme
forme finale. Des cavités d'excentricités initiales comprises entre -0,6 et 0,6
ont une excentricité comprise entre -0,1 et 0,3 aprés une déformation globale
e, = 0,5. Elles évoluent donc vers une forme quasi sphérique, d'autant plus
rapidement que la matrice est moins compressible. L'endommagement obtenu
pour cette triaxialité est donc dii a la présence de cavités volumiques. Ceci
correspond bien avec les observations expérimentales effectuées a partir
d'essais d'impacts de plaque‘s. L'excentricité asymptotique des cavités est donc
un renseignement précieux, méme pour un matériau compressible. Pour * = - 2
(Figure 11b) les cavités évoluent vers deux formes radicalement opposées
suivant leur excentricité initiale : soit un cylindre infini (e = 1) soit un disque
aplati (e = -1). Elles s'approchent, a l'inverse du cas précédent, d'autant plus
vite de leur forme finale que la matrice est compressible.

-
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Figure 11 : Evolution de 1'excentricité de cavités de formes initialement différentes (a) & haute
triaxialité et (b) en compression (S > T).
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Figure 12 : Courbes d'isovaleurs de é dans l'espace (e, {*), dans une matrice
(a) incompressible et (b) compressible (v = 0,3)
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Figure 13 : Evolution du paramétre t en fonction de la triaxialité imposée (a) ou de I'excentricité
asvmptotique correspondante (b)
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* Excentricité asymptotique

Les figures précédentes mettent en évidence l'existence d'une forme
asymptotique des cavités pour un chargement donné. Celle-ci peut se calculer
analytiquement : il s'agit de l'excentricité pour laquelle €=0. Pour un
chargement tel que S > T, outre les solutions e = 1 et e = -1, la relation
suivante entre l'excentricité asymptotique e, et la triaxialité imposée est
obtenue (se reporter a 'annexe I pour les notations):

_ 16e,
3[1-Qg (e2)](1-€,)* +4¢,

(43)

3¢

La relation (43) indique que l'excentricité asymptotique de la cavité est
indépendante de la compressibilité de la matrice. La figure 12 présente des
courbes d'isovaleurs de ¢ dans l'espace (L%, e), avec S>T, dans le cas d'une
matrice incompressible (12a) et compressible (12b) et pour une vitesse de
déformation longitudinale unitaire. On remarque alors que si l'excentricité
asymptotique est la méme dans les deux cas, la valeur et la forme des courbes
correspondant 3 € non nulle sont différentes. Ainsi, une cavité placée dans une
matrice compressible tendra moins vite vers sa forme asymptotique. Ces figures
montrent d'autre part que, pour une triaxialité donnée et un chargement tel que
S > T, la cavité pourra s'allonger ou s'aplatir en fonction de son excentricité
initiale. |

* Développement asymptotique

Intéressons nous au développement asymptotique de e au voisinage de
ea, afin d'obtenir une déformation t caractéristique de la rapidité d'une cavité a
tendre vers sa forme finale. La forme suivante est recherchée :

ez
e—e, =oLexp| —| = (44)

La figure 13 présente 1T eh fonction de e, (ou de la triaxialité imposée, ces
deux grandeurs étant liées par I'équation (43)) pour une triaxialité imposée
positive et dans le cas S > T. Ces courbes mettent en évidence l'augmentation
de Tt pour une diminution du coefficient de Poisson : la compressibilité de la
matrice, pour les chargements considérés, ralentit 1'évolution de l'excentricité
vers ea. De plus, plus la forme asymptotique est proche de la cavité sphérique,
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Figure 14 : Evolution de la triaxialité critique en fonction de l'excentricité pour les deux types de chargement
S>T(aet T>S(b)



CHAPITRE I : Localisation dans un matériau linéaire

plus 7t est faible. L'asymptote £ = 4/3 correspond & la triaxialité pour laquelle
une solution différente de 1 et -1 apparait pour l'équation €=0. Pour e; = 0
(£® — o), la valeur obtenue est :

_(1-2v)(7-5V)
T 9(1+v)(1-V)

(45)

. . . N
7 s'annule donc pour une matrice incompressible et vaut 0,27 pour v = 0,3.

Cette grandeur permet de retrouver les résultats énoncés
précédemment. t diminue lorsque la triaxialité augmente et lorsque le
comportement de la matrice s'approche de l'incompressibilité : toute cavité
tendra d'autant plus vite vers sa forme asymptotique dans ces conditions.

II1.4. Triaxialité critique

La triaxialité critique est la triaxialité au dessus de laquelle la cavité
verra sa dimension radiale (resp. axiale) croitre pour un chargement S > T
(resp. T > §). Si cette condition est vérifiée, il est siir que la cavité se détache
de l'inclusion qui lui a donné naissance. Cette valeur est un indicateur du
domaine de validité du modéle car la modélisation utilisée ne tient pas compte
de zones de contact entre la cavité et l'inclusion. Le comportement de la
matrice est linéaire, la vitesse de déformation imposée intervient alors
uniquement en tant que facteur multiplicatif. Le signe des vitesses a4 et b ne
dépend que de la triaxialité a l'infini. La triaxialité critique correspond & b=0
(resp. a=0). Le résultat obtenu est le suivant (notations dans l'annexe I) :

16e(q2 Qg +4e)(v+1)

Co== 3[q§ Qx (8e(v=5)-97; ) +4e(8e(v-2)-37})] (4o

La triaxialité critique est donc dépendante de la compressibilité de la
matrice. La figure 14a présente les variations de la triaxialité critique en
fonction de l'excentricité pour différents coefficients de Poisson et pour le cas
de chargement S > T. Plgs le matériau est compressible, plus la triaxialité
critique diminue. En effet, pour un matériau incompressible, la diminution de
section radiale (dans un plan perpendiculaire a I'axe de traction) doit
compenser l'allongement dans la direction de traction. Plus le matériau est
compressible, plus le lien entre ces deux déformations est faible. Comme pour
un matériau homogéne (sans cavité) de coefficient de Poisson nul, il n'existe
aucun lien eritre 1'allongement dans la direction axiale et la déformation radiale,
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la triaxialité "critique” est de 1/3 (T=0). Si la triaxialité critique obtenue pour
v = 0 est ici légérement supérieure & 1/3 cela signifie que la cavité introduit
une faible hétérogénéité. ‘

L'influence de v est de moins en moins sensible quand e tend vers 1. En
effet dans ce cas la cavité ne perturbe plus 1'écoulement. Elle restera sous
forme d'une aiguille allongée dans le sens de la traction pour tout chargement
et quelle que soit la compressibilité. D'autre part, {, est monotone
décroissante en fonction de e. Ceci permet d'affirmer qu'au cours d'un essai
de traction &  donné supérieur a C, la condition b=0 est conservée.

Pour un chargement T > S, les tendances sont différentes. Sur la figure
14b, on remarque que la courbe correspondant a v = 0,3 est croissante puis
décroissante. Dans un tel cas, il existe des ghargements ou la condition 4>0
bien que remplie au début de l'essai ne le sera pas tout au long de celui-ci :
matrice de coefficient de Poisson 0,3 soumise 3 une triaxialité a l'infini de 2,2.
L'excentricité de cette cavité va décroitre tout en lai§sant croitre a. Puis, pour
e ® 0,85 la courbe limite de {2 va étre atteinte. A ce moment le demi-axe de

longueur a va diminuer. La cavité aura alors tendance a recoller a I'inclusion.

Pour un chargement S > T :
- lorsque v = 0, l'influence de e sur {_ est trés faible car les

déformations sont découplées.

- pour v>0, { diminue quand e augmente. Pour e = 1, la
perturbation n'a quasiment aucune influence vu le chargement considéré ; alors
que pour e = - 1, la perturbation est maximale. Pour le cas d'une fissure, la
vitesse de déformation du demi-axe de longueur b est égale a la déformation
appliquée a l'infini : b/b=82.

Pour un chargement T > S, les évolutions sont inversées. Le
raisonnement qualitatif précédent peut étre appliqué. Notons qu'il est normal
que les courbes de ces figures ne sont pas symétriques puisque le chargement S
est uniquement axial ("unidimensionnel”) alors que le chargement T est radial
("bidimensionnel"). |

L'hypothése de croissance libre d'une cavité (indépendamment de
I'inclusion lui ayant donné naissance) est d'autant plus valable que la matrice
est plus compressible. Le domaine de validité du modéle croit lorsque e
augmente pour S>T et diminue pour T>S. Pour des cavités sphériques ou
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allongées, notre modéle est physiquement valide pour des triaxialités
supérieures & 0,8. Une analyse plus précise du probléme nécessiterait donc de
prendre en compte le contact inclusion-matrice pour traiter les essais de
traction uniaxiale (£* = 1/3).

N
ITL.5. Cartes d'isovaleurs de comtrainte moyenne et de vitesse de

déformation équivalente

Dans le but de mieux décrire 1'écoulement autour de la cavité, des
cartes d'isovaleurs de o, et de &, normalisées par les valeurs correspondantes
4 l'infini ont été tracées pour deux valeurs de v (0,3 et 0,5), deux excentricités
(0 et 0,5) et deux types de chargement ({"=1/3 et 7 ; £, = 1).

IT1.5.1. Champ de contrainte moyenne

* Influence du chargement

La forme des isovaleurs de contrainte moyenne autour d'une cavité
sphérique (Figure 15) est peu affectée par la compressibilité ou la triaxialité
imposée. Cependant, leurs valeurs sont sensiblement modifiées. La
compressibilité de la matrice a pour effet de rendre les pics et creux de
contrainte moyenne moins prononcés. L'importance de la triaxialité est plus
marquée : a faible triaxialité, une zone de compression est observée au pole de
la cavité ; elle se transforme en une zone de traction {(ou la contrainte moyenne
est cependant moins importante que sa valeur a l'infini) lorsque la triaxialité
est élevée.

* Influence de la f?rme
|
La figure 16 permet d'observer 1'effet d'une cavité allongée sur la forme

du champ de contrainte moyenne. Pour un essai de traction uniaxiale, la
tendance est la méme que pour une cavité sphérique : augmentation a
P'équateur et déficit au pdle. A haute triaxialité, un changement de tendance
apparait : une concentration de contrainte moyenne est présente au pdle de la
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Figure 15 : Courbes d'isovaleurs de contrainte moyenne autour d'une cavité
sphérique
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Figure 16 : Courbes d'isovaleurs de contrainte moyenne autour d'une cavité
allongée (e = 0,5)
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Figure 17 : Contrainte moyenne normalisée pour deux triaxialités 1/3 (a) et 7 (b)
coupes 3 90° :
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cavité. Les cavités de forme allongée sont donc plus nocives que les cavités
sphériques a triaxialité élevée. En effet la concentration de traction
hydrostatique qui se développe au voisinage de leur pble peut favoriser le
développement de micro-cavités, et donc un endommagement induit.

Pour mieux observer ces évolutions, des coupes le long de l'axe de
symétrie ont €été tracées sur la figure 17. Ces coupes sont plus précises que les
courbes de niveau lorsqu'un pic (ou un creux) aigu est présent. Ces courbes
montrent bien le changement de concavité en fonction de la forme de la cavité
a4 haute triaxialité. Le long de l'axe de symétrie, la valeur de la contrainte
moyenne a l'infini est atteinte trés rapidement (z/R > 2,5) quelle que soit la
forme de la cavité, la triaxialité, et la compressibilité de la matrice. La
perturbation de pression due a la cavité reste donc trés localisée autour de
celle-ci.

I11.5.2. Champ de vitesse de déformation équivalente de von Mises

Sur la figure 18, on remarque trés bien la différence d'écoulement entre
un chargement uniaxial et un chargement a triaxialité élevée. Pour un
chargement se rapprochant du chargement sphérique, les courbes d'isovaleurs
sont presque homothétiques 'a la cavité. En revanche, pour un chargement
uniaxial des variations importantes de la vitesse de déformation sont présentes
a la surface de la cavité : celle-ci, initialement sphérique, a tendance a
s'allonger. Pour {* = 7, les vitesses de déformation équivalentes de von Mises
au voisinage de la cavité augmentent d'un facteur 10. Ceci explique la
croissance volumique beaucoup plus importante de la cavité a forte triaxialité.

Le creux de vitesse de déformation équivalente présent au pdle de la
cavité a faible triaxialité s'éloigne de celle-ci lorsque la triaxialité augmente.
Ce résultat est mis en évidence sur les coupes de la figure 19. Toutes les
courbes présentées atteignent un minimum. Plus la triaxialité est élevée plus ce
minimum s'éloigne de la cavité et plus sa valeur diminue. A haute triaxialité
apparait une valeur de z ol la vitesse de déformation équivalente de von Mises
s'annule. L'a contrainte équivalente de von Mises y est donc elle aussi nulle. La
triaxialité locale atteint alors en ce point une valeur infinie, qui n'est nullement
reliée a une concentration de contrainte moyenne. La triaxialité locale n'est
donc pas un bon paramétre pour caractériser les possibilités d'endommagement

ya
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Figure 18 : Courbes d'isovaleurs de vitesse de déformation équivalente de von
Mises autour d'une cavité sphérique
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Figure 19 : Vitesse de déformation équivalente de von Mises normalisée pour deux triaxialités
1/3 (a) et 7 (b) : coupes a 90°
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Figure 20 : Premier mode de vitesse (mode de croissance pure} pour trois
excentricités e =0,5(A=3),e=0{(A=1),e=-0,5(A=1/3)
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secondaire, lorsque l'on étudie un comportement newtonien. Ceci justifie le
choix des courbes iso-contrainte moyenne.

IV. Interprétation des modes de vitesse

Aprés une analyse des résultats concernant essentiellement la croissance
d'une cavité dans une matrice endommagée, une étude plus approfondie des
modes de vitesse de perturbation obtenus par la méthode des trois potentiels va
maintenant étre abordée.

ESHELBY [1957] a montré que dans une matrice linéaire soumise a un
chargement homogéne la solution exacte transforme une ellipse en une autre
ellipse. Il est facile de montrer que les champs de vitesse obtenus, ainsi que le
champ homogéne a l'infini, ont chacun cette propriété. .A

Le but de cette partie est de comprendre l'influence de Ila
compressibilité de la matrice sur les différents modes de vitesse. Par
construction, les modes 1 et 2 sont incompressibles, donc indépendants de v :

g =grado’ et §*=grad’
avec Ao'=Ap*=0
d'ou divg' =divg®> =0 (47)

Toutefois les amplitudes o et ay dépendent de la compressibilité de la
matrice. Le mode 3 en revanche est intrinséquement fonction de v. La méthode
utilisée pour obtenir le champ exact entraine que les trois modes de
perturbation obtenus sont indépendants du chargement : ils forment une base

des solutions. Ce sont 1eur§ amplitudes qui en tiennent compte.
|
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Figure 21 : Second mode de vitesse (mode de distorsion pure) pour trois
excentricités e =0,5(A=3),e=0(A=1),e=-0,5 (A =1/3)
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IV.1. Mode 1

g~ < erad[Q (9]

Ce mode de vitesse est orthogonal & la surface de la cavité (car gizO)
et aux lignes s = cste. La figure 20 montre l'allure du mode 1 pour trois
excentricités différentes : 0,5 , 0 et -0,5. Le calcul de la contribution de c\e
mode i la vitesse de changement de forme donne & =0. Le premier mode de
vitesse de perturbation est donc un mode de croissance homothétique, sans
distorsion de la cavité. Le vecteur vitesse est toujours plus important a la
pointe de la cavité.

IV.2. Mode 2

g =5 el OR )]

Le calcul de la vitesse de croissance volumique due a ce deuxieme
mode montre que c'est un champ de distorsion pure. En incompressible,
KLOCKER [1992] a montré que l'effet du mode 2 est d'annuler le champ a
l'infini sur la surface de la cavité. Cependant, cette propriété disparait lorsque
la matrice s'endommage et devient compressible.

Agissant seul, le mode 2 déforme fortement la cavité (Figure 21) tout
en gardant son volume constant. Ceci a amené, dans le passé, de nombreux
auteurs a considérer ce champ comme mode de distorsion unique dans les
différentes approches variationnelles proposées. Ce raisonnement montre a
quel point il est important de connaitre une solution exacte dans des cas
particuliers avant d'aborder une approche qualitative.
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Figure 22 : Troisiéme mode de vitesse (mode mixte) pour trois excentricités
e=0,5(L=3),e=0(A=1),e=-0,5(h=1/3) dans une matrice
compressible (v = 0,3) : trait fin et incompressible : trait gras
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IV.3. Mode 3

- 1 7 / -
8= | zgrad[Q, (9P, (t)]—%{‘%ql ©P () ez}

-

=—| zgrad[Q, (P, ()]-(3-4V)Q (HP (D,

AN

A la différence des deux modes précédents, ce troisiéme mode de

vitesse voit son orientation influencée par la compressibilité de la matrice. Ce
mode est mixte : il agit a la fois sur le volume et sur la forme de la cavité.

Dans une matrice incompressible, il est orthogonal a la cavité et aux
surfaces s = cste (la composante tangentielle étant alors nulle). Seul ce mode
induit alors un changement de forme, car & la surface de la cavité les
composantes normales du mode 2 et du champ 4 l'infini s'annulent. L'amplitude
du mode 3 s'annule donc sous un chargement hydrostatique et pour une cavité
sphérique. Il améne une cavité initialement non sphérique vers cette forme.

L'allure spatiale de ce mode est représentée en figure 22 pour
différentes valeurs du coefficient de Poisson (0,3 et 0,5). Quelle que soit la
forme de la cavité, le vecteur vitesse le plus important est toujours situé au
pole de celle-ci (E° s'annule 2‘1l I'équateur). La compressibilité de la matrice agit
sur l'intensité du champ ainsi que sur sa direction. La déviation angulaire du
champ de vitesse est de méme signe quel que soit celui de l'excentricité.
D'autre part, l'intensité du champ est plus importante en compressible qu'en
incompressible. La déviation angulaire de ce mode provient du fait que suivant
la compressibilité du matériau le terme sphérique prend plus ou moins
d'importance. En effet, le troisi¢éme mode peut s'écrire sous la forme :

g=g’ +(1-2v)g* (48)
avec | div[gs']=0
=3

g correspond donc au mode de vitesse obtenu par KLOCKER [1991] lorsque la
matrice est incompressible. Le terme g“ n'existe que dans une matrice

compressible. Dans la seconde partie, ou on se fonde sur les modes obtenus en
linéaire pour appliquer un principe variationnel, ce mode 3 sera séparé en deux
modes distincts.
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Figure 23 : Champ total sous un chargement hydrostatique (S = T) pour trois
excentricités e = 0,5 (A =3),e=0(A=1), e =-0,5 (A = 1/3)
dans une matrice compressible (v = 0,3) : trait fin et

_ incompressible : trait gras
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£y

Nous avons vu précédemment que le mode 3 agit tant sur le volume que

sur la forme de la cavité. Les deux "modes" créés artificiellement 23' et g*

agissent eux aussi sur l'ensemble des paramétres géométriques.

IV.4. Champ total

AN

Les figures suivantes montrent l'influence de la compressibilité de la
matrice sur le champ total pour différents chargements.

* Chargement sphérique (Figure 23)

Pour une cavité sphérique, seul le mode 1 correspondant a une
croissance homothétique de la cavité a une amplitude non nulle. Le champ total
est alors radial et on retrouve les résultats donnés par GOODIER [1933] :

3 _ - © "
ﬁ,:(R . Zvr)cn‘ (50)

2r 1+v J2G

Notons que dans le cas incompressible le champ a l'infini s'annule
nécessairement pour respecter l'incompressibilité globale. Ceci montre
d'ailleurs une limite sévére aux modéles fondés sur une matrice infinie. Le
champ de vitesses s'annule en incompressible a l'infini et tend vers l'infini en
compressible. Pour les cavités non sphériques, on observe une déviation
angulaire qui change de signe avec l'excentricité. Celle-ci est plus importante
pour les excentricités positives (cavités allongées).

* Chargement purement déviatorique (Figure 24)

Pour ce cas de chargement, l'influence du coefficient de Poisson sur le
champ de vitesses est trés faible. La compressibilité de la matrice n'a donc
pratiquement pas d'influende sur le champ local si le chargement a l'infini est a
divergence nulle. Quelle que soit la forme de la cavité, 'écoulement de la
matrice la force a s'allonger suivant l'axe longitudinal (sa forme asymptotique
est un cylindre).
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Figure 24 : Champ total sous un chargement purement déviatorique (T = -S/2)
pour trois excentricités e = 0,5 (A =3),e=0(A =1), e =-0,5
(A = 1/3) dans une matrice compressible (v = 0,3) : trait fin et
incompressible : trait gras
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IV.5. Comparaison avec la solution proposée par LEE et MEAR pour
une matrice incompressible

En 1992, LEE et MEAR ont proposé la solution exacte du champ de
vitesse dans une matrice incompressible autour d'une cavité ellipsoidale. Les
auteurs présentent leurs résultats a l'aide de trois modes de vitesse dont un
seul est un mode de croissance volumique pure et les deux autres des modes de
distorsion pure. En ajoutant un suffixe LM pour les mode de LEE et MEAR, la
comparaison avec notre décomposition donne en incompressible :

[
1 1.l
EiM e E >ép=0

{8Im © 8 = Vi =0 (50)

, (3t2—1)~1 s
Bim ©—— 8 = Vi =0

N

Ceci est possible car, en incompressible, notre mode 3 est proportionnel a 2 g,

(32-1) | ¢ .
et peut se décomposer en ——3——-—g +—§—. Lorsque le comportement considéré

est compressible, il n'est plus possible d'effectuer cette décomposition sans
faire intervenir les amplitudes et la compressibilité de la matrice. On peut tout
au plus décomposer le mode 3, de 1a méme fagon que ci-dessus, en une partie
agissant uniquement sur le volume et une partie agissant uniquement sur
I'excentricité. Ces deux parties sont toutefois proportionnelles a la méme
amplitude.
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V1. Conclusion

Dans ce chapitre, les champs de contrainte et de vitesse de déformation
exacts autour d'une cavité ellipsoidale de révolution dans une matrice
viscoplastique linéaire compressible ont ¢€té calculés. Ceci constitue donc yne
extension du travail effectué par KLOCKER [1991] dans le cas d'un matériau
viscoplastique newtonien. Les principaux résultats observés sont les suivants :

1) La solution analytique a mis en évidence 3 modes de perturbation
dont un seul dépend explicitement de la compressibilité de la matrice. En
revanche, les amplitudes des modes dépendent toutes trois de celle-ci.

2) La triaxialité critique diminue si v diminue. Celle-ci est une frontiére
du domaine de validité du modéle présenté. Elle assure en effet que lors du
chargement, la cavité ne risque pas de reprendre contact avec l'inclusion qui lui
a donné naissance.

3) La forme asymptotique de la cavité est indépendante du caractére
compressible de la matrice. Cependant la vitesse pour atteindre cette forme
finale en dépend fortement. A haute triaxialité, on montre que des cavités de
formes initiales variées somt toutes quasi sphériques aprés une déformation
axiale d'environ 0,5, quelle que soit la compressibilité de la matrice.

4) Les effets de la compressibilité sur la croissance d'une cavité sont
liés a la déformation de référence. Si la croissance volumique est étudiée en
fonction de la déformation axiale a !l'infini, deux cas sont observés : la
compressibilité est stabilisante a haute triaxialité, mais déstabilisante a faible
triaxialité.

5) La compressibilité de la matrice a peu d'influence sur la distribution
des grandeurs mécaniques dans la matrice. En revanche, son influence est
importante sur la cinématique de croissance de la cavité.

6) La triaxialité 1ocale des contraintes ne semble pas un bon paramétre
lors de I'é¢tude d'un comportement viscoplastique. En effet, la présence de
"zones" ou de "points" morts définis par &, =0, entraine un taux de triaxialité

des contraintes infini nullement 1ié 4 une concentration de traction
hydrostatique.

-
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CHAPITRE 1II : Localisation dans un matériau non linéaire

L. Introduction - Synthése bibliographique

Le chapitre précédent a permis d'étudier Il'influence de 1la
compressibilité d'une matrice newtonienne endommagée sur la croissance d'une
cavité isolée. Un tel comportement viscoplastique linéaire peut s'appliquer en
premiére approximation au cas des métaux déformés a haute .température et
particulié¢rement des alliages superplastiques. Cependant, lors de la mise en
forme, la plupart des métaux sont caractérisés par une relation non linéaire
entre la contrainte et la vitesse de déformation équivalentes de von Mises. Du
fait de cette non linéarité, seuls certains problémes de haute symétrie peuvent
étre abordés analytiquement ; il faut donc en général avoir recours a des
méthodes numériques (éléments finis) ou approchées utilisant un principe
variationnel.

I.1. Lois de comportement étudiées

Au cours de la défqrmation des alliages métalliques, de nombreux
mécanismes microstructuraux - écrouissage, restauration, recristallisations
statique et dynamique - peuvent étre mis en jeu. Il est alors trés difficile de
relier ces processus complexes au comportement macroscopique du matériau.
C'est pourquoi nous ne considérons dans la suite que des lois de comportement
empiriques simples, mais néanmoins fréquemment observées lors de 1la
caractérisation de nombreux matériaux. Les expériences ont montré qu'il est
nécessaire de distinguer deux types de comportement liés aux domaines de
vitesses de déformation considérés. Le domaine des faibles vitesses de
déformation ou quasistatique (€., < 1 s-1) se caractérise par des déformations
homogénes (avant localisation de l'endommagement) et une température
supposée constante au cours de l'essai. Le domaine des grandes vitesses de
déformation ou dynamique (€,, > 100 s-1) se distingue par une déformation
hétérogéne due a la propaga‘ntion de l'onde de déformation et une influence non
négligeable des effets d'inertie. La figure 1 montre le changement de
comportement di aux grandes vitesses de déformation sur de l'aluminium
monocristallin : aux faibles vitesses de déformation, 1a contrainte est presque
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@

indépendante de &, (m trés faible). Puis un changement net apparait sur la

courbe, 1a sensibilité & la vitesse devenant trés importante.

D'autre part, les expériences ou les modélisations numériques ont
montré que l'écrouissage a pour effet de diminuer la croissance des cavités
(GILORMINI, LICHT et SUQUET [1988]). Dans la suite, nous négligerons ce
phénoméne, bien qu'il soit possible d'intégrer numériquement une loi
d'écrouissage dans le modéle proposé.

* Comportement pseudoplastique

Les essais effectués aux faibles vitesses de déformation ont permis de
mettre en évidence un comportement en loi puissance ou pseudoplastique que
'on peut écrire : '

G =ko €2, 81 (1)

t.
ol &,y =[e,,dt est la déformation équivalente de von Mises, n le coefficient
0

d'écrouissage et m le coefficient de sensibilité a la vitesse dont la définition
plus générale est :

m=-§1—1-1—§—”-’1 (2)
Olneyy )2

vin

Dans le cas du cuivre, les valeurs classiquement admises sont n = 0,49 ;
m = 0,01 a température ambiante et m = 0,1 a 500°C (T / T¢ = 0,46).

* Comportement linéaire avec seuil

De nombreuses études (REGAZZONI [1983] ; GIANNOTTA [1986]) ont
mis en évidence I'existence d'une loi de comportement linéaire avec seuil dans

. . \
le domaine dynamique : !

G,.=6,(E,.)+B(E..)E.n (3)

Cette loi de comportement entraine cependant une relation non linéaire entre le
tenseur déviateur des contraintes et le tenseur des vitesses de déformation ; en
effet, la loi’de normalité entraine alors :
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2l © .
=2l 204 lé @
3 €om
Le coefficient de sensibilité a la vitesse vaut :
=———-———-——-B§vm (5)
Go +B§vm

AN

m est donc fonction croissante de la vitesse de déformation (m = 0,074 a
103 s-1 et m = 0,89 3 105 s-! dans le cas du cuivre).

En 1960, MASON a justifié du point de vue théorique une loi de
comportement linéaire avec seuil. Cet auteur a étudié les différents mécanismes
microscopiques pouvant influencer la valeur de la contrainte d'écoulement.
Dans le domaine dynamique, les phénoménes de frottement visqueux agissant
sur les dislocations deviennent prépondérants. A basse température, les
frottements sont dus aux gaz d'électrons, a température ambiante ou élevée aux
phonons. L'analyse de MASON est la suivante : dans un polycristal la vitesse de
déformation plastique s'écrit : "

= 1
8=:‘M:pme (6)

avec M facteur de Taylor (de l'ordre de 3 pour un essai de traction uniaxiale)
pn densité de dislocations mobiles
b  vecteur de Burgers
v vitesse de déplacement des dislocations
La présence du frottement visqueux entraine la relation suivante entre la
contrainte appliquée et la vitesse de déplacement des dislocations (Figure 2) :

(1-1(x))b=Bv (7

avec B coefficient de frottement visqueux
T  contrainte appliquée
T, contrainte visqueuse du réseau

T  contrainte visqueuse d'un obstacle local
1(x) contrainte de I'dbstacle & franchir : 1, < 7(X) < 1

or 6=M~, d'ou finalement :

A2
b2

c=0(x)+ € )

m
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Figure 2 : Cas ou la contrainte est suffisante pour que la dislocation franchisse
les obstacles sans l'aide de l'activation thermique
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a

Cette relation est bien du type G, =6,(E,, )+B(E,.)E,,. La loi linaire avec seuil
est donc justifiée théoriquement par la présence de frottements visqueux aux
grandes vitesses de déformation.

D'autre part, la courte durée de l'essai effectué aux grandes vitesses de
déformation permet de supposer la déformation adiabatique. Cette hypothése
entraine une augmentation de température au cours de l'essai. REGAZZONI et
MONTHEILLET [1985] ont montré que le cuivre déformé a 3000 s-! jusqu'a une
déformation de 0,4 subit une élévation de 31° a température ambiante et de 16°
a 500°C. Tant que la déformation est supposée uniforme, nous négligerons
I'effet d'un tel changement de température.

* Transition entre les deux comportements (cuivre CuCl)

L'existence de deux types de comportement pour deux domaines de
vitesses de déformation implique la présence d'une vitesse de déformation de
transition €p. Il est possible de calculer cette vitesse de déformation de

transition &y : elle correspond en effet au point (ET , 01) ou les deux lois de
comportements sont tangentes. En prenant les valeurs des constantes
rhéologiques du cuivre CuCl proposées par GIANNOTTA [1986], ce calcul est
présenté dans 'annexe III. Il Apparait que la vitesse de transition & augmente
avec la déformation. Ce résultat peut s'expliquer simplement par l'augmentation
de la densité de dislocations mobiles au cours de la déformation.

* Approche macroscopique de la stabilité de l'élongation

En 1967, HART a montré que 'augmentation du facteur de sensibilité a
la vitesse m entraine une augmentation de la stabilité et donc de la déformation
a rupture. Pour cela, il considére une éprouvette de traction de section initiale
Ay comportant une zone de section réduite A, - A, simulant un défaut initial
ou une striction. En notant A la section de la partie homogeéne de 1'éprouvette
au cours de l'essai et A, la section de la zone strictionnée correspondante
(0A = A - A,), HART obtient :

1-m

SA (AO )(—m”)

®
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*

Une augmentation de m entraine, suivant cette relation, une diminution de 8A,
ce qui correspond bien & un ralentissement de l'instabilité.

Le changement de rhéologie entre les domaines quasistatique et
dynamique entraine une augmentation du coefficient de sensibilité a la vitesse
m avec la vitesse de déformation. Cela favorise donc l'augmentation de

AN

ductilité du matériau, d'ot une meilleure stabilité a I'élongation.

* Comportements compressibles

Dans la suite, nous nous appuierons sur des lois de comportement
similaires aux deux lois présentées ci-dessus. Cependant, elles seront modifiées
afin de prendre en compte la compressibilité du matériau due a
I'endommagement. Plus précisément, les grandeurs équivalentes de von Mises
seront remplacées par les grandeurs équivalentes introduites dans le premier
chapitre. En effet, ce sont les seuls comportements isotropes quadratiques
possibles si l'influence du troisiéme invariant est négligée. Ce type de
comportement compressible a déja été proposé par SHIMA et OYANE [1976] pour
I'étude d'un matériau parfaitement plastique endommagé.

Notons qu'il est important de discerner deux conséquences de la
présence de cavités sur l'endommagement : d'une part l'apparition d'une
compressibilité globale du matériau liée & la présence d'une fraction volumique
non nulle de cavités ; d'autre part les interactions directes entre cavités. La
différence entre ces deux contributions est simple a illustrer : 1'étude d'un
couple de cavités dans une matrice infinie mettra en évidence l'influence de
chacune sur la croissance de l'autre, bien que la fraction volumique totale de
cavités soit nulle (GILORMINI, LICHT et SUQUET [1988]). Comme dans le
premier chapitre, nous n'étudions pas ici ces interactions directes entre cavités.

Afin d'appréhender l'endommagement des matériaux ductiles, de
nombreux auteurs ont étudié la croissance d'une cavité isolée dans une matrice
incompressible non linéaire.
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1.2. Cavité isolée dans une matrice incompressible infinie
1.2.1. Cavité cylindrique dans une matrice parfaitement plastique

En 1968, MCCLINTOCK a étudié une cavité cylindrique d'axe €, et de

section elliptique dans une matrice infinie, rigide parfaitement plastique
(G.m=0p). La solution exacte est obtenue dans le cas d'une cavité cylindrique

de section circulaire dans une matrice non écrouissable. En déformation plane
dans le plan normal 4 €, et pour un chargement non axisymétrique (o5, ¢G;'iy),

'auteur montre que la vitesse de croissance du rayon de la section est :

R 1B sinh[v3¢° (10)

REZ, 2 2

A partir de ce résultat, MCCLINTOCK a proposé une relation approchée
permettant de faire intervenir I'écrouissage de la matrice. Pour cela, le
coefficient d'écrouissage n est introduit de fagon a passer continiment du cas
rigide parfaitement plastique (n=0) au cas d'un écrouissage linéaire (n=1). En
déformation plane, pour un cylindre infini de section (elliptique d'excentricité

e, il vient :

R 1, NE)

REZ 2 2(1-m) sish V3 (1-m)¢ “] b
e, _—V3( 4C). -
é‘;‘,’;n—l—n[e" ﬁ)smh[«/?(l n)¢ ] (12)

MCCLINTOCK montre ainsi que la vitesse de croissance des cavités :

- diminue si le coefficient d'écrouissage n augmente ;
- augmente de fagon exponentielle avec la triaxialité des contraintes £”.

- R/R est indépendant de I'excentricité de la section du cylindre.

Rappelons que BERG [1962] obtient pour un comportement linéaire, une
dépendance linéaire entre la vitesse de croissance du rayon de la cavité et la

vitesse de déformation.

i
I

1.2.2. Cavité sphérique dans une matrice parfaitement plastique

Le modeéle précédent, concernant une cavité de forme cylindrique,
traite une géométrie peu réaliste. En 1969, RICE et TRACEY ont étudié le cas
_d'une cavité sphérique dans une matrice rigide parfaitement plastique (G,,=0,)
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soumise & un chargement axisymétrique. Afin de résoudre ce probléme, les
auteurs ont appliqué un principe variationnel déduit de la convexité de la
surface d'écoulement et de la loi de normalité. Ce principe impose que le
champ de vitesse exact minimise la fonctionnelle :

Fa)= | [0Gum)-0Gum™)—0f &;]dV-+[of n; i;dS (13)

V-V, S N

ou V est le volume total, V_ et S le volume et la surface de la cavité, et ofg) le
potentiel des vitesses de déformation : (p(a')=0'0§vm. De méme que dans le

premier chapitre, £ est le tenseur de vitesses de déformation de perturbation
(di a la présence de la cavité).

RICE et TRACEY ont décomposé le champ de perturbation en un terme &
symétrie sphérique (C) n'agissant que sur l'accroissement de volume et un
terme de distorsion pure (D). Le champ total s'écrit alors :

=i +CiC +4P (14)
< — = X
ou i =e2 R® T
(xi%;)
il correspond & un ensemble de champs de vitesse proposés et

{
étudiés par les auteurs. Chacun d'entre eux est caractérisé par
un parameétre.

L'amplitude C de i€ et celle de @i° sont déterminées par la minimisation de la

fonctionnelle. Sachant que C correspond a l'accroissement de volume, il vient :
R \

= v = = (15)
Rey, 3Vey,

D

RICE et TRACEY proposent 6 classes de champs pour ", ce qui leur permet de

déduire :

i) la croissance volumique de la cavité est trés peu modifiée par
- =
le choix du champ T

ii)la valeur de la fonctionnelle est essentiellement déterminée
par le terme de croissance volumique.
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>

Pour les chargements de haute triaxialité, les auteurs ne conservent que le
champ a symétrie sphérique, ce qui leur permet d'obtenir l'expression suivante ;

R 3 o0 3 00)
——=0,283yexp| — -0,275y exp| —— 16
RE= X m(zxc ) X XP( 7 XG (16)
avec X = sgn{ép - éxx) R

La vitesse de croissance des cavités sphériques est a4 nouveau une fonction
exponentielle de la triaxialité a 1'infini. Les auteurs généralisent alors leur
résultat pour un chargement non axisymétrique, en ne considérant que les
champs de vitesse a symétrie sphérique. Ils obtiennent ainsi :

I.{ =0,558sinh(§C°°)+ 0,008xcosh(zc°°) amn
g 2 , 2
ol x =-3 &y / (8% - 65) (avec € > €7 > 7). Cette définition de X restitue

la définition précédente lorsque le chargement est axisymétrique. De plus, on
peut montrer que cette équation se confond avec 1'équation (16) dans le méme

cas.

1.2.3. Cavité sphéri(iue dans une matrice pseudoplastique

BUDIANSKY, HUTCHINSON et SLUTSKY [1982] ont généralisé l'analyse
de RICE et TRACEY a une matrice de comportement pseudoplastique
(G,,=kE™) en proposant une optimisation 3 7 paramétres. Sur la figure 3, la
vitesse de croissance d'une cavité sphérique est tracée en fonction de la
triaxialité et du coefficient de sensibilité & la vitesse. L'augmentation de m
diminue la vitesse de croissance des cavités. La différence observée dans le cas
parfaitement plastique (m = 0) entre RICE et TRACEY et BUDIANSKY et al. est
attribuée au nombre de paramétres d'optimisation plus important utilisé par ces
derniers. Pour une triaxialité a l'infini importante, BUDIANSKY, HUTCHINSON et
SLUTSKY obtiennent la relation suivante, ou seul le champ de perturbation a
symétrie sphérique a été conservé :

m

R _1 3‘C°°! L(m-1 [l+(o,4175+o,014cw) -

RES, 2| 2m m m
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Figure 3 : Influence de la triaxialité et de la sensibilité a la vitesse de
déformation sur la vitesse de croissance d'une cavité sphérique
soumise i une déformation axisymétrique.
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Quand m tend vers zéro, cette équation restitue le résultat obtenu par RICE et
TRACEY.

L'analyse effectuée permet aussi d'étudier le changement de forme de la
cavité sphérique a l'instant initial de la déformation. Ceci met en évidence le
"paradoxe" suivant associé a la non linéarité du comportement par les auteurs :
pour une triaxialité imposée supérieure & 1,67 et 6, = S > oy =T, la cavité a
tendance & s'aplatir alors que la matrice s'allonge suivant &,. Ce paradoxe avait
été obtenu par RICE et TRACEY auparavant pour deux classes de champs parmi
les 6 proposées. Cependant, ils en avaient rejeté la validité. En effet, la
méthode de minimisation utilisée par RICE et TRACEY ne permet pas de comparer
les minimum obtenus pour les différentes classes de champs. BUDIANSKY et al.
montrent que les deux classes de champs abandonnées par RICE et TRACEY du
fait de ce paradoxe apparent conduisent en réalité a la valeur la plus faible de
la fonctionnelle.

1.2.4. Cavité ellipsoidale de révolution dans une matrice non
linéaire

|

* Matrice pseudoplastique

En 1991, KLOCKER a calculé le champ de vitesse autour d'une cavité
ellipsoidale de révolution dans une matrice pseudoplastique au moyen du
principe variationnel proposé par BUDIANSKY et al. Les auteurs s'appuient sur le
champ exact calculé pour une matrice newtonienne, comportant un mode mixte
agissant a la fois sur le volume et sur 'excentricité de la cavité (chapitre I). La
classe de champs proposés pour la minimisation comporte deux paramétres
d'optimisation permettant de séparer l'influence du chargement purement
hydrostatique de celle du chargement purement déviatorique. Cette solution a
I'avantage de restituer la solution exacte pour une matrice newtonienne.

En 1992, LEE et M\E'AR, puis GOLOGANU, LEBLOND et DEVAUX [1993] ont
utilisé eux aussi le champ exact, associé a des modes de vitesse
supplémentaires, afin d'obtenir une approximation du potentiel d'un matériau
pseudoplastique ou parfaitement plastique contenant des cavités allongées.
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CHAPITRE 11 : Localisation dans un matériau non linéaire

* Comportement linéaire avec seuil

KLOCKER [1991] a d'autre part étudié l'influence du changement de loi
de comportement, lors du passage dans le domaine dynamique, sur la
croissance d'une cavité. Ceci a permis de confirmer le réle stabilisant d'une loi
de comportement linéaire avec seuil. Cet effet stabilisant a été attribué a
l'augmentation du coefficient de sensibilité a la vitesse avec la vitesse de
déformation.

1.2.5. Cdnclusion

L'ensemble des modéles exposés met en é€vidence l'importance de la
triaxialité des contraintes a l'infini sur la croissance des cavités. En fonction de
la loi de comportement de la matrice, cette dépendance évolue : pour des
matrices respectivement parfaitement plastique, pseudoplastique ou
newtonienne la vitesse de croissance normalisée d'une cavité R/ (5:; R) est une

fonction exponentielle, puissance ou linéaire de la triaxialité des contraintes.

Lors d'une étude de la cavitation dans des solides élasto-plastiques,
HUANG , HUTCHINSON et TVERGAARD [1989] ont montré que les résultats
exposés précédemment sous estiment la croissance des cavités. En 1991, HUANG
a appliqué le principe variationnel proposé par BUDIANSKY et al. au cas d'un
matériau parfaitement plastique. Cet auteur a calculé plusieurs solutions a
l'aide de classes de champs composés, au maximum, de 51 paramétres
d'optimisation. Il a mis ainsi en évidence l'augmentation de la croissance
volumique en fonction du nombre de modes du champ de vitesse utilisé (Figure
4). Il semble qu'a partir d'une cinquantaine de paramétres, la vitesse de
croissance volumique se stabilise. Notons que pour un si grand nombre de
paramétres, l'intérét d'une approche variationnelle est faible devant une
approche purement numérique. Les résultats proposés précédemment, calculés
avec peu de paramétres d'optimisation, ont le défaut de sous-estimer la
croissance volumique mais l'avantage de mettre en évidence les tendances

. )
importantes. r



CHAPITRE II : Localisation dans une matrice non linéaire

Iy

I1. Méthode de calcul

I1.1. Présentation du probléme

La présence de l'endommagement rend le matériau compressible. Ce
changement de comportement influe sur la croissance d'une cavité isolée. Dans
ce chapitre, nous déterminons l'influence de la compressibilité et de la non-
linéarité de la matrice sur la croissance d'une cavité. '

En 1982, BUDIANSKY et al. ont calculé la solution exacte pour une
sphére creuse de matrice pseudoplastique (incompressible) soumise a un

w—

chargement hydrostatique (o, =0y, =07 =0y,). Le rapport des volumes de la

cavité et de la sphére totale permet l'introduction de la fraction volumique de
vides f :

3 1/m 1/m
V 3(m 3. -I/m
-\7}2{?) sgn(cn) —2—0‘;"1 (l—f‘f‘) (19)
En développant cette relation au premier ordre en f, on trouve :
Ve V o
—()=—(0)| 1+— 20
O )[ m) @0

Pour un coefficient de sensibilité a la vitesse de 0,33, cette relation indique
qu'une fraction volumique f = 10-3 augmente V/V de 30 % (BUDIANSKY et al.
[1982]). Ce cas simple montre clairement une forte influence de la fraction
volumique lorsque m diminue.

Dans la suite de chapitre nous étudions l'influence du comportement
viscoplastique compressible sur la croissance d'une cavité isolée. Comme dans
le premier chapitre, le comportement de la matrice est supposé comstant au
cours de la déformation. \I.',a solution du probléme est obtenue au moyen d'un
principe variationnel. Les classes de champs de vitesse proposés pour obtenir
une solution sont déduites des modes fondamentaux obtenus précédemment
pour un comportement linéaire compressible (chapitre I).
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@

Les deux comportements considérés dans la suite sont les suivants :

pseudoplastique compressible Geq=kEg (21)

éq
linéaire avec seuil compressible G4 =0y +B§éq (22)

Le coefficient de sensibilité i la vitesse m est maintenant défini, par analogie
avec le comportement pseudoplastique incompressible, de la fagon suivante :

olnG, : :
m=————+ (23)
6lnséq )__
eq

Lorsque le comportement considéré est incompressible, la définition classique

est restituée.

Comparons en compressible, notre définition avec la définition classique

" Blngyy

Evm
devant §vm. Un développement limité entraine alors pour :

mo—?—lﬂgﬂ) . Lorsque la porosité est petite, le produit (y € ) est faible

. 2 .
la loi pseudoplastique m0=m+(1—m)[yf—kk] +0 Iiz—_ik—kT (24)

\ vm €vm

2 .
Ce . 1 c € €
la loi linéaire avec seuill  m=m, +—mf—=2— X_——k—k— +0 ka—l‘—
2 "Bem!| Evm €vm

La différence entre les deux définitions est du deuxiéme ordre en (y £) / Eypy.

I1.2. Principe variationnel utilisé

HIiLL [1956] a montré que le champ de vitesse exact, minimise la
fonctionnelle suivante par rapport a tous les champs de vitesse
cinématiquement admissibles :

F(i)= [p(¢)dV~ | iT 6™ fidS (25)
v s®

ou ¢ est le potentiel convexe des vitesses de déformation tel que 6;;=00/0%,

n la normale sortante, V le volume total de matiére et S* la surface extérieure.

ya
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Malheureusement, dans le cas d'une matrice infinie, les intégrales de la
relation (25) divergent. Pour pallier ce probléme, on suit 'approche proposée
par BUDIANSKY et al.[1982] :

Le champ homogeéne vérifie par définition :

F(i®)= [o(§°)dV- | i 6™ idS (26)
v s®

Si on soustrait cette relation 2 (25), il vient :
= 200 . <00 20\l o
F(i)-F(E®)= (o) -0™)dv- | (§°) o®ads @7
v §°

Or, o® est statiquement admissible et O (vitesses de perturbation)

cinématiquement admissible. Ils vérifient donc 1'équation des travaux virtuels :

jo®&dV= | 3T 6™ adS+ jliiTc‘” fidS (28)
v s° © Sew

Ces deux derniéres relations fournissent la forme finale de la fonctionnelle :

F(ii) - F(°)=G(@)= | (0(6)-0(") -0 §)dV— [3T o™ ndS (29
Vv Scav

L'intégrale volumique converge pour une matrice infinie si le champ est du type
r'P avec p > 3/2.

Afin d'appliquer ce principe variationnel & notre probléme, il est

nécessaire de connaitre les potentiels pour les lois de comportement étudiées.
&

-
Les potentiels des vitesses de déformation définis par ¢= | g dee, peuvent
: 0

s'écrivent alors de la fagon suivante :

|
!

Loi pseudoplastique :

— E‘m+1
_Oeq®q _, ~&
Op= =
m+1l m+1
5 50 (30)
=04, =——=kE; et G.=—=
, éq = éq ij .
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Loi linéaire avec seuil :

82
= éq
<P1s=008éq+l3——2
0 3, Gb
— P15 z D15
=50 =—=>=G, +PEs, €t Op=—
A Gy ° Peeg Yo

I1.3 Formes des champs de vitesse adoptées

La résolution numérique du probiéme revient donc & minimiser la
fonctionnelle (29). Pour obtenir la solution exacte, il faudrait utiliser une base
compléte de l'espace fonctionnel. Cependant, nous considérons ici une base
tronquée, fondée sur la solution exacte obtenue en linéaire. Les différentes
classes de champs proposées se décomposent toutes sur cette base.

Dans le premier chapitre, trois modes fondamentaux ont été mis en
évidence. Le mode 3 peut étre subdivisé en un terme & divergence nulle et un
terme & divergence non nulle qui sera noté désormais "mode 4". Les vitesses de
déformation, dans le cas linéaire, s'écrivent alors :

. . 3=
N I (32)
_2aj-of
avec : 1 3 pourl=1.4
by=af +af

en posant a; = (1 -2 v)asetby=(1-2v)bs.

Les n%d sont les vitesses de déformation déduites des modes de vitesses gI
(chapitre I).

Les trois formes de champ proposées pour l'optimisation sont définies
de la facon suivante :
\
|
1) -Le premier type consiste a relaxer simultanément les parties

hydrostatique et déviatorique de la vitesse de déformation :

T
€ =€+ tm [yiarmia+y26° by g (33)
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Ce champ contient donc deux paramétres d'optimisation y; et y, prenant la
valeur 1 dans le cas linéaire.

2) La résolution exacte du cas linéaire a mis en évidence un "quatriéme
mode"” pour un matériau compressible. Donner & ce mode un degré de liberté
supplémentaire pour observer son influence en non linéaire permet d'obtenir
une deuxiéme classe de champs: k

. . 3 i i
é =€k +~583'}n[yl (@ Y334 M) +Y2 C° @i M +ya2a i) (34)
pour i=1..3. Ce qui donne 4 paramétres d'optimisation yy.

3) La derniére proposition s'appuie sur le fait qu'il est possible
d'annuler la composante tangentielle du vecteur contrainte o, a la surface de la
cavité, quelle que soit la loi de comportement. Le champ s'écrit sous une forme
analogue a la relation (32) :

. U k
R +Esf,'}n[a?l ’rﬁd +C% b}ﬂ nlkl] (35)

ni _
\ a; =aryp . _
ou sans sommation sur I et pour I =1..4

b =b; y4u1

|
II comporte donc 8 paramétres. L'annulation de o (R) est équivalente a
I'annulation de €_(R). Quatre équations sont ainsi obtenues, réduisant le

nombre de paramétres 3 4.

Pour les deux autres classes de champs proposées, le calcul montre que
€,(R) [et donc o4 (R)] reste faible (de l'ordre du pourcent) par rapport a
gg(R).

Ces trois formes de champs de vitesse ont toutes pour avantage de
restituer la solution exacte pour un matériau de comportement linéaire. Dans le
cas de l'élasticité linéaire, ESHELBY [1957] a montré qu'une cavité (ou une
inclusion) ellipsoidale de révolution se déforme de fagon homogéne et qu'elle
conserve ce type de forme. En revanche, dans le cas du comportement non
linéaire ceci n'est plus vérifié. Or, les champs que nous avons proposés
transforment tous un ellipsoide en un autre ellipsoide. Nous avons donc
implicitement imposé a la cavité de garder une forme ellipsoidale au cours de
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la déformation. Cette constatation montre que les champs proposés sont
incomplets.

II1. Analyse des résultats

L'homogénéisation d'un matériau hétérogéne endommagé linéaire nous
montrera (chapitre III) que la valeur de v décroit lentement avec la fraction
volumique de cavités et donc avec la déformation imposée. Dans la suite nous
allons comparer les résultats entre une matrice de comportement non linéaire
incompressible et une matrice de comportement non linéaire compressible. La
valeur du paramétre rhéologique "y" sera infinie pour le matériau
incompressible. Pour le matériau compressible, y a la méme valeur que dans
une matrice linéaire de coefficient de Poisson visqueux v = 0,4 : y = 0,816 [en

effet pour un matériau linéaire, ona:y2 =2 (1 +v)/ (9 (1 -2 v))].

II1.1. Comparaison des solutions obtenues

Les trois formes de champ proposées ont finalement donné des courbes
superposables en ce qui concerne la croissance de la cavité (ce résultat est
cohérent car la base des modes est la méme pour les trois classes de champ).
Pour cette raison, les courbes présentées dans la suite ont été calculées a l'aide
du premier champ propdsé (a deux parameétres d'optimisation).

Sur la figure 5 sont portées les vitesses logarithmiques de croissance
volumique d'une cavité sphérique dans une matrice parfaitement plastique
incompressible en fonction de la triaxialité imposée. Celle-ci est normée par
I'approximation a haute triaxialité proposée par RICE et TRACEY [équation (16)]:

( Y«,J z0,85exp(§<;"°) (36)
» Ve Jrr 2

Notre formalisme permet de calculer ce cas et de comparer les résultats a ceux
de la bibliographie. HUANG [1991] a montré que les résultats de RICE et TRACEY
ainsi que ceux de BUDIANSKY et al. sous-estiment la croissance volumique. Ceci
est attribué au nombre de paramétres d'optimisation adoptés : 2 pour RICE et
TRACEY, 7 pour BUDIANSKY et al. et 51 dans cette figure pour HUANG. Notre
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£y

solution obtenue a l'aide de deux parameétres se trouve légérement au dessus de
celle de RICE et TRACEY aux faibles triaxialités, puis devient légérement
inférieure aux grandes triaxialités. Rappelons que notre but est d'analyser d'une
part l'influence de la compressibilité de la matrice, et d'autre part de calculer la
croissance de cavités ellipsoidales de révolution. A titre de comparaison la
vitesse de croissance volumique d'une cavité d’'excentricité e = 0,5 est portée
sur la méme figure. L'influence de la forme de la cavité sur sa vitesse de
croissance apparait - alors nettement. Nous supposons dans la suite que la
solution proposée permet de mettre en évidence les tendances majeures de
I'évolution de la cavité, bien que la vitesse de croissance soit sous-estimée.

II1.2. Comportement pseudoplastique compressible

II1.2.1. Croissance de la cavité

La solution obtenue permet d'étudier 1'évolution du volume et de
I'excentricité d'une cavité isolée en fonction de la déformation imposée
[déformation de référence : &, (chapitre I)]. Les courbes sont tracées pour
trois valeurs du coefficient' de sensibilité a la vitesse m = 1, 0,4 et 0,1
permettant de comparer le comportement linéaire (m = 1), dont la solution
exacte est restituée par le modéle, 2 un comportement proche du parfaitement
plastique (m = 0). Deux triaxialités sont imposées {* = 1/3 (traction uniaxiale)

et 7 (impacts de plaques).

* Croissance de V/V en fonction de la déformation

La figure 6 présente l'évolution du volume d'une cavité initialement
sphérique pour une triaxialité faible ({*= 1/3) (Figure 6a) et élevée ({¥= 7)
(Figure 6b). Comme 1'01\1t déja montré les résultats bibliographiques, la
triaxialité a pour effet d'accélérer fortement la croissance des cavités.

D'autre part, la diminution du coefficient de sensibilité a la vitesse m
entraine une accélération importante de la croissance volumique. Ceci est a
rapprocher des résultats de HART [1967] qui prévoient a I'échelle
macroscopique une augmentation de stabilité lors d'une augmentation de m.
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La figure 6 montre que ces deux conclusions restent valables lorsque le
comportement est compressible. Cependant, de méme que pour un matériau
linéaire, 1'effet de la compressibilité dépend de la triaxialité imposée. Sous un
chargement uniaxial ({®= 1/3) la cavité croit plus vite dans une matrice
endommagée. En revanche, elle croit moins vite dans une matrice compressible
sous une triaxialité élevée. Ces tendances sont cependant liées au choix de la

- , r - . . , - N\
déformation de référence (chapitre I). Ainsi, nous avons montré que si la
t.
déformation de référence est €p,=)Epydt, la compressibilité de la matrice
0 ~ :
accélére toujours la croissance de la cavité.

* Influence de la forme sur la croissance volumigue

La figure 7 montre l'influence de l'excentricité sur la vitesse
logarithmique de croissance volumique V/V. Outre les tendances observées sur
la figure précédente, il apparait un changement d'influence entre faible et haute
triaxialité.

Pour un chargement uniaxial ({*= 1/3), V/V, plus important pour une
matrice compressible, diminue lorsque l'excentricité augmente. Une cavité
cylindrique croit donc moins vite qu'une cavité sphérique. Ce résultat n'est pas
surprenant : en effet lorsque I'on tire suivant I'axe de symétrie d'un cylindre
infini, il ne peut s'allonger plus, en revanche une sphére peut s'allonger dans
toutes les directions. Sur la figure 7a, il apparait qu'une cavité cylindrique
isolée dans une matrice incompressible pseudoplastique a une croissance
volumique nulle sous cette triaxialité, quelle que soit la sensibilité a la vitesse
considérée. L'effet de la non linéarité diminue lorsque la cavité s'allonge, pour
devenir nul pour une cavité cylindrique.

A haute triaxialité, la tendance est inversée : la croissance des cavités
allongées est 1a plus importante. On remarque aussi une faible augmentation de

l'influence de m lorsque l'excentricité augmente.
|

Sur la figure 7b, p[our un matériau incompressible seule la courbe
correspondant au comportement linéaire (m = 1) est représentée. Les courbes
calculées pour m = 0,1 et 0,4 prennent en effet des valeurs beaucoup trop
importantes pour &tre présentées a la méme échelle. Ceci indique clairement
'influence trés forte de la compressibilité sur les effets du comportement non

linéaire.
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111.2.2. Evolution de I'excentricité

* Evolution de l'excentricité en fonction de la déformation

La figure 8 présente l'évolution de la forme d'une cavité initialemer&t
sphérique (¢ = 0) en fonction de la déformation de référence e,. Sous un
chargement uniaxial (Figure 8a), les influences de la compressibilité de la
matrice ainsi que de la non linéarité sont négligeables. La cavité s'allorige pour
prendre la forme finale d'un cylindre (e = 1).

A haute triaxialité, lorsque le coefficient de sensibilité a la vitesse
diminue, l'excentricité de la cavité évolue de moins en moins, pour rester
presque nulle lorsque m = 0,1 pour un comportement incompressible (Figure
8b). Cette tendance s'observe encore lorsque la matrice est endommagée.
Cependant les effets sont moins importants. La compressibilité du matériau
global diminue les effets de la non linéarité sur l'évolution de l'excentricité.

* Forme asymptotique

Dans le premier chapi‘tre, I'existence d'une forme asymptotique pour un
chargement donné a été rappelée. Cette notion existe toujours pour un
comportement non linéaire. Mais la forme asympitotique, indépendante de la
compressibilité de la matrice dans le cas linéaire, dépend de celle-ci lorsque
m est inférieure a ['unité (Figure 8b). L'anisotropie induite par
I'endommagement est ralentie par la diminution du coefficient de sensibilité a la
vitesse. Ceci s'explique par l'importance que prend le premier mode de
déformation pour un comportement non linéaire (RICE et TRACEY [1969]).

Afin de mieux appréhender cette notion de forme asymptotique pour un
comportement pseudoplastique, des courbes isovaleurs de é ont été tracées
(Figure 9) dans l'espace (£ , e). Les courbes présentées sont calculées pour

une vitesse de déformation axiale imposée unitaire et pour deux valeurs du
coefficient de sensibilité 4 la vitesse m = 1 et 0,1. Lorsque m décroit deux
effets apparaissent :

- Une forte augmentation des modules de €. La cavité tend d'autant
plus vite vers sa forme finale que m est faible.
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- La courbe d'isovaleurs é = 0 (correspondant & la valeur de
I'excentricité asymptotique pour une triaxialité donnée) est décalée a la fois
vers les excentricités et les triaxialités les plus faibles.

Nous avons présenté dans la partie bibliographique, le "paradoxe" mis
en évidence par BUDIANSKY et al. [1982] : une cavité initialement sphérique
s'aplatit lorsque m < 0,5 et £* > 1,51 (S > T) alors que la matrice s'allong\e
dans le sens longitudinal. Ce paradoxe est attribué par les auteurs au
comportement non linéaire. Or, la figure 9 montre que ce phénomeéne existe
déja pour un comportement newtonien pour des cavités non sphériques. Toute
cavité d'excentricité supérieure a sa forme asymptotique va s'aplatir afin
d'atteindre sa forme finale bien que la contrainte axiale imposée S soit
supérieure a la contrainte radiale T. Lorsque le coefficient de sensibilité a la
vitesse diminue, le domaine ou ce phénomene intervient s'agrandit.

L'influence de la compressibilité du matériau endommagé est aussi
visible sur ces courbes isovaleurs de é. La diminution de l'excentricité
asymptotique avec m, ainsi que l'augmentation des valeurs de é sont toujours
observées, mais leur ampleur est plus faible. L'influence du coefficient de
sensibilité a la vitesse m sur les courbes isovaleurs devient faible lorsque la

matrice est compressible (v = 0,4).
l

111.2.3. Etude du champ de contrainte moyenne autour de la cavité

Dans le premier chapitre, nous avons montré que le taux de triaxialité
locale n'est pas un bon parameétre en viscoplasticité du fait de la présence de
zones mortes caractérisées par €, =0. Le champ de contrainte moyenne autour

de la cavité est une grandeur plus adaptée pour évaluer les risques
d'endommagement secondaires.

* Triaxialité faible, {

La figure 10 présente le champ de contrainte moyenne autour d'une
cavité sphérique pour un chargement uniaxial ({® = 1/3). On observe la
présence d'une zone de compression au pdle de la cavité ainsi qu'un maximum
de contrainte de traction sur I'équateur. La forme des courbe isovaleurs est peu
affectée lorsque m décroit. En revanche, une diminution de la sensibilité 3 la

-54 -



Figure 11 : Courbes isovaleurs de contrainte moyenne autour d'une cavité
sphérique pour un chargement fortement triaxial
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vitesse accentue fortement l'amplitude des concentrations de contrainte
moyenne négative au pble. La compressibilité atténue cet effet. Ces résultats
sont apparents sur le tableau suivant :

Valeurs de 6,,/c}, au pdle et 4 1'équateur de la cavité pour £ = 1/3

v=20,5 v=04 ;
pole équateur pole équéteur
m=1 -2 2.4 -1,7 2,2
m = 0,4 -2,8 | 1,9 C =22 1,6
m=0,1 -4 1,6 | -2,8 , 1,2

|
* Triaxialité élevée
La figure 11 montre le champ de contrainte moyenne autour de la cavité

sous une triaxialité de 7.

Pour un comportement newtonien, la forme des courbes évolue peu
avec la triaxialité. En revanche, la zone de compression a disparu au profit
d'une zone de déficit de la contrainte moyenne.

Lorsque la sensibilité a la vitesse diminue, les courbes deviennent
concentriques a la cavité dés m = 0,4. La répartition de contrainte moyenne
autour de la cavité devient de plus en plus concentrique. Un déficit important
apparait autour de la cavité. Dans une matrice incompressible, la contrainte
moyenne vaut moins de 10% de celle imposée lorsque m = 0,4, et moins de 1%
lorsque m = 0,1. Si la matrice est compressible ce déficit est moins accentué :
la contrainte moyenne chute de 55% pour m = 0,4 et de 40% pour m = 0,1. Ces
résultats sont présentés dans le tableau ci-dessous :
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? CHAPITRE 1II : Localisation dans une matrice non linéaire

a

Valeurs de o, /cq, au pdle et a 1'équateur de la cavité pour {* = 7

v=20,5 v =0,4
p6le équateur pole équateur .
m=1 0,85 1,07 0,87 1,96
m = 0,4 0,11 0,1 0,53 0,63
m= 0,1 0,002 0,002 0,38 0,4

La forme du champ autour de la cavité, lorsque la sensibilité a la
vitesse décroit, explique la diminution de 'excentricité ‘asymptotique et donc la
diminution d'anisotropie induite. Cet effet est moins important lorsque la
matrice est compressible, ce qui explique les valeurs d'excentricité

asymptotique plus importantes obtenues.
|

IT1.3. Comportement linéaire avec seuil compressible

Dans cette section, nous examinons l'influence d'une loi de
comportement linéaire avec seuil sur la croissance d'une cavité isolée :

Eéq=50 +B§eq

GIANNOTTA [1986] a étudié plusieurs types de cuivre sollicités par de
grandes vitesses de déformation. II a montré que le cuivre adopte un
comportement linéaire avec seuil dans le domaine dynamique. Les coefficients
oo et B dépendent de la déformation. La figure 12 montre cette dépendance
pour le coefficient B. Pour| des déformations comprises entre 0,1 et 0,3, on
observe la présence d'un palier ou P reste constant. Dans la suite, nous
supposerons G, et B indépendants de la déformation, en prenant pour valeurs
celles du palier pour le cuivre CuCl1 :

- cg =190 MPa et § = 0,016 MPa s 37
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Figure 14 : Croissance d'une cavité initialement sphérique dans une matrice linéaire avec seuil
pour une triaxialité imposée de 1/3 (a) et de 7 (b) pour S>T



CHAPITRE 1I : Localisation dans une matrice non linéaire

>

Pour ce comportement, le coefficient de sensibilité a la vitesse a l'infini
—C) =0
OlnGgy | Begg

v — augmente avec la vitesse de déformation
alnaéq

défini par m*= = -
G, +P¢E;

P
Eeq. Pour un chargement imposé (C*,€7), m® dépend, par &g, de la triaxialité

imposée ainsi que de la compressibilité de la matrice :

2 .
o_ 3Byyy*+L” 2 38

m =
(C°°+3y2)°o +3By\/y2 07 82

Lorsque la matrice est endommagée, le coefficient de sensibilité a la
vitesse a l'infini augmente avec la triaxialité (Figure 13). Cette figure montre
que la variation de m*® entre les comportements incompressible et compressible
(v = 0,4) pour un chargement donné n'est importante qu'aux grandes
triaxialités.

Dans la suite, trois vitesses de déformation axiales sont imposées :
g¢n = 102 | 104 et 106 s-1. Les sensibilités & la vitesse correspondantes sont

alors :
£ =1/3

€2 \Vv| 0,5 0,4

106 0,988 | 0,988

104 0,457 | 0,448

102 | 0,0083 | 0,0081

é;\\ 0,5 0,4

106 0,988 | 0,995

104 0,457 | 0,657

102 { 0,0083 | 0,019
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-

Ces vitesses de déformation permettent donc d'obtenir des sensibilités 3 la
vitesse voisines (aux faibles triaxialités) de celles étudiées pour le
comportement pseudoplastique compressible. L'influence spécifique de la loi
linéaire avec seuil peut alors étre mise en évidence. Les faibles vitesses de
déformation correspondent & un comportement proche du parfaitement
plastique (compressible) alors que les grandes vitesses de déformatiog
induisent un comportement proche du linéaire.

I11.3.1. Croissance volumique de la cavité

La croissance d'une cavité initialement sphérique dans une matrice
linéaire avec seuil est portée sur la figure 14. Il apparait que le volume
augmente plus vite lorsque la vitesse de déformation diminue. Ceci est a relier
directement a la diminution de la sensibilité a la vitesse. De plus, l'influence de
la vitesse de déformation imposée augmente avec la triaxialité.

Plus la triaxialité est importante, plus les vitesses de déformation
locales autour de la cavité augmentent. Le coefficient de sensibilité a la vitesse
local m croit donc aussi. Les résultats obtenus par 1'étude du comportement
pseudoplastique permettent de "prévoir" dans ce phénomeéne un effet stabilisant
de la loi linéaire avec seuil. Ceci sera illustré dans la suite i l'aide d'une
comparaison des deux comportements pseudoplastique et linéaire avec seuil,
ainsi que sur des cartes d'isovaleurs du coefficient de sensibilité a la vitesse.

La compressibilité de la matrice atténue l'effet de la sensibilité a la
vitesse de déformation, résultat observé précédemment pour un matériau
pseudoplastique. A haute triaxialité, la croissance volumique dans une matrice
endommagée est fortement ralentie.

111.3.2. Evolution de l'excentricité

| Sur la figure 15 ‘est portée l'évolution de la forme d'une cavité
initialement sphérique. A faible triaxialité, l'influence de la vitesse de
déformation est négligeable. En revanche, & haute triaxialité, l'excentricité
augmente d'autant plus que la vitesse de déformation est plus grande. Ces
tendances peuvent & nouveau s'expliquer par la croissance de m avec la vitesse
de déformation, ainsi que par les résultats obtenus pour le comportement
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Figure 16 : Courbes isovaleurs du coefficient de sensibilité a la vitesse
autour d'une cavité sphérique dans une matrice de comportement

‘linéaire avec seuil ({*=1/3)
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@

pseudoplastique (quand &, — «, le comportement tend vers celui d'un

matériau newtonien).

111.3.3. Courbes isovaleurs du coefficient de sensibilité a la vitesse

Pour mieux comprendre l'influence du comportement linéaire avec seuil
sur la croissance de I'endommagement, des isovaleurs de m ont été tracées pour
une triaxialité de 1/3 (Figure 16) et 7 (Figurel7). Rappelons que la forme et
les valeurs des courbes isovaleurs de m sont directement reliées aux courbes

d'isovaleurs de vitesse de déformation équivalente car m augmente avec eeq

Une chute de m localement correspond ainsi a une zone de déformation moins
importante dans le matériau.

* Triaxialité faible

<

Pour un chargement uniaxial, m est equivalent 8 m® au pdle de la cavité
et plus grand a l'équateur. Cependant, devant le pdle de la cavité une
diminution de m est observée, due 4 une diminution en ce point de la vitesse de
déformation. Ces fluctuations sont d'autant plus importantes que £ diminue.
Cet effet s'atténue un peu avec la compressibilité du matériau. La forme des
courbes isovaleurs est peu modifiée par la compressibilité ou par la vitesse de
déformation. Le tableau ci dessous donne les valeurs du coefficient de
sensibilité a la vitesse local normé par sa valeur a l'infini, au pdle et a

I'équateur de la cavité :

Valeurs de m / m® au pdle et 4 'équateur de la cavité pour {* = 1/3

v = 0:5 v = 0,4
pole équateur pole équateur
! |
£2 = 106 1,001 1,005 1,001 1,005
g = 102 1,08 2,2 1,026 2,2

-59-




s m~ = 0.988 m~ = 0.994
- 318 ().‘3$$
0:2—3988-——"‘/ © _ 6
& = 10
~OF v = 0.5
N1 0’998
o L 1
0 1 3
x / R
m~ = 0.0083" m- = 0.016

Figure 17 : Courbes isovaleurs du coefficient de sensibilité a la vitesse
autour d'une cavité sphérique dans une matrice de comportement

” linéaire avec seuil (£*=7)
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* Triaxialité élevée

L'augmentation de triaxialité modifie 'allure des courbes. Lorsque &,

diminue, deux effets sont observés :
- les courbes deviennent concentriques a la cavité,

- une augmentation trés nette de m est observée au voisinage de la
cavité.

Considérons par exemple les courbes 3 2 = 102 s-1. Dans une matrice
incompressible, m® vaut 0,0083 ; m dépasse 0,75 a la surface de la cavité. La
sensibilité a la vitesse est augmentée d'un facteur voisin de 102 & proximité de
la sphere. Dans ces conditions la cavité "voit" autour d'elle une matrice de
comportement proche du linéaire. Dans une matrice compressible cette
tendance est amoindrie : m n'est pas encore totalement uniforme a la surface de
la cavité. Il varie entre 0,053 et 0,058 pour m® = 0,016 ; m est donc
simplement triplé. Ceci permet de supposer que le rdle stabilisant de la loi
linéaire avec seuil est d'autant plus marqué que le comportement est proche de
l'incompressible. Les valeurs de m au pdle et a I'équateur de la cavité sont
reportées sur le tableau suivant :

Valeurs de m / m® au pdle et a 1'équateur de la cavité pour {* =7

v=20,5 v =0,4
pdle équateur pble équateur
£2 = 106 1,01 1,01 1,003 1,005
£2 = 102 93 93 3,3 3,6
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Figure 18 : Influence comparée des comportements linéaire avec seuil (traits interrompus)
et pseudoplastique (traits continus) sur la croissance volumique (a) et celle de
l'excentricité (b) pour une triaxialité de 1/3. Pour une vitesse de déformation égale
a la vitesse de transition, la courbe correspondant 4 la loi linéaire avec seuil est
confondue avec celle correspondant a la loi pseudoplastique.

f (v =0.5 traits fins et v = 0.4 traits gras)
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I11.4. Comparaison des deux comportements étudiés

La croissance d'une cavité initialement sphérique est portée (Figure 18)
en fonction de la déformation longitudinale pour les deux lois de comportement
étudiées, sous un chargement uniaxial ({* = 1/3). Les valeurs de k, m, &,, B
sont celles du cuivre CuCl pour une déformation &,,;=0,05 (annexe III) :
k = 143 MPa s@, m = 0,014, 6, = 150 MPa et B = 0,034 MPa s. Pour le
comportement pseudoplastique, il est connu que €, n'a pas d'influence sur la
croissance de la cavité. En revanche, pour la loi linéaire avec seuil, deux
vitesses de déformation longitudinales ont été imposées. Le‘premieAr choix
correspond a la vitesse de déformation de transition entre les domaines
quasistatique et dynamique gr (annexe III) : le coefficient de senmsibilité a la
vitesse vaut alors m® = 0,014. Dans ce cas, les courbes de croissance de la
cavit¢ dans le matériau pseudoplastique ou dans le matériau linéaire avec seuil
sont superposables. Le deuxiéme chargement est une vitesse de déformation
supérieure a ep (en l'occurrence : g, = 104). Le rdle stabilisant de la loi
linéaire avec seuil apparait alors (traits interrompus) : la cavité croit moins
rapidement. Lorsque la matrice est compressible 1a méme tendance est observée
bien que de fagon moins prononcée. D'autre part, on observe & nouveau pour
une telle triaxialité que l'effet sur I'excentricité est négligeable.
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IV. Conclusion

Ce chapitre a permis de déterminer les influences du chargement et de
l1a rhéologie de la matrice sur deux ensembles de grandeurs :

AN
* l'évolution de la géométrie de la cavité en fonction de la déformation
de référence axiale g ;

* 1'évolution des grandeurs mécaniques locales lorsque la vitesse de
déformation axiale €7, est imposée.

Les tendances observées sont les suivantes :

©

* Evolution de la géométrie de la cavité

* Lorsque la triaxialité des contraintes croit, le volume de la cavité augmente
et son excentricité diminue, quel que soit le comportement de la matrice.

* Lorsque le coefficient de sensibilité a la vitesse a l'infini diminue, le volume
augmente quelle que soit'la compressibilité de la matrice.

* La diminution de la sensibilité a la vitesse entraine une diminution de
'anisotropie induite par 'endommagement. Cet effet s'avére moins important
lorsque la matrice est compressible.

* En revanche, l'influence de la compressibilité du matériau dépend du taux de
triaxialité imposé : |
- a faible triaxialité, une augmentation de la compressibilité entraine
une augmentation de croissance volumique,
- & haute triaxialité, la compressibilité est stabilisante.

* Quelle que soit la triaxialité imposée, lorsque la compressibilité de la
matrice augmente, l'influence du coefficient de sensibilité a la vitesse est
atténuée.

L'ensemble de ces conclusions est reporté sur le tableau 1.

-
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Tableau I : Evolution géométrique de la cavité

V/Vy (82) 8(82)
C® croit croit décroit N
m® décroit croit ~décrofit
k décroit | £= faible croit diminue diminue
 I'influence de m } l'influence de m
(y décroit)
{> grand décrofit

Tableau II : Evolution des grandeurs mécaniques locales

o)
lCm/Gm

m(7)

forme des isos

valeurs

forme des iso

s valeurs

£® croit

m«1-—>sphérique

maximum deécroit

fin des zones de
compression

— sphérique

m croit

m® décroit

C® faible -

compression
augmente au
pole

— sphérique
(homogéne)

€* grand

[+ 0]
OSm_

— sphérique

m(R) — 1

x décroit
(y décroit)

¥

i

lisse les
contraintes :
le champ devient

plus homogéne

m(R) décroit

avece

- : peu d'influence

-

m(R) : valeurs de m proches de la cavité
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@

* Evolution des grandeurs mécaniques locales

* L'augmentation de la triaxialité des contraintes, ainsi que la diminution du
coefficient de sensibilité a la vitesse rendent les champs plus concentriques
autour de la cavité.

* La compressibilité de la matrice a peu d'influence sur la forme des champs.

* L'influence de la triaxialité sur les champs est indépendante de la rhéologie
du matériau. Lorsque {° augmente, la tension hydrostatique normalisée
diminue d'une part ; le coefficient de sensibilité a la vitesse augmente aux
abords de la cavité (pour une loi linéaire avec seuil) d'autre part, ce qui
entraine une augmentation de stabilité.

* L'influence de la sensibilité & la vitesse a l'infini dépend du chargement :
- 4 faible triaxialité, une diminution de m*® entraine une augmentation
de la compression aux podles de la cavité,
- 2 haute triaxialité, une diminution de m® lisse les valeurs des
contraintes moyennes autour de la cavité (élimine les zones de
compression et atténue les surcontraintes de traction moyenne).

* Pour tout chargement et toute sensibilité a la vitesse, la compressibilité de la
matrice atténue les pics et creux de contraintes.

L'ensemble de ces conclusions est reporté sur le tableau 2.

* Comparaison des comportements compressibles pseudoplastique et

linéaire avec seuil

La comparaison des deux comportements étudiés met en évidence l'effet
stabilisant de la loi linéaire avec seuil. Cet effet est expliqué par une
augmentation du coefficient de sensibilité a la vitesse autour de la cavité
associée .a une augmentation des vitesses de déformation. Toutefois, il est
amoindri par la compressibilité de la matrice.
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Figure 1 : Principe de 'homogénéisation : sous un chargement donné (ici en contrainte)
le volume élémentaire représentatif du matériau hétérogéne (a) est remplacé par le
matériau homogeéne (b) de méme comportement macroscopique.
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. CHAPITRE III : Matériau linéaire endommagé

I. Introduction

Les deux chapitres précédents ont permis d'étudier l'influence du
comportement (compressible et/ou non linéaire) de la matrice sur la croissance
d'une cavité isolée. Il était alors sous-entendu que la compressibilité du
matériau global provenait uniquement de la présence d'une fraction volumique
de cavités dans la matrice. Ce troisiéme chapitre est consacré a l'étude de
l'influence de cette porosité sur le comportement global du ‘matériau
hétérogeéne initialement isotrope et incompressible. Afin d'estimer Ila
dégradation du matériau, mnous aurons recours i des méthodes
d'""homogénéisation". Le matériau hétérogéne constitué d'une matrice vierge
contenant une fraction volumique donnée de cavité (Figure la) est remplacé
par un matériau fictif homogéne (Figure 1b) tel que, sous un chargement
imposé, les champs de contrainte et de déformation (ou de vitesse de
déformation) soient macroscopiquement les mémes dans les deux structures.
Ceci nécessite l'introduction d'un volume élémentaire représentatif du matériau
hétérogéne. Celui-ci doit étre grand par rapport a I'échelle des hétérogénéités
et petit par rapport & la structure étudiée pour permettre un traitement continu.
Selon les hypothéses considérées lors de cette étape d'homogénéisation, le
comportement macroscopique obtenu tiendra compte de la fraction volumique
des cavités, de leur forme, de leur distribution spatiale, etc.

Nous considérerons des cavités ellipsoidales de révolution de méme
forme et de méme axe de symétrie €,, réparties uniformément dans une matrice
isotrope viscoplastique Ilinéaire. La dimension individuelle des vides
n'intervient pas en tant que telle, seule leur fraction volumique joue un réle.
Lorsque les cavités ne sont pas sphériques, leur présence entraine une
anisotropie d'origine morphologique du matériau endommagé. Le
comportement macroscopique est alors axisymétrique (ou isotrope transverse)
autour de l'axe §€,.

Pour certaines géométries et chargements particuliers, le comportement
-exact du matériau hétéroééne peut étre obtenu. Dans d'autres cas, certaines
méthodes d'homogénéisation permettent d'obtenir un encadrement rigoureux du
comportement. Les approximations du comportement global que nous
obtiendrons devront donc, lorsque des bornes existent, se trouver entre celles-
ci. Les méthodes d'estimation du comportement peuvent en général étre
abordées de deux facons en fonction du chargement imposé (en contrainte ou
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en déformation). Il est alors bon de s'assurer de la cohérence (cf. 11.2) de la
méthode en vérifiant si les deux comportements obtenus sont identiques.
Toutes les méthodes traitées dans cette partie supposent que les phases sont
connectées par une interface parfaite. Cette hypothése n'est pas restrictive dans
notre cas, car la phase inclusionnaire considérée est formée de cavités.

Bien que notre but soit d'étudier l'endommagement d'une mat;ice
viscoplastique, la. partie bibliographique présentera les résultats obtenus
initialement en élasticité linéaire, le passage a la viscoplasticité linéaire ne
posant pas de probléme particulier.

Il. Synthése bibliegraphique

I1.1. Représentation d'un matériau hétérogéne

Précisons tout d'abord les notations utilisées. Les lettres minuscules
telles que o(x) et €(x) sont les contraintes et déformations Jocales du matériau
hétérogéne. Les capitales T et E désignent les grandeurs correspondantes
macroscopiques, a l'échelle du volume élémentaire représentatif ou V.E.R.

Afin de décrire la géométrie du milieu hétérogéne (pour des milieux non
périodiques) une description statistique est nécessaire. Ainsi la distribution
spatiale des modules d'élasticités locaux L(x) est exprimée au moyen de leurs
fonctions de corrélation (pour plus de détails, on peut se reporter a FRANCOIS,
PINEAU et ZAOUI [1991] ou DENDIEVEL [1992]). Soit L; la valeur de L(x) au
point x; d'un volume élémentaire représentatif donné du matériau hétérogene et
P,(L;) sa densité de probabilité : P;(L;) dL; est la probabilité pour que
L(x;) = L; a dL; prés, probabilité prise sur l'ensemble des V.E.R. du
composite hétérogéne a x; fixé. De méme, Py(L; , L;) dL; dL, est la
probabilité pour que L(x;) = L; a2 dL; prés et L(x,) = L, & dL, prés ; etc. Ceci
permet de définir les fon\c’tions de corrélation aux différents ordres en prenant
les moyennes d'ensemble :

<L1>=JLI Pi(Ly)dLy ; <Ly L2>=JL1 L, P(Ly,Ly)dL; dL; ; etc. (1)

La connaissance de la suite infinie des fonctions de corrélation aux différents
ordres permet de décrire parfaitement la géométrie du matériau hétérogene.
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Dans la suite, I'hypothése ergodique est admise. Celle-ci permet d'assimiler les
moyennes d'ensemble aux moyennes spatiales sur un V.ER. :

<L1>=—1—jL(x)dx )
Vy

Considérons un V.E.R. de volume V et de surface OV. Lorsque des
forces o.n=Z.n sont imposées sur 0V, on montre a l'aide du théoréme de Gauss
que la moyenne des-contraintes dans V est justement égale 8 £ : <o> = Z. De
méme, si les conditions aux limites sont des déplacements associés a une
déformation E, on obtient <¢> = E (HILL [1965 c]). De plus le théoréme de
HILL stipule que si o est un champ de contrainte statiquement admissible et u
un champ de déplacement cinématiquement admissible alors :

<g:eg(u)>=2%: E. 3)

I1.2. Définition de la cohérence

Considérons un matériau constitué de n phases. Les méthodes
d'homogénéisation sont introduites pour obtenir des estimations ou un
encadrement du comportement global, connaissant un certain nombre de
parameétres . comportement dle chaque phase, fractions volumiques, formes des
phases, distribution spatiale, etc. Ces méthodes de moyenne peuvent étre mises
en ceuvre, en général, i l'aide de deux approches duales dépendant des
conditions aux limites imposées :

* Si une déformation macroscopique E uniforme est imposée, le
comportement global Ly, recherché est défini de la fagon suivante :

2E=<o(x,E)>=L;: E 4)

* De maniére similaire, un tenseur des contraintes X uniforme peut étre
imposé. Le comportement global M; recherché est maintenant défini par :

E\2'=<s(x,2)>=Mh:Z 4)

Une méthode d'homogénéisation sera dite cohérente lorsque ces deux
approches vérifieront la relation : My = Lyl (NEMAT-NASSER et HORI
[1993]).
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I1.3. Encadrements du comportement

Il est possible, a l'aide du principe de minimum d'énergie élastique,
d'obtenir un encadrement du comportement recherché. Lorsque les
comportements des différentes phases sont voisins, la connaissance des bornes
supérieure et inférieure est suffisante pour caractériser avec une bonne
précision le comportement global du matériau hétérogéne. L'obtention “des
bornes d'un comportement exige de pouvoir classer deux tenseurs. La
comparaison entre deux tenseurs de rigidité L; et L, peut se définir -a l'aide de
la norme suivante :

Li<Ly<=>g:Lj:e<eg:L,:e Ve (6)

avec une définition similaire en contrainte pour les souplesses M. Notons qu'en
général tous les tenseurs ne peuvent pas étre ordonnés par cette relation.

* Bornes de VOIGT et REUSS

Lorsque les seuls paramétres accessibles du matériau hétérogéne sont le
comportement et la fraction volumique de chaque phase, un encadrement du
comportement global est obtenu & 1'aide des bornes de VOIGT et REUSS.

Soit €°@ un champ de déformation cinématiquement admissible et €% la
solution exacte du probléme. Le principe du minimum d'énergie élastique
impose :

<geX : L : g°%X> < <g : L : g¢2> @)

VoIGT suppose les déformations uniformes dans le matériau et égales a la
déformation imposée E (elles sont donc cinématiquement admissibles) :

E:L,:E=<ex:L:e><<E:L:E>=E:<L>:E @)

par définition du comportement exact L, cherché. Un raisonnement analogue

portant sur I'énergie complémentaire et en supposant les contraintes uniformes
|

dans le matériau donne les bornes de REUSS. Le résultat se résume ainsi :

Ly = <L-1>1< L, <<L>=Ly €))

Il est possible de construire des matériaux dont la solution exacte atteint ces
bornes : phases réparties "en série” pour REUSS ou "en paralléle” pour VOIGT.
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Ces bornes sont donc les plus resserrées possibles pour les hypothéses
considérées ; elles sont dites optimales. Le résultat obtenu concerne les formes
quadratiques associées a4 Ly et Ly. Il est possible d'en déduire des
encadrements des composantes dans certains cas. Dans le cas isotrope, ces
bornes s'appliquent directement aux deux composantes ¥ et G. En revanche, ce
ne sont pas des bornes pour E et v. Par ailleurs, le fait de se restreindre au
comportement isotrope constitue une hypothése supplémentaire et ces bornes
ne sont alors plus optimales. Des bornes plus précises peuvent étre obtenues.

* Bornes de HASHIN-SHTRIKMAN

En supposant que le matériau est macroscopiquement isotrope, ces
auteurs ont obtenu des bornes plus resserrées que les précédentes au moyen
d'un principe variationnel (HASHIN et SHIRIKMAN [1963]). Soit un matériau
hétérogéne, de comportement L(x), de volume V soumis sur sa surface a des
déplacements compatibles avec une déformation E uniforme dans V. Le
comportement homogéne Ly est définit par la relation (4). L'idée consiste a
comparer le matériau réel 4 un matériau homogéne de comportement L, ayant
une tension de polarisation 1(x) définit par T = (L - L) : €. Les contraintes
dans ce matériau de comparaison s'écrivent alors : 6 = L : &€ + 7. Lorsque 7t
est connue, € peut se calculer a I'aide des fonctions de Green: e =E -T : Tt ou
-I' est un opérateur linéaire produisant, avec t, une déformation associée a un
déplacement nul a la surface du V.E.R. et pour laquelle la contrainte est en
équilibre : divo=div(Ly: e +1)=0:

I':1= J.I“(x,x’):'c(x')dx' (10)
v

0° Gy (x,x’
avec , l“ijkl(x,x')=————1k—(—-)-
0x; 0K}
G : fonction de Green du matériau homogéne de comparaison
\
L'équation suivante est alors obtenue pour la contrainte de polarisation 1 :

(L-Lyl:t+T:t=E (11)

Cette équation écrite en fonction de la déformation €, au lieu de la contrainte
de polarisation T, correspond a l'équation de Lippmann-Schwinger. Les

-
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tenseurs I' et (L - Lg)-! étant auto-adjoints, cette derniére équation est alors
équivalente au principe variationnel suivant :

M{(t,(L-Lyyl:t)+(xr,T :7)-2 (1,E)} =8{F(x)} =0 (12)
. s
ou (f,g) = V‘j,f.ng. .

HASHIN et SHTRIKMAN ont démontré que la valeur extrémale de la fonctionnelle
définie par (11) F(z) est : E : (L - Ly) : E. Le principe variationnel proposé
par HASHIN et SHTRIKMAN prend finalement la forme suivante :

E:(Lg-L):E<(t,(L-Lo)t:r)+ (v, :7)-2(z,E) (13)

(=)
si (L - L) est défini positif (défini négatif).

Les auteurs ont appliqué ce principe variationnel & un composite
globalement isotrope contenant des phases isotropes de formes et
d'orientations quelconques en prenant ‘comme tenseur de polarisation un
tenseur constant par morceaux :@ T(x)=Y %, T, ou ¥, est la fonction indicatrice
de la phase r. Les bornes sont obtenues en prenant pour L, le comportement de
la phase la plus dure ou celui de la phase la plus molle. Ces bornes s'appliquent
donc uniquement dans le cas ou la méme phase a les coefficients les plus élevés
ou les plus faibles. En 1966, WALPOLE a étendu ces bornes au cas ou ils
appartiennent & des constituants différents.

En 1977, WILLIS a proposé une interprétation nouvelle des bornes de
HASHIN-SHTRIKMAN en les reliant aux fonctions de corrélation & deux points,
ce qui permet de les situer dans le cadre plus vaste du désordre gradué proposé
par KRONER [1977].

Pour un composite formé de deux phases isotropes ces bornes peuvent
s'écrire de la fagcon suivante (GILORMINI [1992]) mettant en évidence une
grande similarité entre les différentes formes (f étant la fraction volumique de
la phase 1) :
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min (x,, Kp) < K < max (k,, Kp) et min (G,, Gy) < Gy < max (G,, G) (14)

avec K, =k;+(1-f) 2% et xy,=x;+(1-f) 27K
1+f-227 5L 1+f—2°K1
Ki+=-G K +iG
173491 1735
si (G; - Gy) (x7 - x5) 20 (HASHIN et SHTRIKMAN [1963]) : )
G,=G;+(1-f) G?-G'GIG et Gp=G;+(1-1) Gi’-(;GlG‘
1+f 2~ -1 1+ 2~
G+ 3/2 G+ 3/2
"1 10 L 10
Gl 91{1 +8G1 G2 91(2 +8G2
si (Gl - G’2) (Kl - Kz) <0 (WALPOLE [1966]) .
G, =Gy +(1-f) G’A’G'GIG et Gy=G;+(1-f) GZG’GIG
1+f 2- 1 : 1+f 2 1
G 3/2 SR 3/2
T 10 T 0
G’] 91(2 +8G1 G’z 9K1+8G2

En 1985, FRANCFORT et MURAT ont construit un composite, constitué de
couches orientées suivant un nombre fini de directions, dont ils peuvent
calculer le comportement exact. Celui-ci atteint justement les bornes proposées
(2 la fois pour ¥ et G) par HASHIN et SHTRIKMAN. Celles ci sont donc
optimales. En revanche, les bornes proposées par WALPOLE ne sont pas
optimales pour le coefficient de cisaillement. En effet, MILTON et PHAN THIEN
[1982] ont obtenus dans ce cas des bornes encore plus resserrées (bien que
faiblement) que celles de WALPOLE. Leur caractére optimal n'est cependant pas
démontré. Elles s'écrivent de la fagcon suivante [les bornes pour x sont toujours
données par 1'équation (14a)] :

6 (1-£)(G; -G,)°
6[fG, +(1-f)G;]+B

6f (1-£)(G; - G,)°
6[f G, +(1-£)Gy]+A™

o le5){E) (o)
tmgxl 3 \K t t \K/¢
“l ’]3[56<l> +4s<i> +15-—1~]

K/t G/ G,

271 -

£G;+(1-f)G, -

SGh SfG’]_“”(l—f)Gz -

(15)

avec A=

~
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_ 24G, (6% +4G)t+45(G)t (x),
Tidon]  21(x), +2(G), +40G,

et (a)t=ta1+(1—t)a2

Les bornes présentées jusqu'ici donnent un rdle symétrique aux
différentes phases : la présence d'une phase matrice n'est pas prise en compte.
A l'aide de ce complément d'information, STOLZ et ZAOUI [1991] ont calculé
des bornes encore plus précises.

HILL [1964] a montré que le comportement d'un composite, formé de
cylindres de section circulaire paralléles et de comportements axisymétriques,
ne dépend plus que de trois paramétres (au lieu de cinq dans le cas général),
puisque l'on a les deux relations suivantes (les notations utilisées ci-dessous
sont présentées dans la deuxiéme partie de ce chapitre) :

Ih_ll+

2
I, 1
(kh kl);nh=fn1+(1-f)n2+(k2 U (ky—fk,~(-1)k,) (16)

k _kl 27 ™M

En 1969, WALPOLE a déterminé des bornes pour un tel matériau composite
(bornes déja proposées par HILL [1964] et HASHIN [1965] pour des composants
isotropes). Ces bornes peuvent se présenter de la fagon suivante (GILORMINI
[1992)) :

min (P,, Pp) < Py < max (P,, Pp) ; min (K,, Kp) < Kk < max (k,, ky)

min (M,, My) < My < max (M,, My) (17)
avec P =Py +(1— f)—E—ZB-B—l—b— : Py =Py +(1- f)—————b—El—p—
1+f72 11 1+f—2—-1
2p P2 +P;
k k1+(] f) k2k klk kb k1+(1 f) k2k k_lk
1+f—21 1+f =21
m; +k; m, +k;

si (K - k) (my -my) 2 (? alors
l

: m, —m m,—-m
m, =my +(1~f) ﬁnz_lml ; My=m; +(1-f) ﬁnz_inl
1,2 12
m, k my Kk

S
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si (kl - k2) (ml - mz) < 0 alors

m,-m m, ~m
m,=m; +(1-f) %nz —lml ; my=m; +(1-f) Zmz _1ml
L2 1Lz
m; Ky m, Kk

AN
Le cas d'un matériau composite contenant des ellipsoides entieérement aplatis
dit laminaire a également été étudié par WALPOLE [1969]. Pour cette géométrie,
la solution exacte est obtenue : ' A

(,—h)?
fn, +(1-f)n

kp =fk; +(1-f)k; - £ (1-1) (18)

_fhin+(A-H)bn, __ mm
f,+(1-Hn, ~ * fn,+(1-H)n,

P1P2
fp, +(1-f)p,

mp=fm;+(1-)m, ; py=

WILLIS [1977] a calculé des bornes pour des phases ellipsoidales de révolution
pour 1'étude de la conductivité thermique. EN 1992, WENG les a explicitées dans

le cas de 1'élasticité linéaire.
|

En ce qui concerne ce travail, le matériau hétérogéne dont nous
cherchons le comportement global est un biphasé de nature un peu spéciale : il
est constitué d'une phase viscoplastique linéaire incompressible isotrope et de
cavités. Les bornes obtenues pour ce type de biphasés sont trés éloignées les
unes des autres. Il est alors intéressant de rechercher une approximation du
comportement & l'aide de méthodes d'homogénéisation (tout en vérifiant si
possible que celle-ci se situe bien entre les bornes connues). Dans la suite de
ce chapitre, nous ne nous intéresserons qu'au seul cas des biphasés.

I1.4. Estimations ?u comportement
!
L'ensemble des méthodes proposées par la suite nécessite la résolution

préalable du probléme suivant, souvent appelé "probléme auxiliaire" dans la
littérature (HILL [1965 a], WALPOLE [1969] par exemple) :
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Considérons une inclusion isolée, de forme quelconque, dans une matrice de
comportement différent et soumise a un chargement uniforme a I'infini.
L'inclusion et la matrice sont supposées, pour l'instant, homogeénes et de
comportements respectifs (rigidités) L; et L,. Pour E imposé, la résolution du
probléme de localisation nécessite l'introduction du tenseur de localisation A;.
Celui-ci exprime la déformation moyenne dans l'inclusion €; en fonction dg la

déformation uniforme a l'infini E: g, =A; : E:
Ap=[I+P;: (L - Ly)]! . : (19)

P, étant le tenseur de polarisation introduit par HILL [1965 a].
Lorsque l'inclusion est supposée ellipsoidale, la déformation €; est uniforme et
le tenseur de polarisation s'exprime en fonction du tenseur d'Eshelby :

P,=S,:M,=8;: L7 | (20)

ou S, est le tenseur d'Eshelby calculé dans la matrice L, (chapitre I).

P, dépend uniquement du comportement de la matrice et de la forme de
l'inclusion (mais pas de son comportement). Notons que le tenseur d'Eshelby
(solution d'un probléme concernant un matériau homogéne contenant des
déformations propres anélastiques) n'a pas en général la propriété de symétrie
diagonale (Sjx; # Ski;)- En revanche le tenseur de polarisation P a cette
propriété, comme le montre HILL[1965 a] a I'aide du théoréme de Betti.

Pour une déformation uniforme imposée a l'infini, la déformation, homogeéne
dans l'inclusion ellipsoidale de révolution (ESHELBY [1957]), est donc connue &

I'aide de la formule ci-dessus.

Il est possible, comme nous l'avons dit précédemment, de faire une
démarche équivalente en imposant des contraintes uniformes & l'infini : on
définit alors le tenseur de localisation By par : 6; =B, : X , avec :

B, =[I+Q;:(M;-M)]! (21)

Les tenseurs P, et Q, sont liés par la relation suivante P, : L, + M, : Q, = 1.
Lorsque la cavité est ellipsoidale de révolution, on peut donc calculer Q, a
l'aide du_tenseur d'Eshelby : Q, =L, : (I-8,y).

Le probléme auxiliaire étant résolu, nous présentons maintenant
différentes méthodes d'homogénéisation permettant d'estimer le comportement
global L; du matériau hétérogéne. La différence entre ces méthodes provient

v
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du choix de la matrice (une des phases, matériau homogénéisé recherché, etc.)
ou du chargement imposé lors du probléme auxiliaire.

by

I1.4.1. Méthode "autocohérente" i deux phases

Notons tout d'abord que le terme "4 deux phases" concerne I'hypothése
de localisation et non le nombre de phases en présence dans le matériau
hétérogene. L'hypothése de ce modéle consiste a considérer que la moyenne
des déformations (ou la moyenne des contraintes) dans chaque phase peut étre
évaluée en considérant une inclusion dans une matrice infinie ayant le
comportement recherché (Figure 2a). HILL [1965 a] montre 'autocohérence de
la méthode lorsque les phases peuvent étre assimilées a des ellipsoides de
méme forme et alignés suivant le méme axe. Pour une déformation uniforme E
imposée, la moyenne des déformations implique : |

E=<g>=fg;+(1-f)eg;=fA:E+(1-f)A,: E
soit fA,+(1-D)A =1 r (22)
De méme, la moyenne dés contraintes donne :
=<o>=fo;+(1-f)o,=fL;: At E+(1-f) Ly : Ay : E=L : E
soit fL: A+ (1 -DHLy: Ay =Ly (23)

La localisation est effectuée dans une matrice de comportement homogénéisé :
A, et A, dépendent de L;. En écartant le cas ou f tend vers 1, il est possible
d'éliminer A, entre les deux équations pour obtenir (WALPOLE [1969]) :

Lh - L2 = f(Ll - Lz) : Al (24)
avec ’ A =[I+P,:(L; - Ly!

Le tenseur Py est calculé pour une matrice de comportement Ly recherché. La
moyenne des déformations dans la phase (1) est assimilée a celle calculée dans
une inclusion ellipsoidale de révolution. Le comportement global du matériau
est ainsi obtenu de fagon implicite. Certains cas particuliers peuvent ne pas

avoir de solution.

Lorsque les phases ne sont pas de mémes formes ni de mémes
orientations, les deux équations (22) et (23) ne peuvent étre satisfaites

=75 -



(a) (b

©) @

Figure 2 : Différentes hypotheéses de localisation lors de 'nomogénéisation d'un matériau biphasé
(phase matrice 2) (a) Méthode "autocohérente" & deux phases ; (b) Méthode "autocohérente"”
atrois phases ; (¢c) Méthode de Mori-Tanaka ; (d) Approximation diluée
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simultanément. WALPOLE [1969] propose alors de relaxer ces deux équations
en faisant intervenir un parameétre (de caractére tensoriel) de pondération des

tenseurs de localisation afin de vérifier les deux nouvelles équations obtenues.
Ainsi, la localisation g, = A, : E est remplacée par l'équation suivante

ga =Dt A, : E (a=1, 2) La moyenne des déformations permet alors de

calculer ce tenseur D :
N

D=[fA; +(1-1) A,]! (25)
La moyenne des contraintes donne finalement 'estimation du comportement :
Lh=fL1:D:A1+(1-f)L2!D:A2 (26)

Lors de I'application de cette méthode au cas d'un matériau isotrope constitué
de phases isotropes incompressibles, D se réduit a un scalaire. Les calculs
montrent que ce scalaire reste proche de 1 ; la localisation est donc peu
perturbée (MONTHEILLET et GILORMINI [1993]).

b

I1.4.2. Méthode "autocohérente" a trois phases

Cette méthode fut proposée initialement par CHRISTENSEN et LO [1979,
1986] lorsqu'une phase matrice existe. Le terme "trois phases" s'applique a
I'hypothése de localisation : l'inclusion est englobée dans une phase matrice,
I'ensemble étant inclus dans le matériau homogénéisé (Figure 2b). Ceci semble
naturel du fait de la présence d'une phase matrice. Cependant, le calcul s'avere
bien plus compliqué et plus lourd que précédemment car la déformation dans
I'inclusion n'est plus homogéne. Il est nécessaire de déterminer le champ de
déformation dans l'inclusion et d'en calculer la moyenne spatiale. Pour cette
raison, cette méthode a été appliquée jusqu'a présent uniquement aux
inclusions sphériques ou aux cylindres de section circulaire.

11.4.3. Méthode d§ MORI-TANAKA
|

Cette méthode propose une estimation du comportement lorsque le
matériau hétérogéne est constitué d'une phase matrice (2) et d'une phase
inclusionnaire (1) soumise a E. Du fait de la présence d'inclusions, la moyenne
des déformations dans la matrice est égale 4 €,. Le modele consiste alors a
supposer que la phase inclusionnaire se déforme comme une inclusion dans une

-76 -



CHAPITRE III : Matériau linéaire endommagé

-

matrice (2) soumise & &, (Figure 2c¢). La localisation donne €; = A; : g, et la
moyenne des déformations entraine :

E=fA1:82+(1-f)82
d'ou g, =[fA;+(1-DIIF: E @7

La moyenne des contraintes permet finalement d'obtenir l'estimation du
comportement global (MORI et TANAKA [1973]) :

Ly=[fL,:A; +(1-D Lyl : [fA, + (1 - I]- (28)

L'avantage de cette méthode est de fournir une solution explicite a la
différence de la méthode autocohérente & deux phases. Cependant, QU et WENG
[1990] ont montré que pour une dispersion isotrope d'inclusions ellipsoidales
la solution sort des bornes de HASHIN-SHIRIKMAN. Dans le cas de biphasés
isotropes (dispersion de sphéres) ou axisymétriques (cavités ellipsoidales
alignées), ce résultat coincide avec les bornes supérieure ou inférieure de
HASHIN-SHTRIKMAN suivant la phase matrice considérée WENG [1992].

I1.4.4. Méthode des solutions diluées

~

Lorsque la phase inclusionnaire (1) est fortement diluée dans la matrice
(2), on peut négliger complétement les interactions entre les inclusions (y
compris celles prises en compte au moyen d'un champ moyen). La localisation
s'effectue sur une inclusion (1) isolée dans une matrice (2) (Figure 2d).
L'équation (24) s'écrit :

Ly -L, = f (L -Ly) : [T+ Py s (L - Ly)]! 29)

Le comportement obtenu par cette approximation est linéaire en fonction de la
fraction volumique f de phase inclusionnaire. La méthode "autocohérente" a
deux phases et la méthode des solutions diluées sont, par construction méme,

tangentes en f = 0.

\
I

11.4.5. Méthode différentielle

Cette méthode a été initialement proposée, selon HASHIN [1983], en
1935 par '‘BRUGGEMAN pour l'étude de la conductivité électrique. BOUCHER

-77 -



CHAPITRE III : Matériau linéaire endommagé

[1974] et MCLAUGHLIN [1977] l'ont ensuite appliquée & l'élasticité. L'idée ;st
d'ajouter un incrément de fraction volumique de phase inclusionnaire & chaque
étape d'élaboration du matériau, en utilisant le résultat d'une solution diluée,
pour homogénéiser le milieu hétérogéne avant 1'étape suivante.

Considérons un matériau composite, constitué d'une fraction volumique
f d'inclusions ellipsoidales de révolution de module L; et d'une matrice de
module L,. Soit L(f) le module de ce matériau composite.

Soit un deuxiéme matériau composite, constitué d'une fraction
volumique f+8f d'inclusions de module L; et de la méme matrice de module
L,, de module global L(f+8f).

La méthode différentielle propose d'approximer le deuxiéme matériau par un
matériau composite constitué d'un volume unitaire de matrice de module L(f)
dans lequel on ajoute un petit volume ov de phase L; (Figure 3). La
concentration de phase inclusionnaire ajoutée est donc c=[dv/(1+6V)].
L'hypothése de la méthode différentielle consiste & appliquer la méthode des
solutions diluées pour effectuer le passage de L(f) a L(f+08f). L'équation (29)

implique alors :

ov
1+dv

L(f+3f) - L(f) = [L; - L(D)] : A(D) (30)

ov
1+6v

[L; - L(D] : {T+PE):[L-LO]}

ou P(f) est le tenseur de polarisation de la phase 1 calculé dans le matériau
composite de comportement L(f). Le composite initial, de volume unitaire
contient un volume f de phase 1. On lui rajoute un volume dv de phase 1, la
concentration totale de phase 1 est alors (f + 8v) / (1 + Ov) et est égale par
définition a f+8f. On obtient ainsi la relation suivante :

v =—-6i 3
1+6v 1-f
L'équation (30) devient alors :
|
|
1
[L(f+38f) - L(f)] / f = 7 [Ly - L(D] : A (D) (32)

Il reste alors & faire tendre &f vers 0 pour obtenir 1'équation différentielle

suivante :
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Figure 3 : Principe de la méthode différentielle
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»

! < [Ly - LD] : A4(® (33)

d

ZIL =
L] = —
avec comme condition initiale : L(0) = L,.

Dans le cas général, cette équation n'est pas intégrable analytiquement.

La démarche duale peut étre suivie pour calculer le module M(f).
MCLAUGHLIN montre que les deux approches vérifient M(f) : L(f) = I. La
méthode différentielle vérifie donc la condition de cohérence. Il montre d'autre
part que cette méthode se situe entre les bornes de HASHIN-SHTRIKMAN dans le
cas isotrope ainsi que pour un composite composé de cylindres de section
circulaire. De plus, la solution exacte du composite laminaire est restituée.

Rappelons finalement que lors du mélange de deux phases isotropes, la
méthode différentielle et le modéle "autocohérent” a trois phases donnent des
résultats trés proches (GILORMINI [1992]). Il est de plus évident que méthode
différentielle et méthode des solutions diluées donnent des résultats tangents
en f=0.

Pour un matériau biphasé globalement isotrope contenant des cavités
sphériques, les équations différentielles obtenues sont les suivantes
(ZIMMERMAN [1991]) :

dG_ 1 lS(l—‘v)G o dv_ 3 (d-v(I+v)(I-5v)
of (A=) (7-5v) o 2(1-1) (7-5v)

34

II.5. Exemple : matrice isotrope incompressible contenant des
cavités sphériques

A titre d'application et de comparaison des différentes méthodes citées,
nous présentons ci-dessous les résultats obtenus dans le cas simple d'un
matériau composite constitué d'une matrice isotrope incompressible contenant
une fraction volumique f de cavités sphériques. Le comportement global reste

ainsi isotrope mais on s'att\end 4 ce qu'il devienne compressible.
i

Les comportements des deux phases isotropes sont :

pour l'inclusion : G; =0 etx; =0
pour la matrice : G, = Gy et x; = +
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Les seuls paramétres indépendants sont ici Gy; (toujours en facteur de G et x)

et f. C'est l'expression de cette dépendance en f qui difféere selon les
approximations considérées.

Bornes du comportement : (35)

Les bornes de MILTON-PHAN THIEN coincident avec les bornes d'"HASHIN-SHTRIKMAN

dans ce cas. La borne supérieure de VOIGT ne fait pas intervenir la
compressibilité globale.

/Gy G/Gyy
VOIGT + 1-19
REUSS 0 0
41-f - 1
HASHIN-SHTRIKMAN + 3t 142£/3
HASHIN-SHTRIKMAN - 0 0
Estimations du comportement : (36)
k/ Gy G/Gy
o (4—f)(1—§f) (1~-5—f)
Solution diluée 3 3
3f
MORI-TANAKA HS+ HS+
1-f)f1-2f 1-2f
Autocohérent a 2 phases 4 <5 N\3-¢ 3 3_fF
Autocohérent a 3 phases HS+ G
|Méthode différentielle : G o T
solution implicite (++) _;MI_)_z(l_fz) 9| 2MD
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G
(+) SAC3 =
Gm

V2
(—9-+250£-6726% + 450873 —19£193) _5(441-84£ —4700£% + 9408553 — 55026193 + 76£13 1 361£20'3)
2(48+2007 -336£% +225¢73 +38£103)

(++) Méthode différentielle : les équations différentielles peuvent s'intégrer
pour cette géométrie particuliére. Le modules vy est solution de 1'équation

suivante :
16

(5va=1)°
3(1-vyp) 1+ vyp)*

Le module de compressibilité xy, peut alors étre calculé a 1'aide de vy et
Gup. Le coefficient de Poisson obtenu & l'aide de la méthode différentielle
lorsque f tend vers 1 est de 0,2 (ZIMMERMAN [1991]). Pour une fraction
volumique de 0,05, la chute du module de cisaillement est d'environ 10% alors
que le coefficient de Poisson (initialement 0,5) atteint 0,45.

Si, a titre de comparaison, on calcule le coefficient de Poisson lorsque
tend vers 1 pour les différentes méthodes (en gardant en mémoire les
hypothéses de chacune), on trouve : VOIGT : 1/2, REUSS : indéterminé,
HASHIN-SHTRIKMAN : 7/23, "autocohérent" & deux phases : -1, "autocohérent"
a trois phases : 5/13, solution diluée : 1/8. La grande dispersion obtenue sur
ces valeurs s'explique par deux raisons : le coefficient de Poisson d'une cavité
est indéterminé bien que ses modules de compressibilité et de cisaillement
soient nuls ; la plupart des approximations ne sont plus correctes pour des
fractions volumiques si importantes.

L'ensemble de ces résultats montre que la méthode "autocohérente" a
deux phases, la borne supérieure de HASHIN-SHTRIKMAN, la méthode de MORI-
TANAKA, l'approximation des solutions diluées et la méthode différentielle sont
tangentes en f = 0. La méthode "autocohérente" & deux phases ne restitue des
modules positifs (stabilité thermodynamique) que pour f < 0,5. FRANCOIS, PINEAU
et ZAOUI [1991] expliquent ce résultat par I'hypothése de désordre parfait que
suppose implicitement cette méthode : dés une porosité de 0,5 on peut trouver
des chemins connexes joignant les pores dans le milieu.

Tous ces résultats sont portés sur la figure 4a. Dans le cas traité,
toutes les approximations se situent entre les bornes. Cependant, cette figure
permet de voir que les bornes sont trés éloignées les unes des autres, d'ou
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AC2 : Modéle "autocohérent” a deux phases
AC3 : Modéle "autocohérent” a trois phases
SD : Solution diluée

MD : Méthode différentielle

MT : Méthode de Mori-Tanaka

V : Bomme de Voigt

R : Borne de Reuss

HS+ : Bome supérieure de Hashin-Shtrikman
HS- : Borne inférieure de Hashin-Shtrikman

1.0

G/G,

K /G,

Figure 4a : Calcul des modules d'une matrice initialement isotrope incompressible contenant
des cavités sphériques
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I'intérét d'obtenir une estimation du comportement. Jusqu'a une fract{on
volumique de 0,2 les différentes approximations du module de cisaillement sont
trés proches les unes des autres. Afin de comparer plus facilement les modules
de compressibilité [la plupart proportionnel & 1/f (excepté VOIGT)], la figure 4b
présente le produit f « / Gy, en fonction de f. La borne de VOIGT reste infinie et
celles de REUSS et HASHIN-SHTRIKMAN restent nulles. Toutes les autres méthodes
font tendre le rapport étudié vers 4/3 lorsque f tend vers 0. Seules la méthode
des solutions diluées et la méthode différentielle donnent encore des résultats
tangents en f = 0.

Afin de quantifier 1'écart entre ces méthodes aux faibles porosités, le
développement limité en £ = 0 a été effectué pour chacune d'elles. Les résultats
sont présentés dans le tableau suivant : 37

G/ Gy Gy / x

Autocohérent a 2 l_gf__g_fz ‘__5_f3 §f+2f2+_9_f3

phases 27 4 2
Solution diluée 1-—5-f —3—f+§f2 +i62f3
3 4 16 192
Méthode | 5 5 o 3 3 11 » 3
différentielle 1—§f+'1—8f +35f Zfﬁ‘-—é—f +3f
Autocohérent a3 |, 5. 10, 1403 3. 3.5 3.3
phases 379 27 4 4 4

La méthode "autocohérente" & deux phases ne fait pas de distinction
entre une phase matrice et une phase inclusionnaire. La méthode de MORI-
TANAKA se confond avec les bornes d'HASHIN-SHTRIKMAN. La méthode
"autocohérente" a trois phases est la plus vraisemblable d'un point de vue
physique. Elle est cependant d'un abord compliqué. La méthode différentielle
donne, d'aprés le tableau, ci-dessus, des résultats proches de la méthode
"autocohérente” 4 trois phases. Nous utiliserons dans la suite la méthode
différentielle pour calculer l'influence de la présence de cavités ellipsoidales de

révolution.
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7

III. Méthode de calcul .

Dans la suite de ce chapitre, nous quittons définitivement 1'élasticité
pour nous intéresser a la viscoplasticité linéaire. Les notations sont similaires,
cependant les coefficients rhéologiques sont maintenant des viscosités. Tout au
long de ce manuscrit, la phase de germination des cavités est supposée
terminée dans le matériau endommagé. Sous un chargement uniforme imposé,
axisymétrique d'axe §,, les cavités présentes vont toutes se déformer de fagon
analogue, c'est-a-dire s'allonger ou s'aplatir suivant l'axe €,. Le matériau global
va ainsi perdre son isotropie initiale pour acquérir un comportement
axisymétrique. Avant d'expliciter la méthode et les calculs effectués, un
premier paragraphe a pour objet de décrire le comportement axisymétrique, ses
propriétés et les notations choisies.

II1.1. Construction d'un potentiel axisymétrique compressible
II1.1.1. Formulation du comportement axisymétrique et notations

Soient u et v deux tenseurs symétriques du second ordre liés par la
relation, respectant l'axisymétrie autour de l'axe €,, u = A : v, ou A est un

tenseur du quatriéme ordre. L'invariance de ce tenseur par rapport aux
rotations autour de l'axe &, met en évidence des grandeurs de natures

tensorielles différentes (Annexe IV) :

- deux scalaires (tenseurs d'ordres zéro) : uz; lié a I'axe de rotation et
(uj;t+uy,) lié au plan d'isotropie ;

- un vecteur (tenseur d'ordre 1) 4 deux composantes liées & l'axe de
rotation U=(u;;3 u23)T ;

- un tenseur d'ordre deux de trace nulle (déviateur des composantes
dans le plan d'isotropie) caractérisé lui aussi par deux composantes

(ull-uzz)/Z et u12. \ |

Par rotation autour de l'axe €, seules les grandeurs de méme nature
tensorielle sont liées entre elles. Soit U le pseudovecteur constitué par les
deux scalaires obtenus et iy le pseudovecteur constitué par les deux
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£y

composantes du tenseur d'ordre deux de trace nulle ou déviateur. L'équation
u = A :v, se décompose en trois relations entre :

Y1t ) (a8, VLtV
les scalaires : = J2 |= 2 [=(Ag) ¥
as a
Us3 V33
u (v N
les vecteurs : ﬁ=[ 13)= 5 13)=a5?f (38)
uz3 \ V23
(
) U2 Vi2
les déviateurs : ﬁd= Uy]— Uy [Fag| V11—V =a6i"d
2 \ 2

Le tenseur A du quatriéme ordre est donc constitué uniquement de six
coefficients indépendants. Ce qui peut s'écrire formellement :

4 a
A=(A0,a5,a6)=(( ),as,as) (39)
a3 a4
L'inverse de ce tenseur s'obtient alors facilement :
-1 .
a a 1 1
Al=( ' ) L=, ' (40)
a3 a4 35 3.6

Si de plus, A a la symétrie diagonale (A5 = Ay ; tenseur des rigidités en
élasticité par exemple), A, est symétrique : les coefficients a, et a3 sont égaux
(ce résultat justifie le choix du facteur 1/4/2), il ne reste alors que cing

coefficients indépendants.

Le produit entre deux tenseurs du quatriéme ordre respectant
I'axisymétrie se calcule de facon similaire en effectuant séparément les produits
des composantes irréductibles A, a5, ag. Ce formalisme permet de retrouver la
présentation du comportement axisymétrique proposée par HILL [1964], puis
utilisée par WALPOLE [1969] ainsi que MCLAUGHLIN [1977]. Ces auteurs
écrivent en effet la relationo =L : € comme suit :

L=k, L1 n,2m, 2p) “n

correspondant aux relati\ons suivantes entre les composantes des tenseurs des
‘déformations et des contraintes :

1 . . .
. —(o11+622)=k(&11 +E2)+lE33
scalaires : 2
G33=1(8;; +85 ) +Néxs

vecteurs : - Gy3=2PEy3 ; O33=2PEg; (42)
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déviateurs : G11— O =2m(§:11-é22) . O12 =2mé12

ot l'on voit bien apparaitre les différentes composantes irréductibles. La
correspondance avec (40) est immédiate :

_ (2 21
L_((ﬁl n),Zp,Zm) (43)

AN

Le tenseur des rigidités L est défini positif, ce qui se traduit par A, définie
positive, as et a5 positifs ou encore k, m, n, p et (k n - 12) > 0. Kk est le module
de dilatation transverse sans déformation longitudinale, n le module de
déformation uniaxiale longitudinal, | le module croisé associé, m le module de
cisaillement dans tout plan transverse, p le module de cisaillement dans tout
plan longitudinal.

Lorsque la matrice est isotrope ces cinq coefficients prennent les

valeurs suivantes :
k=x+G/3;1l=x-2G/3;n=x+4G/3;p=m=G (44)

Dans le cas d'une matrice isotrope incompressible, les coefficients K, |,
n sont infinis. Il est préférable de raisonner avec M = L-! qui est non
singuliere. Il est alors pratique d'introduire une autre notation pour le
comportement axisymétrique dont les paramétres rhéologiques gardent des
valeurs finies pour un matériau incompressible. Parmi les nombreuses notations
possibles, nous choisissons celles proposées par GILORMINI [1992] :

Y ( o/E, -v,a/E;-v,/E, 0 0 0 Y{on )
-v,a/E; a/E; -v,;/E, 0 0 0 G,
_| ~Vis/Es -v/E; 1/, 0 0 0 S5 | 4s)
0 0 0 a(l+v,)/E; 0 0 G,
0 0 0 0 a(l+v,)/ (E;B) 0 G,
s/ L0 0 0 0 0 a(1+vy,)/ (EsB) oy, )

On peut aussi définir le module de cisaillement dans le plan d'isotropie par :

E3 , . . . BE3
—2— et I' lent 4 tout plan 1 tudinal Gyz=——"-"2—.
30t vig) e equly? ent dans tout plan longitudi 13 (17 vey)

Dans cette notation, les cing paramétres indépendants sont le module de Young

longitudinal E3, le rapport entre les modules longitudinal et transversal a, le
rapport entre les modules de cisaillement B=G,;/G,, et les deux coefficients de

G =

Poisson vy, et vy3.

v
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Le comportement est thermodynamiquement valide si la matrice ci dessus est
définie positive. Cette condition implique les inégalités suivantes :
- modules de tension positifs
- modules de cisaillement positifs
- inégalités sur les coefficients de Poisson :
-1 <wvp <1

I-vppy viz  [I-vpp
—1/ < <1/ 46
> J&— 5 (46)

La figure 5 présente le domaine de validité des coefficients de poisson v;, et
v13/\/&_. La droite d'équation v;, = v13/\/a correspond au cas isotrope pour
a=1. Dans ce cas, on retrouve bien - 1 < v <1/2.

Le lien entre les deux notations est le suivant :

2 mn+kn-I? p kn-I?-mn |
E;=n-—=E ; a=—————— ; B=—; vpp= ; Vp3=— (47
3 K 4km B m’ 2 nm+kn-i2 3 g U7
ou en sens inverse
1 E3 = Vi3Es - pe— 0(-Vp)
20&(1*\’12)‘2‘/%‘3 a(l-vp)-2vi3 a(1-vip)-2vi3 (48)
Eg ___ BEs

M=—d — p=—t 3 _
20 (14 Vi) 20(1+vpy)

Le comportement isotrope est restitué pour :

9% G 13x-2G

, 0=B=1, Vi =vj3=v=—
3x+G =P 2= 2 3x+G

E,=E=

fI1.1.2. Grandeurs équivalentes et potentiel axisymétrique

Par une démarche similaire au travail effectué dans le cas isotrope,
nous introduisons maintenant un potentiel des contraintes. Notons le
comportement du matériau| axisymétrique L = (Ay , a5 , ag). Le potentiel des
contraintes peut se décomposer en fonction des grandeurs irréductibles (en
utilisant les notations définies en (38)) :

~Ta-1= Vo1t~ 1 _7.
/ w(6)=%o:L’l :":%"G"i" =0'§ AO1 o, +;;0T cs+—a—6—cs:ir Gy 49
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®

ou nous avons introduit une norme liée a la loi de comportement pour mesurer
les contraintes.

Les vitesses de déformation dérivent du potentiel :

_ovlo) 50)
oo .

En tenant compte des symétries du tenseur des contraintes, le potentiel des
contraintes prend pour valeur :

2y (0)=|of}- 1)
2 2

: n (611+622)2—ﬁl(611+022)0 +C§3+(Gl3+623)+l (21_1__‘___9_22_)2+622

2kEL 42 kE\ 42 J 2 E P m 2 !

k, n, |, m, p sont homogénes a des contraintes multipliés par un temps : [c]*t:
||GHL_1 est donc homogéne a [[c]*t-1]1/2 ([a] signifie dimension de a).

On définit de facon similaire le potentiel des vitesses de déformation

(p(é)z—;s':L:é=%"é"i qui prend pour valeur :

. <2
2“’(8):"8”L (52)
. - 2 . . . . 2
=2k(—8-l%5—3£) +242 l(i“—};ﬁ]éss+né§3+4p(é¥3+e‘%3)+4m[(——-———‘°'“;822) +é‘17‘2}

lél, est aussi homogéne & [[6]*t-1]1/2. Les deux normes ainsi définies ont les

mémes unités. Elles sont égales si les tenseurs ¢ et € se correspondent par la
loi de comportement.

La puissance de déformation plastique s'exprime alors en fonction de

ces normes : )
0
W=0;¢;=0j "g,‘(_zz\"(c) 2""“?:‘
(53)
. . oole
\;rsij Gy =&; (;P() (¢)= HaHL

car y(o) et ¢(§) sont respectivement homogénes de degré 2 en o et €. Le

comportement viscoplastique linéaire axisymétrique est donc restitué pour
lof; =|gl . Les relations (51) et (52) mettent en évidence les composantes

irréductiblés des tenseurs de contraintes et de vitesses de déformation. En
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o

effet, chaque composante irréductible peut se déduire du potentiel & partir de
la composante correspondante :

oy _Eiytep

6(0“+622) V2

, etc. (54)

V2

. r, s - . N .
Lorsque le comportement est axisymétrique incompressible, seuls trois

paramétres subsistent. En effet, I'incompressibilité impose vy3 = 1/2 et vy, = 1-
1/(2 o). On a aussi K = n =1 = +w, cependant le rapport n - I2 / K reste fini et

égal a E3 .

J11.1.3. Lien avec le comportement isotrope

Attardons nous sur ces nouvelles définitions de normes [g]; et |o] .

Pour un matériau isotrope, les coefficients rhéologiques prennent les valeurs
données par I'équation (44). Il vient alors :

36 2

1 _ 1 _
lol- =§-é(°3m+ ” cm)=§-(—}c§q (55)

[EF =3G (2, +3—%éﬁk )=3G&Z,

Dans le premier chapitre, le comportement isotrope linéaire est donné par
Geq=3GE4. Avec les notations précédentes, on a |of 1 =[g] ; il vient alors

Ceq/ 1/3G=,/3G§éq. Les relations sont équivalentes.

II1.2. La méthode différentielle dans le cas axisymétrique
II1.2.1. Présentation

Nous allons suivre le déroulement proposé par MCLAUGHLIN [1977],
dans le cas d'un composite contenant des cylindres infinis. Nous comparerons
1la méthode différentielle a2 la méthode diluée afin d'observer si ces deux
approximations, tangentes en f = 0, s'éloignent fortement l'une de l'autre pour
les faibles porosités considérées (f < 0,05).
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La matrice vierge étant isotrope, la résolution du probléeme auxiliaire
nécessite la connaissance du tenseur d'Eshelby pour une cavité ellipsoidale de
révolution dans une matrice isotrope incompressible. Cette étape est suffisante
pour appliquer la méthode des solutions diluées. En revanche, pour les
incréments suivants de la méthode différentielle, il est nécessaire de connaitre
le tenseur de localisation dans une matrice de comportement compress\ible
axisymétrique. Nous avons calculé le tenseur d'Eshelby correspondant a l'aide
des résultats de MURA [1987]. Sa forme est donnée explicitement dans 'annexe
V. Pour un comportement axisymétrique, ce tenseur (sans symétrie diagonale :
S1133 # S3311) peut s'écrire sous la forme :

Si111+S V28
§ = || P11l TPz 1331 28)1313,281212 (6
1/583311 S3333

ce qui permet d'utiliser le formalisme précédemment décrit. Si l'on considére
des cavités, le tenseur des rigidités de la phase inclusionnaire vaut

00
A, = [I - S(f)]'! ou S(f) est le tenseur d'Eshelby calculé dans une matrice de

0 0 .
L; = (( ),0,0). Le tenseur de localisation se simplifie alors en

1
comportement L(f) et ou le tenseur I se décompose en I = ((O 1),1,1).

|

I11.2.2. Conditions initiales

Comme nous l'avons déja précisé plus haut, le matériau vierge est
supposé viscoplastique linéaire isotrope et incompressible. Les paramétres Ky,
Im: My, proportionnels a xy,, sont donc infinis. Si I'on applique la méthode des
solutions diluées, les dérivées sont elles aussi infinies. Pour lever cette
difficulté, on procéde de fagon similaire au cas isotrope (raisonner avec M).
Les coefficients k, |, m, n, p sont calculés a l'aide de la méthode des solutions
diluées pour une matrice isotrope compressible contenant des cavités. Ce
résultat est alors inversé pour obtenir les grandeurs E;, o, B, vy2, vy3, car
celles-ci ne divergent pa\s‘lorsque la matrice initiale devient incompressible. Il
reste & faire tendre «xy; vers l'infini. Les problémes de convergence
disparaissent ainsi en f=0. Au premier ordre en f, le comportement obtenu
s'écrit (A désigne le facteur de forme des cavités) :
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CHAPITRE III : Matériau linéaire endommagé

1 3 —3(1+2XH 12 +422 1+22H) 1427
vy =-——f; 2 2 2 2 2]
2 4 [3J+2(x —2)][3@ _1)32-2(4X ~1)J+4x]

va=t 3 f (57)
B2 aq-) 14202

2 _ _na2
B,=3Gy|1- £ @¥ 25)J+2(23 232) : .
2[3(9@—1)1 —2(4% —1)J+4k]
fz[s(—x*+37@-2)12+(1ox4-1912+9)1-6x4+1ox2-4]
oa=1- , 7 '

[31 +2(02 -2)][3(x2 122402 -D)I+4 73]

6 f4(3x4~73' -2)—6(2x4+x2+3)J
=]1—-f- — =
[3J+2(73—2) 302 41)T-422

avec [cos—1 X—l(l—kz)llz] pou; A<l

= A
= (1-22)2

=——i——[x(7@ -DY2 —cosh™? x] pour A>1

(- 1)3/lz

(Pour ce calcul, le tenseur d'Eshelby déterminé dans une matrice isotrope peut
se trouver par exemple dans MURA {[1987] ou a l'aide du champ complet
déterminé en premiére partie). A l'aide des relations (57), il est alors possible
de calculer les coefficients k, |, m, n, p pour le premier incrément de la
méthode différentielle en partant d'une matrice incompressible.
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CHAPITRE III : Matériau linéaire endommagé

IV. Analyse des résultats

IV.1. Evolution des modules en fonction de A et f

* Modules de Young

N

La figure 6a présente l'influence de la forme des cavités sur le
coefficient a, rapport des modules de Young longitudinal et radial. Méme pour
les faibles fractions volumiques considérées, ce paramétre met en évidence une
anisotropie importante. Lorsque les cavités sont sphériques (A = 1), le
matériau macroscopique garde un comportement isotrope : le coefficient a est
constant et donc indépendant de f. En revanche, pour des cavités non
sphériques, les deux modules évoluent différemment. o s'écarte de l'unité,
manifestant ainsi l'apparition d'une anisotropie d'origine morphologique. Les
cavités aplaties causent le plus grand dommage. Pour A = 0,1, a chute
d'environ 40% lorsque f = 0,05.

La figure 6b présente l'évolution du module longitudinal E;. Les cavités
les moins endommageantes sont allongées, les plus endommageantes sont
aplaties : E; chute de plus de 40% pour A = 0,1 et f = 0,05 ; mais seulement de
moins de 5% pour A = 10. |

Il est possible d'expliquer qualitativement ces tendances au moyen d'un
raisonnement simple. Considérons un matériau périodique constitué d'une
cavité ellipsoidale de révolution incluse dans une sphére de matrice
incompressible de rayon unité. La dimension de la cavité est telle que le
rapport des deux volumes soit égal a f. En premiére approximation, 1'évolution
des modules longitudinal E; et radial E; peut étre reliée & la diminution de
surface de matiére dans le plan perpendiculaire a la direction associée a ces
modules. Il vient :

E; proportionnel a 1 - (f/ A)2/3 (58)

E, proportionnel &4 1 - A1/3 £2/3
|

|
On tire facilement de ces deux relations la dépendance des modules en fonction

de A : a f fixé, E; (resp. E;) est plus affecté lorsque A diminue (resp.
augmente). De méme, le coefficient a est proportionnel a :
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CHAPITRE 1II : Matériau linéaire endommagé

a

_1-(F/0)*°
O B 23

(59)

Pour f constant, cette quantité diminue avec A. D'autre part, a A
constant, la dérivée de ce rapport par rapport & f vaut : 2 /3 A3 f13 (A - 1)/
A. Pour A supérieur a 1 (resp. < 1), o est donc croissant (resp. décroissant) en
fonction de f. Ce modéle simple, présenté sur la figure 7, permet de retrouver
les tendances observées sur la figure 6a. Ainsi, l'influence plus importante des
cavités aplaties apparait toujours sur cette figure 7. Cependant; les effets sont
exagérés dans ce modéle simplifié. En premiére approximation, la décroissance
des modules de Young peut donc étre reliée a la diminution de surface de
matiére dans le plan normal a la direction considérée.

* Modules de cisaillement

La figure 8a présente l'influence de A sur le rapport des modules de
cisaillement visqueux . De méme que pour o, B est constant lorsque les
cavités sont sphériques. En revanche, 1'évolution de B en fonction de la forme
des cavités n'est plus monotone. $ croit le plus (bien que faiblement) pour des
cavités de rapport de forme proche de 2. Les cavités aplaties entrainent
toujours une décroissance importante. Pour f = 0,05 et A = 0,1 B chute
d'environ 20%.

L'étude du module de cisaillement longitudinal G;; met en évidence les
mémes tendances. La figure 8b montre que ce sont les cavités proches de la
forme sphérique qui perturbent le moins le comportement.

* Coefficients de Poisson

L'analyse des coefficients de Poisson (Figure 9a et b) montre que ceux-
ci ne sont pas affectés dans la méme mesure. vy, est plus affecté par les cavités
allongées alors que vi; I'est plus par les cavités aplaties. Pour A = 10, Vi
chute faiblement jusqu'a environ 0,465 pour f = 0,05 ; alors que pour la méme
fraction volumique et A = 0,1 v;3 chute jusqu'a 0,3. On peut remarquer d'autre
part que lorsque A tend vers l'infini (cylindres) v;; devient indépendant de f et
reste égal a 0,5. Ce résultat est a relier a celui énoncé par HILL [1964] : le
comportement d'un composite formé de fibres cylindriques de section circulaire
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CHAPITRE III : Matériau linéaire endommagé

a

alignées (de comportement axisymétrique) ne dépend plus que de trois
parameétres.

IV.2. Potentiel axisymétrique

AN

L'étude des surfaces équipotentielles montre l'influence de l'anisotropie.
Les surfaces ”Z”L_l = ”E“L = 1 correspondant au comportement macroscopique

sont représentées dans l'espace des contraintes (2, = S, £ = Xy = T) (Figure

10) par :

2, Np2 2er 1o
|]2|[L.1—kET EST+ES =1 (60)

Dans cet espace les deux droites corresf)ondent a une coupe du cylindre
de von Mises (matériau incompressible). L'influence de la forme des cavités sur
les équipotentielles est la suivante : l'ellipse obtenue pour les cavités
sphériques est la plus allongée. Les cavités de forme non sphérique ont deux
influences : d'une part une diminution du grand axe (plus importante pour des
cavités aplaties), d'autre part une rotation de I'ellipse. Pour des formes
allongées (resp. aplaties), le grand axe de l'ellipse s'oriente vers l'axe S (resp.
T). Ceci indique que la contrainte la plus endommageante est T au détriment de
S lorsque les cavités s'allongent.

Il est possible de comparer ces résultats 4 ceux proposés par QIU et
WENG [1993]. Ces auteurs calculent l'influence de la forme et de la fraction
volumique des cavités sur le potentiel plastique a l'aide d'une approche
énergétique utilisant des modules sécants. Les conclusions obtenues par cette
approche différente sont similaires bien que plus marquées car les auteurs
présentent leurs résultats pour des fractions volumiques de cavités tres
importantes : 0,2 et 0,3.

La présence de cavités dans le matériau endommagé entraine

l'intervention de la contrainte moyenne dans la norme des contrainte |Zf .. II
\

est alors possible de calculér la contrainte moyenne maximale admissible pour
2l = ), =1

IO [4(I+k)+n]1/2 (61)

1
3
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CHAPITRE III : Matériau linéaire endommagé

Cette valeur maximale de la contrainte moyenne est atteinte pour une
contrainte radiale T égale a :

I+2k
[4(1+k)+n

T(ZE2) = (62)

]1/2

Si d'autre part, on calcule la contrainte radiale telle que T = S, on obtient : -

kn_ll ]1/2

_— 63
n-21+k 63)

T:S:Zmz[

On vérifie a l'aide des équations (62) et (63) que la contrainte moyenne est
maximale pour S = T wniquement lorsque le comportement est isotrope. En
effet, lorsque le comportement n'est plus isotrope, il n'est plus possible de
découpler d'une part la partie déviatorique du ‘tenseur des contraintes et d'autre

part la contrainte moyenne. La figure 11 présente l'influence de la porosité et
de la forme des cavités sur la contrainte moyenne maximale ("E||L_1 = ”E“L = 1).

Celle-ci décroit rapidement avec la porosité car elle est infinie pour f = 0. On
observe une décroissance plus importante de la contrainte moyenne maximale
lorsque les cavités sont aplaties.

IV.3. Mesure particuliére de 'anisotropie : comportement isotrope
"le plus proche"

Afin de mesurer 1'écart a l'isotropie, nous avons défini un comportement
isotrope "le plus proche" a tout comportement axisymétrique donné. La
dénomination isotrope "le plus proche" est définie dans la suite. Elle fait
référence a une projection de l'espace des tenseurs symétriques d'ordre 4 sur le
sous espace des tenseurs isotropes. La méthode utilisée consiste a calculer le
comportemént isotrope dont la puissance plastique est égale a celle du
comportement axisymétrique. Pour ne pas spécifier de chargement particulier,
nous intégrons cette puissance sur toutes les directions possibles d'un vecteur
contrainte (ou vitesse de déformation) unitaire exprimé dans un espace 2 6
dimensions (i.e. : sur la sphére unité) relativement a la métrique euclidienne.

Soit L,y; un comportement axisymétrique donné et L;,, Ile
comportement isotrope recherché, L;,, dépend de deux parametres (v , E) ou
(x , G) par exemple. La puissance plastique pour les deux matériaux est :

v
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CHAPITRE III : Matériau linéaire endommagé

Wyi=€:L teetW, =€ L, : € (64)
=11 . =g I} .
ou =0c: Ly :o0 =c: L :0

Les deux équations recherchées sont données par :

jé:(Laxi—Liso):édSG=(Laxi_Liso)::J.é®éds6 =0 (63)
S¢ S

jc:' Li-Li):odSs=(Lk —L'islo)::J.c@)c dSs=0

Se Ss

qui prennent donc bien la forme d'un produit scalaire. Dans ces équations, Sg
est la surface de la sphére unité en dimension 6. Le calcul effectué, on obtient :

E{lSa(1+v12)+B[a(13+3v12)+2]}-6E3B(3v+5)=0 (66) et (67)

6L (8v—5) (1+ Vi) ot (viz = 1) +2 V5 ]E...

—2v=1) (v Do v [20 v, +3(5B+1)]+2(8+15B) Vi ~2a2 —(13+15B) af E5 =0

ou encore, a l'aide des autres coefficients rhéologiques :
-15p—-n-8m-5K+6x+26G=0 (68)

2pm(kn—12)(4G+391c)—3[(kn—|2)(15m +8p)+pm(4k+5n)]1<G=0 (69)

La résolution de ce systéme de deux équations a deux inconnues E et v
s'effectue de la fagon suivante : E est obtenu en fonction de v a l'aide de
I'équation (66). Apres substitution dans (67), v est solution d'une équation du
second degré. Deux couples de solutions sont donc obtenus. Si le
comportement de départ est isotrope, de coefficients E' et v' (v = B =1 ;
vis = vi3 = V' ; E3 = E'), les solutions obtenues pour vsont : v=v'/(v' - 1) et
v = v', E étant alors déduit a l'aide de (66). Nous ne garderons bien entendu
que la solution restituant le méme comportement en isotrope.

On peut montrer facilement que, sur la "frontiere admissible"
v13/Ja=i,/1—v12 /1/5, le coefficient de Poisson obtenu est toujours égal a 1/2
lorsque o = 1. D'autre part, il existe des comportements axisymétriques tels
que le comportement isotrope le plus proche ne peut pas €tre calculé par cette
méthode (le discriminant de 1'équation du second degré étant alors négatif).
Cependant dans tous les cas considérés ici, les modules isotropes les plus
proches existent. Ils peuvent en premiére approximation rendre compte de
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CHAPITRE 1III : Matériau linéaire endommagé

2y

I'endommagement di & des cavités de formes différentes. Ils caractérisent de
plus les matériaux isotropes contenant des cavités ellipsoidales de méme forme
et orientées aléatoirement.

* Modules isotropes les plus proches

Etudions maintenant l'influence de la forme des cavités sur le
comportement isotrope le plus proche (Figure 12), dans les deux cas extrémes
étudiés A = 0,1 ou 10. Pour les deux coefficients considérés (Young et
Poisson), le comportement isotrope le plus proche restitue la tendance
observée précédemment : la cavité sphérique est la moins endommageante. Les
cavités aplaties ont le réle le plus néfaste sur le comportement global, alors
que les cavités allongées n'engendrent pas une différence notable avec le
comportement isotrope. Une fois encore, l'influence de la forme n'est pas
négligeable dés £ = 0,05. La comparaison de E; (A = 1) et E; (A = 0,1) montre
une chute de plus de 10%. En revanche, l'influence sur le coefficient de
Poisson est beaucoup plus faible.

* Potentiel isotrope

Il est maintenant po'ssible de représenter la contrainte équivalente

macroscopique isotrope {(cf. chapitre I) pour une vitesse de déformation
donnée. La figure 13 présente |Z| .. dans l'espace des contraintes (£, = S,

T = Zyy = T) pour une vitesse de déformation unitaire (|Z];1 = "E“L =1). Le

calcul du comportement isotrope le plus proche permet de mettre en évidence
l'influence de la forme des cavités. Il apparait toujours nettement que les
cavités sphériques sont les moins endommageantes et les cavités aplaties les
plus nocives. La comparaison avec la figure 10 montre que seule la rotation
des courbes isopotentielles n'est pas restituée.

IV.4. Croissance d'yne cavité initialement sphérique dans un

matériau axisymétrique compressible linéaire

L'anisotropie induite par l'endommagement devenant rapidement non
négligeable, nous nous proposons dans cette section d'étudier l'influence du
comportement axisymétrique de la matrice sur la croissance d'une cavité isolée
initialement sphérique. L'anisotropie choisie pour la matrice est la conséquence
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. CHAPITRE III : Matériau linéaire endommagé

de la présence d'une fraction volumique f= 0,05 de cavités de rapport de forme
A donné. Afin de rester cohérent avec les deux chapitres précédents, le
chargement imposé au cours de la déformation est ({* , E,). Pour un
comportement axisymétrique donné, il est possible de calculer la vitesse de
déformation radiale :

1 n+2|+3x(;°°(l—n)E

=— 70
2 3y (-k)-1-2k 7o

E

ZZ

avec %X = sgn(S - T)

Les vitesses de déformation de la cavité s'obtiennent alors a l'aide du tenseur
d'Eshelby donné en annexe V. On notera qu'au cours du chargement la
rhéologie de la matrice reste constante ; seule la cavité isolée évolue.

©

La figure 14 présente les résultats obtenus pour deux chargements
définis par {° = 1/3 et 7 (pour une vitesse de déformation axiale unitaire).
Lorsque le comportement du matériau est isotrope, son coefficient de Poisson
vaut environ 0,48. Il est alors possible de comparer les courbes avec les
résultats proposés dans le premier chapitre.

Dans la suite de la discussion, nous nommons MD, le comportement

axisymétrique dii a la présence de cavités de forme A. Il apparait sur la figure
14 que l'influence de l'anisotropie sur la croissance des cavités dépend de la
triaxialité imposée. L'évolution de I'excentricité est présentée sur la figure 14a.
En premier lieu, cette figure montre que l'excentricité asymptotique de la
cavité dépend de I'anisotropie du comportement (rappelons que pour un
matériau isotrope, elle ne dépend pas du caractere compressible). A haute
triaxialité, la cavité s'allonge beaucoup plus dans une matrice MD, ; que dans
une matrice MD; ou MD,,. La tendance est inversée & faible triaxialité. De
méme (Figure 14b), le volume de la cavité croit, sous haute triaxialité, de plus
en plus rapidement dans les matrices MD;, ;, MD; et MD;,. Cet effet s'inverse
pour £* = 1/3.

Ainsi, sous un chargement & haute triaxialité, une cavité sphérique
isolée dans une matrice contenant des cavités aplaties aura tendance & croitre
moins rapidement et a s'allonger de fagon plus importante que dans une matrice
isotrope contenant la méme fraction volumique de cavités sphériques. L'étude
des modules précédemment effectuée permet de comprendre ces tendances. Le
comportement MD ; est caractérisé par un module longitudinal plus faible que
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son module transverse, ce qui explique l'allongement plus important de la
cavité. D'autre part, nous avons vu que les cavités aplaties affectent beaucoup
plus la compressibilité de la matrice (étude du coefficient de Poisson le plus
proche). Ce résultat, ajouté a ceux de la premiére partie concernant l'influence
de la compressibilité de la matrice sur l'évolution d'une cavité, explique le

ralentissement observé de la croissance volumique.
AN

La comparaison de la croissance d'une cavité isolée initialement
sphérique dans une matrice de comportement axisymétrique avec celle d'une
cavité dans une matrice de comportement isotrope le plus proche, pour une
triaxialité élevée {* = 7 montre les résultats suivants. L'étude de la croissance
volumique de la cavité montre que le comportement isotrope le plus proche
restitue les tendances observées bien que les effets soient moins importants. En
revanche, 1'évolution de l'excentricité de la cavité ne peut étre restituée. En
effet, le premier chapitre a permis de montrer que I'excentricité asymptotique
d'une cavité dans une matrice isotrope ne dépend pas de la compressibilité.

IV.5. Evolution de I'endommagement

Les chapitres III et I permettent respectivement de déterminer le
comportement macroscopiqué d'une matrice isotrope incompressibie contenant
une fraction volumique f de cavités de facteur de forme A, puis de connaitre la
croissance d'une cavité de forme A dans une matrice de comportement
déterminé ci-dessus soumise & un chargement axisymétrique. Il est donc
possible d'étudier l'évolution de l'endommagement d'une matrice comportant
une fraction volumique initiale f; de cavités de rapport de forme initial Ag.
Ceci suppose que la phase de germination de la cavité est terminée.
Physiquement, le rapport de forme initial A, est directement 1ié a la forme des
inclusions a l'origine de la germination des cavités.

Tout au long de ce manuscrit, il a été choisi d'imposer comme
paramétres de chargement le couple (EZZ , £®). La vitesse de croissance

. .. ) .
volumique du matériau endommagé vaut alors :

=n+l—2k+3xC°° (2|—n—k)E

(71)
30 C° (1-k)~1-2k

kk 7z

La matrice vierge est supposée isotrope incompressible, la croissance
volumique de l'ensemble est donc uniquement la conséquence de la croissance
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volumique des cavités. Cette hypothése implique de pouvoir vérifier au cours
du chargement la relation suivante :

V) . V . 0av
— =Ekk Zf(—) =f8kk (72)
(V © V cav

ou &% est calculé par I'étude d'une cavité isolée de forme A dans la matrice
endommagée [i.e. de comportement (k, |, n) identique & celui de I'équation

(71H)].

Lorsque l'on applique la méthode différentielle afin de déterminer le
comportement a un instant donné, les cavités que l'on ajoute a chaque
incrément de fraction volumique n'ont pas un réle identique. En effet, elles ne
sont pas insérées dans une matrice de comportement constant. La relation (72)
n'est alors vérifiée qu'en calculant la moyenne des croissances volumiques des
cavités ajoutées a chaque étape (ceci peut étre vérifié, dans le cas de cavités
sphériques, en tenant compte de la déformation induite dans la matrice par la
cavité supplémentaire). Cependant, il a été vérifié. numériquement que les
équations (71) et (72) donnent des résultats superposables pour des fractions
volumiques faibles (de l'ordre de 10%). Il est donc possible de suivre
I'évolution de I'endommagement au cours du chargement. A chaque incrément
de déformation, le calcul de localisation permet donc de déterminer le
changement de forme des cavités.

La figure 15a montre 1'évolution de la contrainte axiale Z,, en fonction
de la déformation macroscopique axiale E,,. Trois rapports de forme initiaux
(10, 1 et 0,1) ont été considérés pour deux fractions volumiques initiales (10-4
et 5 10-3). L'ensemble est soumis a une triaxialité {* = 7. L'influence de la
fraction volumique initiale est trés nette. De plus, globalement la croissance de
I'endommagement amorcé par des cavités sphériques est moins rapide que pour
les autres facteurs de forme. Pour fy; = 5 10-3, 'endommagement lié¢ & A, = 10
croit trés rapidement. Ceci peut s'expliquer avec la figure 15b présentant
I'évolution de la fraction volumique en fonction de la déformation axiale. En
effet, bien que I'endommagement di & des cavités aplaties soit plus important,
la croissance volumique dels cavités allongées est plus rapide a cette triaxialité.
La compétition des deux phénoménes explique l'allure des courbes observées
sur la figure 15a.

Le modele présenté ici suppose que toutes les cavités se déforment de
maniére similaire. Il est donc possible de suivre leur croissance au cours de la
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déformation lorsque la matrice s'endommage. La croissance du volume et de
I'excentricité des cavités de formes initiales Ay = 10, 1 ou 0,1 est présentée sur
la figure 16. Pour f; = 5 10-3, il apparait bien que la croissance volumique des
cavités initialement allongées devient la plus importante dés une déformation
de 0,15. L'évolution de l'excentricité (figure 16b) semble montrer que la forme
asymptotique des cavités dépend de la fraction volumique initiale des cavités
mais pas de leur forme. De plus, les cavités initialement sphériques ou aplaties
voient leur excentricité passer par un maximum pour finalement décroitre vers
'excentricité asymptotique. Récemment, PONTE CASTANEDA et ZAIDMAN [‘1 99417 se
sont intéressés au probléme similaire dans un matériau de comportement non
linéaire. Ils montrent aussi que sous certains chargements imposés,
I'anisotropie induite par I'évolution de la forme des cavités devient rapidement
importante.
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V. Conclusion

Ce chapitre a permis de mettre en évidence, au moyen de la méthode
différentielle, l'apparition d'une anisotropie d'origine morphologique dans le
matériau endommagé, méme lorsque la fraction volumique de cavités est encore
faible (f < 0,05). Cette anisotropie devient importante lorsque les cavités ont
des rapports de forme supérieurs & 5 (cavités allongées) ou inférieurs a 0,2
{cavités aplaties).

On a montré d'autre part que les cavités sphériques sont les moins
endommageantes, et les cavités aplaties les plus dangereuses. La définition d'un
comportement isotrope le plus proche du comportement anisotrope obtenu
permet de restituer ces tendances et de ‘mesurer l'écart 2 I'isotropie du
comportement obtenu.

Il apparait que, dans l'espace des contraintes, l'anisotropie engendrée
par la présence des cavités entraine une rotation des équipotentielles telle que :

* si A < 1, la contrainte imposée suivant l'axe de symétrie X, =S prend
de I'importance au détriment de la contrainte radiale Z,, =T vis-a-vis de

I'endommagement.
* si A > 1, la tendance est inversée.

Nous avons ensuite étudié l'influence de cette anisotropvie sur la
croissance d'une cavité isolée initialement sphérique. Celle-ci dépend du
chargement imposé :

* A haute triaxialité une cavité isolée dans une matrice de
comportement constant dii & la présence de cavités (f = 0,05) de rapport de
forme A croit de la fagon suivante : son volume augmente d'autant moins vite
et son excentricité d'autant plus vite que A diminue.

* A faible triaxial’ité, cette tendance est inversée.

Finalement, l'analyse de la croissance de I'endommagement au cours du
chargement a mis en évidence l'importance de la fraction initiale de cavités.
Ceci montre l'importance d'une bonne connaissance de la phase de germination
des cavités.

v
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' CHAPITRE IV : Matériau non linéaire endommagé

[

1. Introduction

Le comportement linéaire de la matrice, étudié dans la partie
précédente, est en général trop éloigné de la réalité. Nous nous intéressons
donc maintenant i la détermination du comportement effectif d'un matériau
pseudoplastique incompressible ou linéaire avec seuil incompressible,
endommagé par la présence de cavités. Plusieurs difficultés liées au
comportement non linéaire apparaissent lors de I'homogénéisation.

Un premier probléme consiste 3 déterminer la forme du comportement
macroscopique recherché. Par exemple, le comportement effectif d'un agrégat
composé de deux phases pseudoplastiques de coefficients de sensibilité a la
vitesse différents n'est plus a priori pseudo;;lastique. Notons cependant que
pour des matériaux isotropes, lorsque les deux phases ont la méme sensibilité a
la vitesse, I'ensemble reste pseudoplastique de méme sensibilité a la vitesse, si
I'on néglige l'influence du troisiéme invariant du -tenseur des contraintes
(hypothése discutée par DUVA et HUTCHINSON [1984]). Le comportement d'un
matériau pseudoplastique contenant des cavités sphériques peut entrer dans
cette hypothése. La cavité est alors considérée comme une phase
pseudoplastique de méme sensibilité a la vitesse que la matrice mais de
viscosité nulle.

D'autre part, si l'on utilise une méthode d'homogénéisation dérivée de la
méthode autocohérente a deux phases (ou a trois phases), le calcul de l'étape
de localisation dans une matrice pseudoplastique incompressible ne se résout
analytiquement que pour des géométries unidimensionnelles : sphére creuse
chargée par une contrainte hydrostatique, cylindre creux chargé de fagon
axisymétrique. Pour les autres géométries et types de chargement, la
localisation doit étre résolue de maniére numérique (approche variationnelle,
éléments finis, etc.).

Malgré ces difﬁcqltés, plusieurs méthodes ont été développées pour
estimer ou encadrer le comportement macroscopique d'un matériau hétérogéne
non linéaire. Ces études concernent essentiellement des matériaux
pseudoplastiques (dont les cas limites sont les comportements linéaire et
parfaitement plastique).
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o

I1. Synthése bibliographique

Comme indiqué précédemment, une approche possible consiste a
appliquer certaines méthodes décrites dans le cas linéaire, en effectuant le

AN

calcul de localisation de fagcon numérique.

I1.1. Méthodes "autocohérentes" a deux ou trois phases

En 1993, VERNUSSE a appliqué la méthode "autocohérente" a deux
phases proposée par WALPOLE [1969] pour étudier le comportement
macroscopique d'un alliage composé de deux phases incompressibles
pseudoplastiques de méme coefficient de sensibilité a la vitesse. L'auteur a
effectué le calcul de localisation sur une inclusion ellipsoidale de révolution
dans une matrice pseudoplastique isotrope & l'aide d'un principe variationnel.
La forme des phases n'étant pas sphérique, le comportement global est en toute
rigueur axisymétrique. L'auteur a cependant supposé en premiére
approximation le comportement effectif isotrope. Il a étudié les influences du
coefficient de sensibilité a la vitesse, du facteur de forme et de la fraction
volumique des phases sur ce comportement isotrope macroscopique. Lorsque m
tend vers 0, VERNUSSE montre que les vitesses de déformation dans les phases
molle et dure deviennent de plus en plus éloignées.

En 1991, BAO, HUTCHINSON et MCMEEKING ont appliqué la méthode
"autocohérente" a trois phases pour déterminer le comportement global d'un
agrégat biphasé constitué de phases élastiques parfaitement plastiques. A la
différence des auteurs précédents, la localisation est effectuée au moyen d'un
calcul par éléments finis.

I1.2. Méthodes d\e perturbation du potentiel des contraintes
!

D'autres méthodes abordent la détermination du comportement non
linéaire macroscopique en modifiant le potentiel des contraintes. En 1984,
DUVA et HUTCHINSON ont calculé Ia perturbation du potentiel des contraintes
y(c) initialement isotrope incompressible due & la présence d'une faible

fraction volumique f de cavités sphériques. Les auteurs ont insisté sur l'intérét
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2y

de travailler sur le potentiel. En effet, 'étude porte ainsi sur une grandeur
scalaire. La solution W(Z) (ou Z est le tenseur des contraintes macroscopique)
se présente formellement comme suit :

oY
YE)y=vy(E)+f ETa ¢))

AN

ou aF est calculé par l'étude d'une cavité sphérique isolée dans une matrice

pseudoplastique incompressible 4 l'aide du principe variationnel proposé par
BUDIANSKY, HUTCHINSON et SLUTSKY [1982] (chapitre II). DUVA et HUTCHINSON
montrent que la perturbation du potentiel vérifie 1'équation suivante :

o - Ey
-7 = 0(E) - 2% 2)
of Ve

ou ¢(£) est le potentiel des déformations de la matrice, V_ le volume de la
cavité et F;, la valeur du minimum de la fonctionnelle proposée par BUDIANSKY

et al. [1982]. Notons de plus que %‘— est iridépendant* du volume de la cavité,
car F ;. est proportionnel a V.

En suivant le méme raisonnement, LEE et MEAR [1992] calculent la
perturbation d'un potentiel initialement incompressible pseudoplastique due a
la présence d'une faible fraction volumique de cavités. Le potentiel
macroscopique ¥(Z) s'écrit donc en fonction du potentiel de la matrice vierge

y(o) et de la perturbation du potentiel due a la présence des cavités p—aa—p ou p

est une mesure de la fraction volumique de cavités :

A 4 o
¥(E) = y(E) + 120 = y(T) + por 3)
of op

p est relié i la fraction volumique f de cavités par la relation f = Ep avec :

—12— si a>b
A

} { é: 4)
A sia<b

ou a et b sont les demi-axes de l'ellipsoide de révolution.

Les auteurs déterminent aussi le terme de perturbation par l'étude du
champ de vitesse autour d'une cavité ellipsoidale de révolution dans une
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a

matrice isofrope incompressible pseudoplastique au moyen du méme principe
variationnel que celui utilisé par DUVA et HUTCHINSON [1984] (équation (2)).
Les modes de vitesse utilisés pour la minimisation de la fonctionnelle restituent
la solution exacte pour un matériau linéaire incompressible. L'optimisation
proposée s'appuie sur 11 modes de vitesse (dont un seul correspond au
changement de volume de la cavité). Le résultat obtenu de cette manjére
détermine wun comportement macroscopique pseudoplastique isofrope
compressible influencé par la forme des cavités.

En 1991, LEE et MEAR ont déja appliqué cette approche pour étudier le
comportement effectif d'un agrégat biphasé constitué de phases rigides
pseudoplastiques de méme coefficient de sensibilité a la vitesse. Pour atteindre
des fractions volumiques plus importantes, les auteurs ont procédé par étapes
en localisant, a chaque incrément de fraction volumique, dans la matrice de
comportement obtenu a I'étape précédente. Ceci constitue donc un schéma
comparable a la méthode différentielle.

I1.3. Méthode de GURSON et ses extensions

En 1977, GURSON a développé un autre modéle permettant de
déterminer le potentiel d'un matériau poreux. Cet auteur a étudié une cavité
isolée dans une matrice isotrope rigide parfaitement plastique (G,,, =0y). Deux
géométries sont considérées, une cavité cylindrique de section circulaire d'une
part, et une cavité sphérique d'autre part. L'ensemble est soumis & un
chargement axisymétrique E. Pour effectuer son calcul, GURSON a utilisé le
principe du travail plastique maximum.

Dans le cas d'une cavité sphérique de rayon a contenue dans une sphére
de matrice de rayon b, l'auteur considére un champ de vitesse comportant un
terme de croissance volumique pure i et le champ homogéne i 'infini E-%:

i=E-x+C@° (5)
\
i
L'optimisation d'une fonctionnelle permet alors d'obtenir le potentiel

macroscopique suivant :

— 2

z z
P(X)=| —m | +2fcosh 3Zm ~1-f?=0 6)
Go 2 o
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GURSON montre de plus que la loi de normalité existe pour le comportement
macroscopique si elle est vérifiée a 1'échelle microscopique. L'optimisation
portant sur les modes de vitesse, le potentiel obtenu constitue une borne
supérieure. Ce résultat restitue la solution exacte dans le cas d'une sphére
creuse chargée par une contrainte hydrostatique. D'autre part, lorsque la
fraction volumique de cavités est nulle, ce potentiel donne exactement le

AN

critére de von Mises.

Afin de mieux tenir compte des interactions entre les  cavités,
TVERGAARD [1981] a introduit trois nouveaux parameétres dans le critére de
GURSON. Le potentiel modifié prend la forme suivante :

- N2

z >
T(Z): —m +2q1fCOSh %qu “l—q3f2=0 (7
Y0

Des études numériques effectuées sur un milieu élastoplastique comportant une
double rangée périodique de cavités circulaires cylindriques, soumis a une
contrainte uniaxiale ou biaxiale en déformation plane ont permis de déterminer
ces parameétres 1 q; = 1,5, q, = 1, q3 = q%.

En 1989, LEBLOND et PERRIN ont vérifié 1'autocohérence" du critére
proposé par TVERGAARD. Ils, considérent pour cela une cavité sphérique de
rayon a au centre d'une sphére de matrice de rayon b soumise 2 une contrainte
hydrostatique Z_. Dans le cas d'un matériau rigide parfaitement plastique, la
solution du probléme est :

2 b3 2 " "
Zm =§colog(’3‘J=“§°olog(f )=Zn(f) ®
a

ou f estla porosité due a la cavité centrale. Pour un matériau (dit de GURSON-
TVERGAARD) dont le potentiel est donné par la relation (7) avec pour hypotheses
supplémentaires g, = 1 et q3 = q%, on cherche une solution sous la forme 2 =
Zm(f',f"). £ correspond a la porosité du matériau poreux (sans la grosse
cavité), définie de sorte\ que la porosité totale s'écrive f = £ + f.
L'autocohérence" est alors obtenue en faisant tendre b vers l'infini ; ainsi
f' = df tend vers zéro. Il reste a identifier au premier ordre la charge limite du
systéme Z(f,df) & Sg.p(f + df) d'un matériau de GURSON-TVERGAARD de
méme porosité totale. La valeur obtenue pour q; est 4/e soit environ 1,47,
valeur proche de celle proposée par TVERGAARD.

-
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Le critére de GURSON-TVERGAARD donne des résultats plus cohérents
que celui de GURSON : nous verrons plus loin que le potentiel de GURSON peut
dépasser la borne obtenue a l'aide de celle de HASHIN-SHTRIKMAN en linéaire.
Cependant il ne restitue plus la solution exacte de la sphére creuse chargée de
fagon hydrostatique. En 1992, MICHEL et SUQUET ont modifié le potentiel de
GURSON-TVERGAARD en conséquence. Ce nouveau potentiel coincide avec
celui de GURSON-TVERGAARD pour un chargement purement déviatorique, et avec
celui de GURSON pour un chargement purement hydrostatique.

Le critére de GURSON a été largement utilisé depuis lors. Ainsi, NAGAKI,
SOWERBY et GOYA [1991] I'ont modifié afin de prendre en compte l'anisotropie
de distribution d'un réseau de cavités sphériques (anisotropie d'origine
topologique). D'autre part, en 1993 GOLOGANU et al. ont étudié, au moyen d'un
principe variationnel, un ellipsoide de révolution creux formé d'une matrice
parfaitement plastique sous un chargement axisymétrique. En suivant une
approche similaire & celle proposée par GURSON les auteurs ont déterminé une
extension de son critére au comportemenf axisymétrique (anisotropie d'origine
morphologique).

I1.4. Méthedes de' comparaison avec un matériau linéaire de
référence

Une classe de méthodes permettant d'obtenir le comportement effectif
approché d'un composite non linéaire hétérogéne consiste & le comparer avec
un matériau linéaire. L'approche repose sur les propriétés variationnelles des

potentiels :
¥(2)=_inf (v(o) )
Q(E)zﬁ’iéngA(m[é(ﬁ)]) (10)
avec | (h)=%_’.h\(?()dx ou V est le volume total du V.ER. et V,, le

V,

m

volume de matiére du V.E.R.

SA est l'ensemble des champs de contrainte statiquement
admissibles
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CA est l'ensemble des champs de vitesse cinématiquement
admissibles

WILLIS [1989] a montré que les deux potentiels macroscopiques ¥ et @ ainsi
définis sont conjugués l'un de l'autre pour chaque type de conditions aux
limites : déformations uniformes ou contraintes uniformes. Il est maintenant
bien connu que chaque type de conditions aux limites entraine une définition
différente des deux potentiels. Cependant, lorsque l'échelle des hétérogénéités
devient petite vis-a-vis de la taille du V.E.R., les deux définitions sont
équivalentes (au moins pour des matrices pseudoplastiques de coefficient de
sensibilité a la vitesse non nul) (MICHEL et SUQUET [1992]).

* Proposition de PONTE CASTANEDA

En 1985, TALBOT et WILLIS, puis WILLIS [1989] ont montré comment
borner le potentiel recherché en lui soustrayant l'énergie effective d'un
matériau linéaire homogéne de référence. A la suite de ces travaux, PONTE
CASTANEDA [1991 , 1992] a modifié la forme variationnelle pour permettre la
comparaison & un matériau de référence linéaire hérérogéme. Cette analyse,
fondée sur les propriétés de convexité du potentiel non linéaire, est facile
d'emploi. Elle permet d'obteﬂir une borne (si le comportement de référence est
une borne) ou une estimation (si le comportement de référence est une
estimation) du potentiel macroscopique. Nous décrivons succinctement ci-
dessous la mise en place du principe variationnel propos¢ par PONTE
CASTANEDA [1991], s'appliquant aux matériaux isotropes. Cette approche sera
spécifiée au cas d'une matrice de comportement non linéaire incompressible,

endommagée par la présence de cavités.

Considérons un matériau hétérogéne constitué d'une phase (1) de
matrice isotrope incompressible de potentiel convexe :

V(o) = g(B,,) an
\
|
et d'une phase (2), constituée de cavités, de potentiel :

¥ @ (6)=8( (G ym)+80 () (12)
5000 0six=0
€ . =
avee otX +00 six#0

-109 -



CHAPITRE IV : Matériau non linéaire endommagé

Le potentiel effectif macroscopique W(X) de ce matériau endommagé

est défini, pour un volume unitaire, par 'équation (9) :

¥(Z)= inf Iz x® @)y (6)dV= inf J vW(e)dv (13)
ceSAJ ¢ ce SA
v Vi,

ot xV(x) est la fonction indicatrice de la phase (r).

Considérons alors le potentiel quadratique d'un matériau hétérogéne
linéaire isotrope de comparaison (chapitre I), dont les phases ont /a méme
distribution (méme fonction indicatrice) que le matériau non linéaire :

2 2

_ 5 @y ()= Ovm _,_Om
Viin (6 ,X) z‘rjx (X)\vlm(c? 6G(x)+21c(x)

(14)

ot GE)=xP@GP=1P@GY et xk@W=XxP@xP=1Px)x® sont
I by

strictement positifs. Le potentiel effectif 'du matériau linéaire de comparaison

est :

¥, (2) = inf (v (0)) (15)

La non linéarité du potentiel des contraintes est plus grande que
|

quadratique lorsque la norme des contraintes devient grande. L'auteur est alors
amené a définir la différence entre les potentiels des phases correspondantes
des deux composites considérés de la fagon suivante :

VOGD)=sup {y () - vV () ae)

v& =g

Lorsque le potentiel linéaire wfilg peut s'écrire sous la forme s2/(6 G(1)) (s=G,,

par exempie), I'équation (16) devient :

| V(l)(G(l))z susp {6(5}2(1) - g(s)} a7n

VI(G(D) est donc la transformée de Legendre de g(s) (PONTE CASTANEDA
[1991]) ; inversement sachant que g est convexe :

&
g(s)zc;sggo{ma) -vO@G®h) (18)
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s CHAPITRE IV : Matériau non linéaire endommagé

Sachant que V(G,x)= %™ (x) VOGP ,xP)=sup {\uﬁn (6,x)-y(o ,x)}, il suit :
T Lo

(V(G,x))=2 O VOGP x®)=fD vD(GD) (19)

ou £ = <x(r)(x)> est la fraction volumique de la phase (1)

La définition de V(G , k) entraine finalement :

P (2)2 ¥, (E)-(V(G,x)) VI et VG« positifs S (20)

d'ol pour une matrice incompressible contenant des cavités (x(1) —» o , G(2) =
k(2)=0):

‘I’(Z)Z‘i’_(i‘,):SPP{THR(Z)—f(D vOGM)} @1
Gt ' ,

Si une borne inférieure est connue pour le matériau de comportement

linéaire, elle se transforme a l'aide de ce formalisme en une borne inférieure
pour le comportement non linéaire. De méme, une estimation de ¥j;,(X) donne

une estimation de ‘P(Z) En revanche, il résulte de I'équation (21) qu'une borne
supérieure de ‘I’lin(Z) entraine aussi une estimation et non pas une borne

supérieure pour ‘I’(Z)

A l'aide des propriétés de convexité du potentiel de la matrice vierge et
des propriétés de la transformée de Legendre, PONTE CASTANEDA a finalement
montré que l'équation (21) est équivalente a :

s
¥(2)=fP sup {g‘é‘(ﬁ‘ v (G =D g(s) (22)
G

Le potentiel ainsi obtenu a donc la méme forme que le potentiel de la
matrice vierge ; seule la variable s a changé d'interprétation.

En résumé, l'application de la méthode de PONTE CASTANEDA,

particuliérement simple d'emploi, se déroule de la facon suivante pour les

(- |
matériaux poreux : :

i) Ecrire le potentiel convexe des contraintes de la matrice vierge
isotrope incompressible sous la forme suivante :

y()(6) = &(5,) 23)
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CHAPITRE IV : Matériau non linéaire endommagé

ii) Choisir une borne ou une estimation du potentiel du matériau
linéaire hétérogéne de référence, ce qui détermine la fonction s(Z,f) ; par
exemple la borne de VOIGT :

2
¥, (3)= ?ém avec Gy = f1) G(D (24
v
soit ) s—i(—l) 25)
iii) Appliquer I'équation (22) :
¥(2)>PV(2)=fD g(s)=£D G(l) ) pour VOIGT (26)
Pour une matrice vierge de comportement pseudoplastique

m+1

M ey L m (= 'équation ili

v (0')-—( )l/m(m+l)(ovm) ™, I'équationi (26) donne en utilisant la borne de
M

VOIGT :

m+l

£® Tom )@
¥(z)>wV ()= l,m(mn;)( f(‘}"f)m en
(ieye)

Cette borne est identique a celle obtenue en utilisant le principe de minimum

d'énergie potentielle et en supposant le champ de vitesse de déformation
uniforme dans le matériau. Ce résultat correspond donc bien a la borne de
VOIGT non linéaire.

L'auteur applique alors cette méthode a d'autres résultats concernant
les matériaux hétérogénes linéaires constitués d'une matrice incompressible
contenant des cavités : borne supérieure de HASHIN-SHTRIKMAN, approximation
autocohérente a deux phases.

|
i

* Proposition de SUQUET

En 1993, SUQUET a proposé une approche beaucoup plus simple que la
précédente dans le cas particulier des matériaux pseudoplastiques hétérogénes.
L'idée est’de comparer le potentiel macroscopique du matériau non linéaire
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CHAPITRE IV : Matériau non linéaire endommagé

¥(z), homogeéne de degré m+1 en I, a la quantité [‘I’hn(Z)](m+l)/2 déduite du
potentiel d'un matériau hétérogéne linéaire de référence. Ceci a pour avantage
de comparer deux grandeurs homogénes de méme ordre enm X. Aucune
hypothése n'est faite sur l'arrangement des phases des deux composites. Le

développement du calcul utilise I'inégalité de Holder :

r 1/r s 1/s o1 l-— AN
(f'g>$<|f| ) <’gf > e (28)
appliqué a :
m+l —(m+1)
f(x)=BG<.x)é(ﬁ)] 2 et g(x)=k(x)EG(x)] 2 29)
r= et s=——g+—
m+1 1-m

ou G(x) est le module de cisaillement du matériau linéaire de comparaison
(matrice incompressible (1) contenant une fraction volumique f de cavités (2)
de formes quelconques). En choisissant G(1) = 2/3 de 1'unité de contrainte, les
résultats se simplifient fortement :

. k 2
o{E)<—M_goH 30
(B)<—M Eg (30)
tem V2
avec Egq=| Wo®)(1-D)m G1)

ol W, est l'énergie de déformation effective du matériau linéaire de
comparaison. Cette relation est valable quelle que soit 1a forme des cavités. La
relation (30) offre donc une borne supérieure du potentiel des vitesses de
déformation. Cela correspond bien & une borne inférieure du potentiel des
contraintes. L'auteur montre alors que les extensions au cas pseudoplastique
poreux des bornes de VOIGT et de HASHIN-SHIRIKMAN obtenues par sa méthode

sont identiques & celles dogmées par PONTE CASTANEDA [1991].
!
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CHAPITRE 1V : Matériau non linéaire endommagé

III.Etude du comportement effectif d'un matériau pseudoplastique
endommagé isotrope

Le but de cette section est d'appliquer le principe variationnel proposé
par PONTE CASTANEDA [1991] aux modéles présentés auparavant, afin de
déterminer les grandeurs rhéologiques k et y du comportement pseudoplastique
isotrope compressible proposé dans le deuxiéme chapitre :

Teq=kER (32)

ol Zeq i\/fzvm+(2m/y)2 et _]:E—éq=\/§2vm+(y1§kk)2

Les approches précédentes portent sur le potentiel macroscopique des
contraintes W(X). Celui-ci prend la forme suivante 4 I'aide de nos notations :

m+1

m+1 212m

m = Y 1{2

¥ ==—— 13 m | 14— =2 33
) ka(m+1)( "m) yz( ) 3

Cette équation va permettre d'identifier les grandeurs et de comparer les

by |
modeéles.

III.1.Application de la méthode de PONTE CASTANEDA a la méthode
différentielle

Le troisieme chapitre a permis de déterminer au moyen de la méthode
différentielle les grandeurs rhéologiques k(f) = 3 G(f) et x(f) d'un matériau
viscoplastique linéaire contenant une fraction volumique f de cavités. Il est
possible d'utiliser cette approximation afin d'obtenir une estimation du
comportement effectif d'un matériau isotrope pseudoplastique poreux. En effet,
l'approximation par la t\néthode différentielle du potentiel macroscopique du
- matériau poreux linéaire s'écrit :

2 2
$M(z)=Zm_, m (4)
6G(f)  2%(F)
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CHAPITRE 1V : Matériau non linéaire endommagé

pour une matrice initialement incompressible caractérisée par Gy;. Cette
expression est de la forme :

2
35
6Gut (35)
Gm [—2 L 36(H) 2]
avec Ze 1 ¥ —% (36)
~(1-£)G(f) x(f) '
Le potentiel de la matrice pseudoplastique incompressible s'écrit :
()= Gon) = Gom) B
Gj=g\C =———\C 37)
M B T ey " (
ou g est convexe. Il vient alors de 'équation (26) :
G ‘ 3G(f) 52
MO (5)=(1-f)g| | —M | T2 +—02 38
(2)=( )g( (l-f)G(f)[ e mU (38)

Ceci est donc une extension de la méthode différentielle au comportement

pseudoplastique.

Il vient finalement :

_m;l m+1 41 2 m_+1
_m2m Sm o 2 2m
PMD(3)._B=f) I/m(((}}(l;f))zm (T, )= [l 32(;)( )} (39)
(m+1)(ky,)
L'identification avec I'équation (33) permet de déterminer les approximations
kyp et yup
| [ 1+m
kp _(j_gy 3 [G(f)}
X km Gm (40)
‘ _ | x()
M TV36()

Il ressort de ces deux relations que seul kyyp dépend du coefficient de
sensibilité a la vitesse m.

-115-



k/k,

k/k,

0.0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0

Figure 1 : Influence de f sur la raideur d'un matériau pseudoplastique compressible

V : Bome de Voigt
HS : Borne de Hashin-Shtrikman (Ponte Castaneda [1991])
AC2 : Approximation autocohérente a deux phases (Ponte Castaneda [19917])
MD1 : Méthode différentielle (isotrope A = 1)
" MD10 : Méthode différentielle (isotrope le plus proche A = 10)
MDO01 : Méthode différentielle (isotrope le plus proche A = 0,1)



, CHAPITRE IV : Matériau non linéaire endommagé

Lors de l'exploitation des résultats, il sera possible de tenir compte de
la forme des cavités, en prenant pour approximations de G(f,A) et x(f,A) les
valeurs obtenues a l'aide du comportement isotrope le plus proche (chapitre
III). Nous notons dans la suite kymp) et yypy les approximations obtenues a
I'aide de la méthode différentielle, associée au calcul du comportement isotrope
le plus proche, pour des cavités de rapport de forme A.

IT1.2. Discussion des résultats

I11.2.1. Comparaisons des différents modéles

En mettant les résultats de la littérature sous la forme de I'équation
(33), il est possible de comparer les différentes estimations (ou bornes) des
grandeurs rhéologiques k et x d'un matériau endommagé constitué d'une
matrice pseudoplastique incompressible et de cavités :

k / ky « y
PONTE CASTANEDA +
VOIGT [1991] ' ky/ky=1-f yy—>+o
PONTE CASTANEDA + kps' 1-f 2 [1+2f/3
HASHIN-SHTRIKMAN kns (m+1)/2 YHS =7
[1991] M (1+2f/3) 3 £
PONTE CASTANEDA + l-m I+m 2 [1-f
autocohérent 82 | Kacy g g7 [ 122f | 2 Yac2=3{ ¢
phases [1991] ks 1-£/3
NIICHEIigt ZSUQUET kyvs = kps g 2 1+2£/3 ln2(f)
Ms = |—a
[1992] 3V (- f)2/(m+l)
Présent travail :
PONTE CASTANEDA + I-m +m k(f,A)
schéma différentiel |kymil (1-f) 2 G(f,A) | 2 YMDA VTG A)
[1994] kg Gu ’
Présent travail :
PONTE CASTANEDA + 1-m 1+m 2 [1-f/4
solution diluée ._k_S_D_-_-(I_f)__Z_I:]_.S_f} 2 YSDEZN T
[1994] Ky 3
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Figure 2 : Influence de m sur la raideur d'un matériau pseudopiastique compressible pour trois modéles :
HS : Borne de Hashin-Shtrikman (Ponte Castaneda [1991]) (traits continus)
AC2 : Modéle autocohérent a2 deux phases (Ponte Castaneda [1991] , traits interrompus réguliers)

MD1 : Méthode différentielle (isotrope : A = 1, traits interrompus irréguliers)

3
2
>
1
MD1
MS1 ~~ . \ '
MSO1 ACE N
o 2 } % 1 5 A 1 1 -\ -
0.0 02 0.4 0.6 0.8 1.0

\ f
Figure 3 : Variation du paramétre y en fonction de la fraction volumique de cavités
HS : Borne de Hashin-Shtrikman (Ponte Castaneda : traits continus gras)
AC2 : Approximation autocohérente a deux phases (Ponte Castaneda : trait interrompu régulier)
MD1 : Méthode différentielle (isotrope : A = 1 : trait continu fin)
MD10 : Méthode différentielle (isotrope le plus proche A = 10 : trait continu fin)
MDO1 : Méthode différentielle (isotrope le plus proche A = 0,1 : trait continu fin)
MS : Modification de HS proposée par Michel et Suquet pour restituer la solution exacte
de la/sphére creuse sous traction hydrostatique (traits interrompus irréguliers) :
MS1 calculé pour m=1 ; MSO01 calculé pour m=0,1
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-

Seule la valeur de y obtenue par MICHEL et SUQUET [1992] implique une
dépendance de ce paramétre en fonction du coefficient de sensibilité a la
vitesse m.

* Variation de la viscosité k N

La figure 1 présente les différentes approximations de k en fonction de
la fraction volumique de cavités pour deux sensibilités a la vitesse m = 1
(linéaire) et m = 0,1. Toutes les approximations proposées se situent sous la
borne de HASHIN-SHTRIKMAN. Lorsque le coefficient de sensibilité a la vitesse
décroit, le faisceau de courbes se resserre. La comparaison des courbes MD,,
MD;, et MD; ; restitue un résultat déja observé au chapitre 3 : k diminue plus
vite pour des cavités plus aplaties (A = 0,1). Il est moins affecté par des
cavités sphériques.

L'influence de m est plus facilement -visible sur la figure 2. Lorsque m
diminue, k augmente pour une fraction volumique donnée, quel que soit le
modéle utilisé. La porosité a une influence plus importante sur k lorsque le
comportement de la matrice est plus proche d'un comportement linéaire.

* Variation du paramétre y

Le paramétre rhéologique y est porté sur la figure 3 en fonction de la
fraction volumique de cavités. Lorsque celle-ci est supérieure a 0,1, la
tendance observée au moyen de l'approximation isotrope la plus proche pour
des cavités de forme non sphérique (A = 0,1 et A = 10) n'est plus vraisemblable
: y croit avec f. Ceci impliquerait que le matériau devienne de moins en moins
compressible pour une fraction volumique croissante. Cependant, pour les
fractions volumiques nous concernant (f < 0,05) les tendances sont cohérentes.
La matrice est d'autant plus compressible, & £ donné, que les cavités sont plus

aplaties. \
!

Pour des cavités sphériques, aux faibles porosités, I'approximation de
MICHEL et SUQUET [1992] est celle qui décroit le plus rapidement en fonction
de f. Elle engendre donc une compressibilité globale d'autant plus importante.
Leur résultat, fonction de m, prévoit une compressibilité moins importante
lorsque le coefficient de sensibilité a la vitesse diminue.
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Figure 5 : Influence de m sur les équipotentielles pour EZZ= 1 et un taux de triaxialité imposé

égal 47 (traits gras) et 1/3 (traits fins). Pour m = 0, la vitesse de déformation
de référence ainsi que la triaxialité n'ont pas d'influence.
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»

A part ce cas particulier, y est indépendant de m. On peut alors calculer
la valeur correspondante de v pour un comportement linéaire. En effet, on a
dans ce cas y2 =2 (1 + v) / [9 (1 - 2 v)]. Ceci permet d'avoir une idée plus
habituelle de I'importance de la compressibilité. Pour une fraction volumique
f= 0,05, le coefficient de Poisson visqueux varie entre 0,481 pour la borne de
HASHIN et SHIRIKMAN et 0,437 pour 'approximation MDy, ;.

I11.2.2. Influence de m sur les équipotentielles

La grandeur féq est portée sur la figure 4 pour une vitesse de
déformation ﬁéq unitaire. Les courbes sont calculées pour une porosité f = 0,05
pour des cavités sphériques (A = 1) ou aplaties (A = 0,1) au moyen de la
méthode différentielle et du comportement isotrope le plus proche. L'influence
de m est alors faible. Les équipotentielles sont plus importantes lorsque m
diminue.

En revanche, si le chargement imposé reste le couple (C® , E_,) avec E

unitaire, on a :

3 m
’ 2 poo
T =k 3y_y__.i§__. 41

Lorsque m est différent de O, l'influence de la triaxialité imposée
apparait. Les équipotentielles correspondantes sont portées sur la figure 5 pour
deux triaxialités imposées (1/3 et 7) et pour deux formes de cavités (A = 1 et
0,1). Pour une forme de cavité donnée, la courbe correspondant a m = 0 est
donc indépendante de la triaxialité imposée. Lorsque {®est élevée, les courbes
se situent au dessus de la courbe m = 0, en revanche pour des triaxialités
faibles elles se situent en dessous. On observe donc une inversion de tendance
entre les faibles et les hautes triaxialités lorsque le comportement est
compressible pour un chargement mixte imposé. D'autre part, on note que
I'influence de m est beaucoup plus importante lorsque la triaxialité est élevée.
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Figure 6 : Frontiéres d'écoulement d'un matériau parfaitement plastique pour une porosité de 5%

V : Borne de Voigt (irait continu gras)
HS : Borne de Hashin-Shtrikman (Ponte Castaneda) = Qiu et Weng [1991] (trait continu gras)
AC2 : Approximation autocohérente a deux phases (Ponte Castaneda) (trait interrompu régulier)
G : Gurson (trait interrompu irrégulier gras)
T : Tvergaard (ql = 1,5 ; g2 =1 ; g3 = 2,25) (trait interrompu irrégulier gras)
MD1 : Méthode différentielle (isotrope : A = 1, trait continu fin)
MD10 : Méthode différentielle (isotrope le plus proche A = 10, trait continu fin)
MDO01 : Méthode différentielle (isotrope le plus proche A = 0,1, trait continu fin)
MS : Modification de HS proposée par Michel et Suquet pour donner la solution exacte
- de la sphére creuse sous traction hydrostatique (trait interrompu irrégulier fin)
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S

IH1.2.3. Cas particulier : le comportement parfaitement plastique

_ Lorsque m = 0, le comportement effectif du matériau endommagé s'écrit
L4 = k. L décrit alors la frontiére d'écoulement du matériau endommagé. Les
résultats peuvent €tre comparés aux critéres de GURSON et GURSON-TVERGAARD.
Les différentes frontiéres d'écoulement sont portées sur la figure 6 pour une
fraction volumique de cavité £ = 0,05. N

Le seuil proposé par MICHEL et SUQUET part de celui de HASHIN-
SHTRIKMAN lorsque Z,, = O et rejoint la solution de GURSON pour Z. = 0
(solution exacte de la sphére creuse sous un chargement hydrostatique).
Lorsque le chargement se rapproche d'un chargement purement déviatorique,
on note que le critére dé GURSON dépasse la borne de HASHIN-SHIRIKMAN. En
revanche, l'amélioration de TVERGAARD ne présente plus ce défaut.

Notre proposition reste assez proche de l'approximation autocohérente
a deux phases. Cependant, l'influence de la forme des cavités (par le biais du
comportement isotrope le plus proche) s'avére trés importante. Ainsi, pour des
cavités sphériques notre critére est peu éloigné de la borne de HASHN-
SHIRIKMAN, alors que pour des cavités aplaties de rapport de forme A = 0,1, le
critére est le plus restrictif de ceux proposés.

En 1993, QU et WENG ont proposé une méthode d'estimation du
comportement non linéaire au moyen de modules sécants. Dans le cas de
cavités sphériques dans une matrice rigide parfaitement plastique leur résultat
correspond & la borne de HASHIN-SHTRIKMAN proposée par PONTE CASTANEDA.

IV.Etude du comportement effectif d'un matériau linéaire avec seuil
endommagé isotrope

\
Le méme cheminement peut &tre appliqué pour déterminer Ile

comportement endommagé d'une matrice de comportement initial linéaire avec
seuil. Le potentiel de la matrice vierge isotrope incompressible s'écrit :

Of= \_ (= 1{62, M-
V(G )= (G um) =55 | =2~ 60 Gy (42)
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»

Le potentiel de la matrice endommagée s'écrit, en utilisant les notations
proposées au chapitre I (Z¢, =0, +BEg,) :

1132 +(2,/y)
T(Z)=E vm (2m y) -oo\/ffm+(zm/y)2 (43)

N
Ceci suppose toutefois qu'une matrice vierge de comportement linéaire avec
seuil, endommagée par des cavités, conserve bien un comportement linéaire
avec seuil.

IV.1.Application de la méthode de PONTE CASTANEDA i la méthode
différentielle

En appliquant la méthode d'approximation de PONTE CASTANEDA & ce
comportement, il est possible de démontrer que la matrice endommagée reste i
comportement linéaire avec seuil et d'obtenir des estimations de B, o9 et y.
Toute estimation, ou borne, du comportement linéaire isotrope de référence se
présente sous la forme : ‘

<2 2 2
Y=y Zm_ gy S (44)
6G’ 21( 6GM
G 3G(f)
- OGu_[5 3G, 37
avee -H6m ™ *@ ™ ©7)

Les bornes ou les estimations du potentiel du matériau linéaire avec seuil
endommagé prennent la forme suivante :

F(Z)=(1-1)g(s)

ou g est maintenant défini par l'équation (42). La forme de ce dernier est donc
conservée.
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IV.2. Discussion des résultats
IV.2.1. Comparaison des différents modéles

L'identification avec l'équation (43) permet alors de déterminer les
grandeurs souhaitées. Les résultats sont présentés dans le tableau ci-dessous :

N
o /o) R/pM y
VOIGT 1-f 1-f +
1-f 1-f 2 [1+2£/3
HASHIN-SHTRIKMAN J1+2£/3 1+2£/3 IV
Autocohérent a 2 (1-2H)(1-1) 1-2f 2 [1-f
phases Tt | T Wt
Solution diluée JaA=5£73)(1-1) 1-5f/3 2 [1-f/4
3 f
Méthode G(f,)) G(f,A) x(f,2)
. , . l—f > e 2
différentielle ( )—_—‘GM Gy 3Gy

La méthode utilisée garde la forme du comportement, seule la norme
des contraintes (s) est modifiée par le modéle choisi. Ceci entraine que pour
tous les modeles la relation suivante est vérifiée :

La comparaison

So_ / b
oy ¢ f)BM

avec les résultats

pseudoplastique montre que :

* les valeurs de y sont les méme pour les deux comportements

obtenus

=1

pour

comportement

sont indépendantes de la non linéarité du comportement

v
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COMPORTEMENT LINEAIRE AVEC SEUIL ENDOMMAGE

M
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Figure 7a : Influence de fsur 5y

V : Borne de Voigt

HS : Borne de Hashin-Shtrikman

AC2 : Modéle autocohérent & deux phases
SD : Solution diluée

MD1 : Méthode différentielle (isotrope : A = 1)

1.0

Figure 7b : influence de f sur B
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*

* les valeurs de B (loi linéaire avec seuil) sont identiques a celles de k
(loi pseudoplastique) pour m = 1 : B est indépendant du seuil de la
matrice vierge 034

* la contrainte de seuil du matériau endommagé est indépendante de la

viscosité de la matrice vierge BM.

L'approximation du potentiel obtenue par cette méthode entraine doac
un découplage des grandeurs. La viscosité B est influencée par la porosité de
fagon identique 4 celle d'un matériau de comportement linéaire ; la contrainte
de seuil du matériau endommagé ne dépend que de la contrainte de seuil
initiale.

La figure 7 présente l'influence de la fraction volumique sur les
coefficients rhéologiques o, (7a) et B (7b). Les tendances sont comparables a
celles observées pour un matériau pseudoplastique : le classement des modéles
reste le méme. Du modéle prévoyant le plus d'endommagement & celui en
prévoyant le moins on trouve en effet : le modéle autocohérent a deux phases,
la solution diluée, 1a méthode différentielle,' la borne de HASHIN-SHTRIKMAN et la
borne de VOIGT. D'autre part, la comparaison de ces deux figures montre que,
quel que soit le modéle, la viscosité B s'endommage plus rapidement que la
contrainte seuil o;.

IV.2.2. Analyse des équipotentielles

L'influence de la vitesse de déformation, pour une porosité donnée, sur
les équipotentielles est semblable a celle observée pour un matériau
pseudoplastique si l'on compare 'augmentation de Eéq avec l'augmentation de

la sensibilité & la vitesse m. Ainsi, si Eéq est imposée son influence reste assez
faible. En revanche si le chargement imposé est ({* , E_), l'influence de la

vitesse de déformation longitudinale croit avec la triaxialité lorsque le matériau

est endommagé.
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V. Potentiel axisymétrique d'une matrice pseudoplastique endommagée

V.1. Principe de la méthode

L'évolution de la forme des cavités rend le comportement global
axisymétrique (chapitre IIT). L'approche de PONTE CASTANEDA permet d'appliciuer
les résultats du chapitre III pour estimer le potentiel d'un matériau endommagé
par des cavités non sphériques.

Le potentiel de la matrice vierge est :

¥P(0)=g(Cum)=—gm——(Cum) ™ (35)
(knt) (m+1)

Considérons maintenant un matériau hétérogéne linéaire de référence
dont les phases ont la méme distribution que le matériau endommagé étudié.
Celui-ci1 est donc formé d'une matrice isbtrope incompressible et de cavités
ellipsoidales de révolution ayant toutes la méme orientation. Une estimation du
potentiel macroscopique linéaire correspondant est (chapitre III) :

1l n(f,A 21(f, A pX
Fin (2) =E[k(f, ?»()E(:, A T KT, x()E(f), ) o Y +ﬁ] 3
Le chargement imposé étant axisymétrique, seuls trois coefficients sont
nécessaires pour caractériser le comportement. Les coefficients n{f,A), K(f,A),
I(f,A) et E(f,A) = n(f,A)-I(f,A)2/k(f,1) sont déterminés au moyen de la méthode
différentielle (chapitre III) en fonction de la fraction volumique et de la forme
des cavités, ainsi que de Gpy (module de Young de la matrice vierge du
matériau hétérogéne linéaire de référence). Tous ces coefficients sont

proportionnels & Gy;. L'équation (22) donne : (46)

3Gy
~ (A-)k(f,A)E(f,A)
P(z)=2(1 f)%ﬁ) \ y

[n(f, A)EZ -2U(F, )T Z_ +K(F,)) zﬁz]
- V(l)(GM)

La quantité s est donc déterminée. En prenant la transformée de Legendre, on
obtient finalement une estimation du potentiel anisotrope non linéaire : 47
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m+l

m-1 2m

MD(s\_ (1 o m )a- f)?-Tl 3GH  [n(n) o2 IR LKA 2
¥o(E)=a f)g(s)_(mHJ () EPEC, x)[ A 2”}

Bien que Gj; semble apparaitre dans la définition de s, les rapports
Gy n(f.A)/[K(FA)E(R,A)], Gy l(f.A)/ [K(FA)E(fA)], Gy/E(f.A) en sont bien sbr-

indépendants.

Par extension du comportement isotrope compressible, supposons
maintenant que le comportement d'un matériau axisymétrique compressible
pseudoplastique peut s'écrire sous la forme suivante (en utilisant les notations
du chapitre III) pour un chargement axisymétrique imposé a l'infini :

=l = | %)

avec [ =5k k'E T2, tTh

[|1::||i_, —KEZ +4lE_E_+nE,

Le potentiel des contraintes correspondant s'écrit alors :

m+1

m+1 e
- 1 2
¥y(2)=—— |2 —Em—*—_-l-[k[:_[nz2 2|zxxzzz+kz§2]] - (49)

Il est utile ici de faire un point sur les unités des différentes grandeurs mises en
jeu :

* ky est la viscosité de la matrice isotrope incompressible
pseudoplastique de départ. ky; est donc homogéne a [c]*[t]™.

* k(f,A), I(£,A), n(f,A), E(f,A) et Gy proviennent de l'analyse du
matériau axisymétrique linéaire de référence. Elles sont homogeénes a [oc]*[t].

*k, I, n, E caractérisent le matériau axisymétrique pseudoplastique

dont le comportement est défini par (48). Elles sont homogénes a
[o /@D #[ P2 oy encore & [kM]Z/ (m+1)

L'identification des équations (47) et (49) permet maintenant d'obtenir une
estimation des grandeurs k, |, n, E=n-I2/Kk. Il vient finalement :
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Figure 8 : Influence de la porosité et du coefficient de sensibilité  la vitesse pour les trois
paramétres du comportement axisymétrique pseudoplastique
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k=cKE:A) : i=clf:2) : n=clE:L) (50)
3Gy 3Gy 3Gy
2 1-m
avec C=(kp)m+1 (1-f)1+m

V.2. Discussion des résultats
V.2.1. Evolutions des paramétres rhéologiques

L'évolution des coefficients k, I, n en fonction de la fraction volumique
de cavités est portée sur la figure 8. Ils sont normés par kMZ/(mH) afin de
comparer des valeurs adimensionnelles. Les trois quantités sont les plus
affectées pour des cavités aplaties et le moins pour des cavités sphériques.
Lorsque A est faible (cavités aplaties), k décroit moins rapidement que | et n
avec la porosité. En revanche, pour A grand (cavités allongées), n décroit plus
lentement que | et k. L'équation (49) indique qu'une augmentation de K (resp.
n) donne une plus grande importance a la contrainteﬁlongitudinale 2,, (resp.
déformation radiale X,,). Lorsque les cavités sont aplaties l'importance de Z,,
sur l'endommagement diminue plus vite que celle de X,,. Il apparait d'autre
part que l'influence de m est assez faible et atteint un maximum pour des
cavités sphériques. La décroissance de m entraine une diminution plus

importante de ces trois grandeurs rhéologiques.

V.2.2. Analyse des équipotentielles

La figure 9 présente la grandeur équivalente |Z. pour une norme des
vitesses de déformation unitaire : "E"L = 1. Afin d'obtenir des équipotentielles

indépendantes de la viscosité de la matrice initiale, il est judicieux de normer
les contraintes Xy, et Z,, par kMI/(m+l). Cette normalisation permet de plus de
retrouver exactement les courbes de la figure 13 du chapitre III lorsque le
comportement est linéaire (m = 1). Dans ce repére, le cylindre de von Mises de
la matrice vierge initiale cc'>upe les axes aux points de coordonnées (1,0) et

(0,1).

L'influence de m s'avére faible pour une telle porosité (f = 0,05).
Cependant, la surface obtenue diminue avec m, ceci indique une augmentation
de 'endommagement lorsque la sensibilité a la vitesse diminue. L'influence de
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Figure 9 : Equipotentielle pour un comportement axisymétrique pseudoplastique calculé pour
une vitesse de déformation unitaire (f= 0,05).
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¥

la forme des cavités sur le sens de rotation des équipotentielles n'est pas

modifié par la non linéarité du comportement. Rappelons a4 nouveau que le fait
d'avoir imposé HE“L unitaire (et non pas E,) masque en grande partie

l'influence de m.
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[y

VI. Conclusion

Ce dernier chapitre a permis d'aborder 1'étude du comportement
macroscopique d'une matrice initialement incompressible, de comportement
visqueux non linéaire, endommagée par la présence de cavités de forme
identique et alignées suivant le méme axe. Pour ce faire, les résultats de la
méthode différentielle développée dans le chapitre III ont été étendus aux
comportements non linéaires a l'aide du principe variationnel proposé par
PONTE CASTANEDA [1991]. Pour un comportement isotrope, les estimations du
potentiel obtenues se trouvent en dessous de l'extension de la borne de
HASHIN-SHTRIKMAN au comportement non linéaire.

Ceci a permis de déterminer les constantes rhéologiques des
comportements pseudoplastique endommage (féq-—:kﬁg’(‘l) et linéaire avec seuil
endommagés (féq=GO+Bﬁéq) proposés dans le chapitre II. Les résultats
montrent que la grandeur y, caractéristique de la compressibilité de la matrice,
est indépendante du coefficient de sensibilité a la vitesse m ainsi que du
comportement étudié. D'autre part, I'étude spécifique du comportement linéaire
avec seuil montre que la viscosité B décroit plus rapidement lorsque la porosité
augmente que la contrainte'de seuil 6y. Pour une telle loi de comportement, le
modéle utilisé met en évidence un découplage de I'influence de
I'endommagement sur la viscosité et sur la .contrainte de seuil : B est
indépendant du seuil de la matrice vierge (B s'endommage de fagon identique a
la viscosité d'un matériau linéaire) alors que o est indépendant de la viscosité
de la matrice vierge.

Quel que soit le comportement, il apparait que l'influence de m est
beaucoup plus importante lorsque la vitesse imposée est E,, (au lieu de E_éq).

Dans ces conditions, une inversion de tendance est a nouveau observée en
fonction de la triaxialité : a triaxialité élevée (chocs de plaques) une diminution
de m augmente fortement I'endommagement ; en revanche, a faible triaxialité
(traction uniaxiale) une diminution de m ralentit, dans des proportions moins
importantes, I'endommagement. Cette observation s'applique aussi au
comportement linéaire avec seuil, une augmentation de la vitesse de
déformation imposée entrainant alors une augmentation de la sensibilité a la
vitesse.
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Le principe variationnel proposé par PONTE CASTANEDA [1991] a dans un
deuxiéme temps été appliqué afin d'étudier I'influence de I'anisotropie d'origine
morphologique sur le comportement initialement pseudoplastique
incompressible de la matrice vierge. De méme que dans le chapitre III, il
apparait que les cavités les plus nocives sont de forme aplatie. La diminution

de la sensibilité a la vitesse entraine une augmentation de I'endommagement
(pour ”E“L imposée unitaire). Afin de mieux valider ce modé¢le, il serait possible-

de le comparer aux bornes obtenues en étendant au cas pseudoplastique celles
qui ont été proposées par WENG {1992] pour un comportement axisymétrique

linéaire.
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Conclusion générale

L'objectif de ce travail était de mieux comprendre la phase de
croissance de I'endommagement lors de la déformation des matériaux ductiles.
Les résultats observés au cours d'expériences diverses ont mis en évidence l\a
présence de cavités dans les métaux déformés. Celles-ci rendent le matériau )
compressible. L'évolution de la forme des cavités au cours du chargement peut
aussi donner naissance a une anisotropie d'origine morphologique. De
nombreux travaux antérieurs, théorique et expérimentaux, ont montré d'autre
part qu'une augmentation de la sensibilité a la vitesse du comportement global
entraine une meilleure stabilité de 1'élongation. Dans ce contexte, nous avons
étudié les influences réciproques entre I'endommagement global (changement
de comportement effectif) et local (croissance des cavités).

Plusieurs hypothéses ont été posées afin de pouvoir modéliser le
probléme étudié. En premier lieu, la matrice vierge est supposée viscoplastique
isotrope et incompressible. L'élasticité de ce matériau est ainsi négligée devant
la grandeur des déformations mises en jeu lors de la mise en forme. Les
comportements étudiés obéissent a des lois empiriques mais fréquemment
observées : une loi pseudoplastique aux faibles vitesses de déformation, une loi
linéaire avec seuil aux grafxdes vitesses de déformation. D'autre part, les
cavités sont toutes supposées ellipsoidale de révolution de méme rapport de
forme et alignées suivant le méme axe (leur taille respective n'est pas un
parameétre dans ce modele, seule la fraction volumique intervient). Les
interactions entre les cavités ne sont prises en compte qu'a l'aide du champ
moyen dans la matrice. En conséquence, les paramétres prépondérants du
modéle sont le comportement de la matrice vierge, la forme et la fraction
volumique initiale de cavités et le type de chargement imposé.

Influence du comportement global sur 'endommagement local
|
Afin d'étudier l'influence du comportement global sur la croissance des

cavités, de nouvelles normes des tenseurs des contraintes et des vitesses de
déformation ont été introduites. Elles prennent en compte, dans le cas isotrope,
les traces des tenseurs des contraintes et des vitesses de déformation, mais
négligent l'influence du troisiéme invariant. Le champ de vitesse exact autour

y

- 129 -



Conclusion générale

d'une cavité dans une matrice isotrope viscoplastique linéaire compressible a
été calculé a l'aide de la méthode des trois potentiels. Les modes de
perturbation obtenus ont permis d'appliquer un principe variationnel
(BUDIANSKY et al. [1982]) au probléme de localisation dans une matrice
viscoplastique non linéaire isotrope compressible.

L'étude de I'évolution de I'endommagement local en fonction du
comportement global de la matrice a révélé les points suivants :

Les choix des paramétres du chargement ainsi que de la déformation
de référence sont déterminants pour I'analyse de l'influence de Ia
compressibilité sur la croissance des cavités. En effet, si la déformation
équivalente de von Mises sert de mesure, la compressibilité de la matrice

accélére toujours la croissance volumique de la cavité. En revanche, si la
déformation axiale ou la déformation équivalente quadratique Eéq(Evm,ékk sont

choisies comme référence, la compressibilité est stabilisante a haute triaxialité
et endommageante a faible triaxialité.

La sensibilité a la vitesse de déformation de la matrice joue un role
stabilisant sur l'endommagement local. Lorsque la sensibilité a la vitesse
augmente, la croissance des cavités est ralentie. Ceci a pour conséquence un
effet stabilisant du changement de loi de comportement, lorsque la vitesse de
déformation augmente et dépasse la vitesse de transition entre les domaines de
vitesse de déformation quasistatique et dynamique.

Le réle de la triaxialité des contraintes dépend de la forme des cavités.
A haute triaxialité, le volume d'une cavité allongée augmente plus rapidement
que celui d'une cavité d'excentricité plus faible. Inversement a faible triaxialité,
les cavités allongées sont celles dont le volume augmente le moins rapidement.

La compressibilité de la matrice diminue 1'effet de la non linéarité. De
plus, dans une matrice globalement isotrope, la compressibilité de la matrice
n'a pas d'influence sur la forme finale des cavités. Celle-ci ne dépend que de la
triaxialité des contraintes\ imposées. En revanche, si la matrice est anisotrope,
I'excentricité asymptotiqué e, dépend a la fois de la triaxialité des contraintes
et du comportement.
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Influence de I'endommagement local sur le comportement global

La détermination du comportement global d'un matériau linéaire
endommagé par des cavités de forme A et de fraction volumique f a été
effectuée par la méthode différentielle. L'introduction de nouvelles normes des
tenseurs des contraintes et des vitesses de déformation pour le comportement
axisymétrique, ainsi que l'application d'un principe variationnel (PONTE
CASTANEDA [1991]) ont permis d'estimer le comportement axisymétrique d'une
matrice non linéaire éndommagée. L'étude du comportement global du matériau
en fonction de 'endommagement local a révélé les points suivants : ‘

Une augmentation de la fraction volumique de cavités conduit
évidemment a une diminution des modules. Celle-ci peut &tre importante méme
pour de faibles fractions volumiques. Ainsi, pour une fraction volumique
f=0,05 le module de Young longitudinal E; chute de 5 % pour des cavités
allongées (A = 10) mais de plus de 40% pour des cavités aplaties (A = 0,1).

La forme des cavités détermine l'anisotropie d'origine morphologique
du comportement global. L'observation des équipotentielles a montré le rble
trés endommageant des cavités aplaties. Les cavités sphériques apparaissent
étre les moins nocives. De plus, lorsque les cavités sont assez éloignées de la
forme sphérique (A < 0,2 ou A > 5), l'anisotropie induite par leur présence
devient importante méme aux faibles fractions volumiques considérées
(f < 0,05). Cette anisotropie entraine une rotation des équipotentielles telle
que la contrainte imposée perpendiculairement & la plus grande surface des
cavités prend plus d'importance vis-a-vis de l'endommagement.

La détermination du comportement d'une matrice linéaire avec seuil
endommagée fait apparaitre un découplage entre la contrainte seuil o, et la

viscosité B.

Evolution de I'endommagement en fonction de la déformation axiale E,,

L'ensemble de ces 'résultats a finalement permis d'étudier I'évolution
couplée de I'endommagement Jocal et global d'une matrice viscoplastique
linéaire contenant une fraction volumique initiale f; de cavités de forme A;. Il a
tout d'abord été vérifié numériquement qu'aux fractions volumiques nous
concernant, la méthode d'homogénéisation utilisée restitue bien le fait que la
croissance volumique totale résulte uniquement de la présence des cavités. Les
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a

résultats ont alors mis en évidence la grande importance de la fraction
volumique et de la forme initiales des cavités sur la croissance de
I'endommagement. Une bonne connaissance de la phase de germination des
cavités est donc nécessaire lors de l'étude de 'endommagement. D'autre part,
I'étude, sous une triaxialité élevée, de la contrainte macroscopique axiale X,
en fonction de la déformation axiale E,, a montré que pour des cavités
allongées (A, grand) Z_ est, initialement plus élevée que pour des cavités
aplaties (A, faible). Cependant , £, diminue plus vite au cours du chargement
car le volume des cavités allongées augmente plus rapidemert (ainsi donc que
la porosité).

* Perspectives

Le calcul de localisation dans un€ matrice non linéaire a été effectué
pour un nombre peu élevé de modes de perturbation. Il serait possible
d'améliorer cette analyse en prenant des champs de vitesse plus complets
comme l'a fait HUANG [1991] dans le cas d'une matrice incompressible. En ayant
soin de s'assurer que la croissance volumique macroscopique n'est due qu'a la
présence des cavités, l'évc;lution de l'endommagement dans une matrice non
linéaire peut étre effectuée en combinant les résultats des chapitres II et IV.
D'autre part, 1'écrouissage de la matrice n'a pas été considéré, mais il peut
(bien que numériquement) étre ajouté au modéle.

Pour un comportement linéaire, seul le chargement axisymétrique a été
pris en compte. Cependant, il serait possible d'étudier l'influence d'un
cisaillement sur 1'évolution de 'endommagement en tenant compte alors de la
rotation des ellipsoides.

Finalement, toute validation de la loi de comportement doit passer par
une bonne connaissance de la phase de germination afin de déterminer les
fractions volumiques et excentricités initiales des cavités et par une meilleure
connaissance des interactions directes entre cavités afin d'estimer les
parameétres caractéristiques de la rupture (fraction volumique et excentricités a
rupture, etc.). Alors seulement, des critéres de rupture définis a 1'échelle des
cavités pourront étre mieux formulés.
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ANNEXE I : Solution exacte

ANNEXE 1

Champs de contrainte et de vitesse de déformation autour d'une cavité
ellipsoidale de révolution dans une matrice viscoplastique linéaire :
solution exacte

Notations :

L'indice O indique une valeur calculée a la surface de la cavité. Les notations
suivantes sont utilisées dans cette annexe :

+1sie>0 +1siS>T<=>€2 >&%
sgn(e)= ] =sgn(S-T)= Zo=
gn(e) {—151e<0 x ‘gn( ) {—lsiS<T<=>éZ<é§
T R T R

s:..ﬂ__. §=5_EL_ S, = 9o ;= Go
20l 7 24 2ol 24
t=sin6 ; t=cosb

A? =4e(sgn(e) - t2)

Q(s) = -Q(s) :

Q=1——S—1n—s+—1 sie>0
2 {s-1

I Qr=Q(s,)
Q=1—stan"l [—) sie<0

S
i
!
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ANNEXE 1 : Solution exacte

I.1 Champs a l'infini

Champ de vitesses :

<. 3 _ 7
§°=sgn(e)2eRSS§§n[x(3t2—l)+ (1 ZV)C“’

A (1+v) ]
i 3(1-2v) .1

Champ de contraintes :

o _4e0m

ss
(-]
Gtt =

(vs}

(¢) =

PP

o =% sgn(e)

_Xr[%‘-(sgn(e) 2 (322 -1)-28)+C" (sgn(e) @ —tz)]

4eCoy,

S 7030+ )l

1
m(e-2)

4esStt_
AZ Ovm
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ANNEXE I : Solution exacte

1.2 Premier mode de perturbation

Champ de vitesses :

11
& 2G RAs
g, =0
Champ de vitesses de déformation :
1 s 1 46}
=—————| —=+sgn(e)—
Mss PGRZAZ [_S_z gn( )A2
NS 1
Nt sgn(e) 2G R2 A4
1 1, .1
: nqxp:"(nss'*'ntt)
Tf'———l— dett
*7 2GsR?A®
Champ de contraintes : (;1.=2Gn}j

y
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ANNEXE I : Solution exacte

1.3 Deuxiéme mode de perturbation

Champ de vitesses :

{242
gz— 1 3tf[(l—sgn(e)3s2)Q—1] i
'™2G 2RAs ' .

Champ de vitesses de déformation :

R B B [zsgn;ze)"sz+(2-3sgn(e)s2)Q)— 3 (35@(3)52—5+3§2Q)+sgn(e)i‘§}

2GR?| 8es 2A2 352

@ L[ 3 3s =2 4es
= - 1+{3sgn(e)s* —1)Q)+——5sgn(e) +35° Q) -sgn(e)—r
"t 2GR? ] 885( ( gn(e) . )Q) 2A2( gn(e) Q) on( )A4]

n2p=—(n2+m2)

t1 3(1+3sgn(e)§2Q)+4e
2GR?*A%s 2 AZ

7y N

M

: : 2_ 2
Champ de contraintes : \ o5 =2G 1
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ANNEXE 1 : Solution exacte

1.4 Troisiéme mode de perturbation

Champ de vitesses :

g= ZG[S ()2‘Ft (1-2 )[4 L SQH

5 1 4./le|tts
=——(1-2v)—/——
8t 2G( V) A Q

Champ de vitesses de déformation :

2
n§s=-2—ﬂt—[ (gn(e) < 14:) -zflfl)(sgn@ws Q)]

2GRA?
gotllds [2e€ () ng
M GRA? A2
(-1 1 ert
Tlog =580(e) 7o
2 leltf 4352 ( )
3
= 1-2v){ sgn{e)—+23
Mst ZGRAz[A?'_ ( ) gn() Q
b %
Champ de contraintes : G%=2G(ﬂi3j+ri"ﬂ13ck5ij)
-2v
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ANNEXE I : Solution exacte

I.5 Amplitudes

sgn(e)4eR? s % |~2 v+3+sgn(e) § +sgn(e) Qg B (-2 v+5+3sgn(e) %)]
3[v-1-sgn(e) & +5gn(e) Qe F (2(v-D-3sen()F |+ & & (v+1)]
sgn(e)8eR? 5o [v+sgn(e) § +sgn(e) Qg § (v-1)]
3[v-1-sgn(e)% +sgn(e) Qe F (2(v-1-35gn(&) 8 )+ Q& § (v+1)]
. sgn(e) 2 /[e| Rso § {1+ sgn(e) Qr § ]

a3 =1
T [v-1-sen(0) % +sgn(0) Qe  (20v-D-3581(e) ) + QG ¥ (v+D)]

o =

o3 =

1.5.2 : 03 =0, =0;0,,=1

sgn(9)2eR” [ 1-sn(@)§ + Q sen(9) % (4v-3(1+sen(@) $)|
3| v-1-sgn(e)% +sen(e) Qe & (2(v-D-3sen(e)§)+ Q& § (v+ )]
sg,n(e)4eR2 SOE.?[—I—ngn(e)Eg +2vsgn(e)QR's‘(:,"]
3 v-1-sgn(e) G +sgn(e) Qe B (2(v-D-358n(0) % )+ G § (v+D)]
- sgn(e) || R ¥ [sen(e) Qr © -1
a3 = =2 2 2). 2 4
[v-1-sgn(e) & +sgn(e) Qp F (2(v-D-3sgn(e)F )+ Q4 & (v+D)|

o5 =

|
!
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ANNEXE 11 :

Legendre

ANNEXE II

Polynomes et fonctions de Legendre associées

* Polynémes de Legendre

P =2
D ntdx®
. Po(X) =1
PI(X) =X
_B¥-p
P,(x) 5

* Fonctions de Legendre associées

n(x)=P
%)= (X)J (1- uZ)P(u)]

Qo(x) = —lnf—’%
x, x+1
=-1+=In—
&) 2 x-1

2 -
Qy(x) = 3x +1§Q1(x) 1
X
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ANNEXE III : Traunsition quasistatique - dynamique

ANNEXE III

Détermination de la vitesse de déformation de transition

quasistatique - dynamique pour le Cuivre CuCl

L'étude expérimentale du comportement du cuivre CuCl met en
évidence deux lois de comportement liées aux domaines quasistatique et
dynamique. A l'aide des valeurs proposées dans la littérature (REGAZZONI
[1983], GIANNOTTA [1986]), nous avons déterminé la vitesse de déformation de
transition entre ces deux domaines. Cette vitesse de déformation &; correspond

au point de tangence des deux comportements incompressibles proposés :
Gym=KEM, €t Gyy=0¢+BE, (1

Les deux €quations a vérifier sont :
|

oo=(1-m)ke®

p=mke{" " @
Dans la bibliographie, les valeurs les mieux déterminées pour le cuivre
CuCl1 sont : 6y, B et m. Les deux paramétres rhéologiques de la loi linéaire
avec seuil, o, et B, sont des fonctions de la déformation du fait de
I'écrouissage. En revanche, le coefficient de sensibilité & la vitesse m de la loi
pseudoplastique est indépendant de la déformation. Le coefficient k est
déterminé avec une plus grande incertitude. Afin de vérifier les deux équations
(2), les valeurs de oy, B et m sont prises chez GIANNOTTA ([1986]) ce qui
permet de déterminer k et 'éT. Nous vérifions a posteriori que les valeurs
obtenues pour k sont cohérentes. Les résultats sont présentés sur le tableau ci-
dessous :
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|
!

Figure 1 : (a) Vérification de la valeur du coefficient d'écrouissage (Cuivre CuCl)

(b) Vitesse de transition entre les domaines quasistatique et dynamique
pour le cuivre CuCl



ANNEXE III : Transition quasistatique - dynamique

Em=005]5,_.=011{8,=0,15] §,=0,2

m 0,014 0,014 0,014 0,014
oo (MPa) 150 190 239 300
B (MPa.s) | 0,034 0,016 0,012 0,012

l===========.-;'....._._..__....__1 : E==========J S
k (MPa.sm) 143 179 224 280

gr (s71) 62 168 283 355

Les valeurs obtenues pour k sont cohérentes avec celles proposées par
GIANNOTTA. Si de plus, on calcule le coefficient d'écrouissage n correspondant :

k =k, g" (3)

on obtient n = 0,47 (Figure la), valeur en accord avéc celles proposées par
I'auteur.

Les deux lois de comportement sont portées sur la figure 1b pour les
valeurs obtenues en fonction ,de la déformation. Il apparait que la vitesse de
transition entre les domaines quasistatique et dynamique augmente avec la
déformation. Ceci s'explique simplement & l'aide de la relation liant la vitesse
de déformation a la vitesse des dislocations mobiles :

E=ap, bv (4
ou p, densité de dislocations mobiles (m-2)
v vitesse des dislocations mobiles
b norme du vecteur de Biirgers
o facteur c\ie proportionnalité

|
En premiére approximation, il est fréquent de supposer que la densité

de dislocations mobiles p, est proportionnelle & la densité de dislocations
totales. p, est alors une fonction croissante de la déformation. Lorsque £ est
imposé, la vitesse des dislocations mobiles diminue donc [d'aprés la relation
(4)] lorsque la déformation augmente. Ceci entraine une diminution des
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ANNEXE III : Transition quasistatique - dynamique

frottements visqueux, a l'origine de la présence du comportement linéaire avec
seuil (MASON [1960]).

Lorsque 1la déformation augmente, les frottements visqueux
apparaissent donc a une plus grande vitesse de déformation afin de compenser
l'augmentation de p,. Ce raisonnement simple explique ainsi le fait que la
vitesse de déformation de transition &; augmente avec la déformation. N
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ANNEXE 1V : Comportement axisymétrique

ANNEXE 1V

Le comportement axisymétrique

Par définition, le comportement axisymétrique d'axe €, est invariant par
rotation autour de cet axe. Les rotations Ry compatibles avec l'axisymétrie .

cos® -—smO)[0 _
Rgy=[\sin® cos® J\0 =(§T1 O}

(o 0 )(1) :

s'écrivent alors :

La décomposition correspondante de tout tenseur symétrique d'ordre 2 en
composantes élémentaires (dites irréductibles) est :

L))

( o )(u33)

La transformation par rotation de ce tenseur u montre bien que ces grandeurs

sont indépendantes : |

Rg.u.R}= l}l 0 u% u lfir 0 _ R1-111-1?1n:1r R,;.T
OT 1 ﬁ u33 OT 1 (Rl ) ﬁ) u33

De plus, la matrice u; se décompose en deux parties : sa trace tr(u;) et son
déviateur u?. Le tenseur u se décompose alors finalement en :

- deux scalaires tr(u;) et ujs

- un vecteur 1 a deux composantes
- un déviateur uf 3 deux composantes

ou la somme des deux scalaires associés a cette décomposition restitue la trace
du tenseur u.

- \ a b )
Le déviateur uf est /de la forme (b ) et se transforme par rotaticn
: -a

du repere d'angle 6 en :

cosb -sinB)fa b ) cosb6 sin®) acos? 0—2bsinBcosO—asin’d ...
sin® cos® /b —a)l—sin® cos®; |bcos®O+2asinOcosB—bsin6 ...

ya
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ANNEXE IV : Comportement axisymétrique

a =ac0s26—bsin20

: au pseudovecteur
b =asin20+bcos20

On passe donc du pseudovecteur ﬁ'd=[

a
ﬁd:(b) par rotation d'angle 2 8. Les vecteurs U et le pseudovecteur iy ne sont
donc pas de méme nature tensorielle.

Les produits scalaires entre deux tenseurs d'ordre 2 relativement “aux
rotations d'axe &, peuvent se décomposer en produits scalaires entre les

composantes irréductibles correspondantes des tenseurs. Ainsi :

( u, )(ﬁ) ( vy )(\7) = tracedu produit
. =1Uy1Vy +2ﬁ'TIT +U33 V33

( ' )(uss) ( A )(Vss) =u‘1i :v‘l1 +24-v1 +%tr(u1)tr(v1)+u33v33

D'autre part, tout opérateur linéaire, invariant par les rotations d'axe &,
(i.e. : respectant l'axisymétrie) se décompose en opérateurs linéaires couplant
simplement les composantes irréductibles de méme nature tensorielle. Dans ces
conditions, la relation u = A : v relie séparément : ?

* Les couples de scalaires (ordre 0) :

U= JE JE =(Ap) Vs

U1 +4u Vii+vVv
11 tuUx _(31 az) 111V
a

Uss3 V33

aj

u v
* Les vecteurs (ordre 1) : ﬁ:( 13)=a5( 13)=a5i7

* Les pseudovecteurs associés aux déviateurs (ordre 2) :
Uiz Vi2

Ug=| Uy —Up |=ag| V13— Voo |=a6Vy
2 2

Il est alors possible d'écrire formellement u = A : v avec A = (Ay , a5 , ag).
L'opérateur linéaire A est caractérisé par 6 coefficients. En élasticité linéaire
(ou viscbplasticite’ linéaire), le comportement s'écrit en suivant ce formalisme :
c=L:gavec L =(L;, l5, Ig). L'opérateur L a une propriété supplémentaire :
la symétrie diagonale (Ly;;; = Lyj;;). Ceci se traduit dans nos notations par le
fait que L, est symétrique. Tout tenseur d'élasticité respectant l'axisymétrie est

e
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ANNEXE 1V : Comportement axisymétrique

a

donc caractérisé par au moins cing coefficients. En reprenant les notations de

HILL [1964], on obtient :
2k /21
L= .2p,2m
((wﬁfl n ) P ]

Si le tenseur L est défini positif alors Ay est ausi définie positive et de -
plus as>0 , a5>0.

Les opérations sur les tenseurs ainsi décomposés s'effectuent alors sur
les composantes irréductibles de méme ordre correspondantes :

Calcul de l'inverse :
Al= (A7, a5, a5))

Produit de deux tenseurs :

si A= (AO , g, 036)
et B=(By, bs, bg)
alors AB = (A; By, a5 bs , ag bg)
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ANNEXE V : Tenseur d'Eshelby axisymétrique

ANNEXE V
Tenseur d'Eshelby pour une matrice axisymétrique
Ce tenseur est calculé a 'aide des résultats proposés par MURA [1987].

Définissons tout d'abord les quatre intégrales suivantes :

w 1(1—x2)x4 1(1—x2)2x2 1(1_X2)3
11:'?:15 OE(—A—dx;Izz—%J;———K————dx;hz-};l-z— 0-————A————X- J

avec !

Az[m (l—x2)+;§—x2:l{[(m+k)(1—x2)+—§2—x2:Hip(l—x2)+-£2—x2:|—(I_;;)z 2 (1_X2)}

Ces quatre intégrales sont de plus reliées par 1'équation :

1=p” nL, +p[n(k+2m)+p? —(l+p)2]I2 +[-m|(l+gp)+(k+m)(mn+p2 )|L +pm(k-+m)I,

Le tenseur d'Eshelby s'écrit alors :

3
2

pm

Snu=§[n(k+m)—|(|+P)]12+%B—m(nk—l2)+m(mn—2|p)+p2(k+m12)]13+—2—( k+m)14

|

Sy =P> NI +p[n(k+2m)-1(1+p)]L, +m[n(k+m) -I(1+p)]I;

1 {1 m m(1
Si1m :E[np(k+m)—lp(l+p)]12 +—2—[§mn(k—2m)——2—(l2 +p%)+p* k:lI3 +—F22—(—2—k—m)14

1 p pml
S1133 ="'2‘p2 nIz +5(p|‘mn)13 +TI4

S, =PI, +p(2mi-pk)I, +m(ml-pKk)1,

S,.., =%p2 n, +§[—I(l/2+2p)—n(m +kI2)L, +£2’-[m(p-1)+pk}13 +P-L-:E(k+m)14

avec les égalités suivantes :

}
i

S1212 = S1221 = S2112 = S2121 = (S1111 - S1122) / 2
So323 = S1313 = 83232 = S3131 = S2332 = S3223 = Sy331 = S3113

S1122 = S2211 . S1111 = S2222
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ANNEXE VI : notations

[ I
s

g

o .«
NHG(DO

| o
[

s

i o
o 8
e

o

ol

o mB 338 THEXFIQ

Ql

R

(r,e,q:)):

ANNEXE VI

Liste des notations utilisées

demi-axe de l'ellipsoide de révolution (suivant g,)

combinaison des amplitudes des modes de perturbation [ai=(2ais-ociT)/3\] )
demi-axe de l'ellipsoide de révolution (suivant &,)
T
]

combinaison des amplitudes des modes de perturbation [bi=onis+ai
excentricité de l'ellipsoide de révolution [e = (a-b)/(a+b)]
tenseur des déformations élastiques

déviateur du tenseur des vitesses de déformation

tenseur des vitesses de déformation macroscopique
excentricité asymptotique

module de Young axial (comportement axisymétrique)
module de Young le plus proche ‘

vitesse de déformation équivalente macroscopique du comportement
compressible

vitesse de déformation équivalente de von Mises macroscopique
fraction volumique de cavités '

fonctionnelle a minimiser pour calculer la locahsatmn (comportement
non linéaire)

modes de vitesse de perturbation (comportement linéaire)
viscosité du comportement linéaire

intégrales nécessaires au calcul du tenseur d'Eshelby (annexe V)
viscosité (comportement isotrope)

paramétre rhéologique du comportement axisymétrique

tenseur de rigidité ou viscosité

parametre rhéologique du comportement axisymétrique
coefficient de sensibilité & la vitesse

parametre rhéologique du comportement axisymétrique
parametre rhéologique du comportement axisymétrique
coefficient d'écrouissage

tenseur de polarisation

parameétre rhéologique du comportement axisymétrique
polyndmes de Legendre (annexe II)

fonctions de Legendre associées (annexe II)

coordonnées ellipsoidales

rayon moyen de la cavité [R=(a+b)/2]

(s,t,(p) coordonnées elhpspldales

§

w @
»—immm
=

variable scalaire caractérisant l'endommagement dans l'approche de
PONTE CASTANEDA [1991]

tenseur déviateur des contraintes

contrainte axiale imposée a !'infini

tenseur d'Eshelby

signe de

con'Erainte radiale imposée a l'infini
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ANNEXE VI : notations

=he
8

<~ .ol
rEl<a s
=
N
S’

2R &

*

l-m-ma-mé M ™™

)
3\

bt o

champ de vitesse a I'infini

champ de vitesse de perturbation dd a la cavité
champ de vitesse total (=" +i)

volume de la cavité

volume de la cavité
puissance plastique par unité de volume

:coordonnées cartésiennes ..

paramétre rhéologique associé a la contrainte moyenne
[y2 = (2(1+v)/(9(1-2v))] (comportement linéaire isotrope compressible)
paramétres d'optimisation (localisation non linéaire)

rapport des modules de Young (comportement axisymétrique)
amplitudes des modes perturbation

viscosité du comportement linéaire avec seuil

rapport des modules de cisaillement (comportement axisymétrique)
tenseur des déformations propres (Eshelby)

tenseur des vitesses de perturbation & I'infini

tenseur des vitesses de déformation de perturbation dii a la cavité
tenseur des vitesses de déformation

vitesse de déformation équivalente du comportement compressible

trace de €

vitesses de déformation équivalente de von Mises

vitesse de déformation de transition entre les domaines quasistatique et
dynamique

module de compressibilité visqueux (comportement linéaire)

facteur de forme de 1'ellipsoide de révolution (a/b)

coefficient de Poisson visqueux (comportement linéaire isotrope)
coefficient de Poisson visqueux dans le plan d'isotropie (comportement
axisymétrique)

coefficient de Poisson visqueux perpendiculairement au plan d'isotropie
(comportement axisymétrique)

coefficient de Poisson visqueux le plus proche _
vitesses de déformation associées aux modes de perturbations g'
tenseur des contraintes -
tenseur des contraintes a l'infini

tenseur des contraintes de perturbation dd a la cavité
contrainte équivalente du comportement compressible

. e . )
contrainte équivalente macroscopique du comportement compressible

contrainte moyenne
contrainte de seuil du comportement linéaire avec seuil
contrainte équivalente de von Mises

contrainte équivalente de von Mises macroscopique
potentiel des vitesses de déformation

poténtiel macroscopique des vitesses de déformation
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ANNEXE VI : notations

vw(o): potentiel des contraintes
¥(2): potentiel macroscopique des contraintes
déformation caractéristique de la vitesse de la cavité a tendre vers e,

T
T tenseur des contraintes de polarisation
x . sgn(S-T)

€ : triaxialité (rapport de o, et de G,p)
€. . triaxialité critique

<g> : moyenne spatiale .
tr(a): trace du tenseur du second ordre a (tr(a) = a;;ta;,+asz3)
lol1: (o:L1:io)172

(e:L:g)1/2

Il -
® : produit diadique
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